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1. MATIERE

L’ensemble des matieres (ou articles) est géré dans Nutriciel au niveau du menu Matiere.

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Matiére (ou &
partir de la barre de menus, sélectionnez Fichier > Matiére). La fenétre Matiére s'ouvre :

< Mutriciel - Matiére _ 0] x|
2|0
B0 Frangais -
Filtres
Article  ®. Libellé court * Formule®. Sup® Matigre
it =3
|:| 1 OvIN G OVIN . Conditionnement |_|
|| |[/E ETAT EETAT Présentation
— |¢F BOVIM F BOVIN Formule
/F POMDEUSE ¢ F PONDEUSE =
] ade Fz
| pore F PORC rocede 2]
— |/ G BOVIN G BOVIN Code gestion o
B |6 courr G COURT Type article |F2]
GLAPIN - ESPECES ANIMALE (Fz]

L W AL L W, —
reTooR GIERe Sous-Famille DECLIC |F2 ]
/GVOLAILLE G VOLAILLE
/H M8SH H t485H

WA MIETTE 80T M MIETTE MOYEMME
W1 PETITE MIE 81 PETITE MIETTE

{2 GROSSE Ml M2 GROSSE MIETTE — Nafficher que les "Nouvelles Matiéres™

{MC MIET CALIE MC SMIETTE CALIEREE _ Exclure les "Nouvelles Matieres”
SRANT MIET O T2 MNT SMIET O TAM — Médicament
{REPRD REFRO _ Médicamenteux
[0l MEL AVOINSPOIS - — OGM
P » — Anticoccidien
b 573 - Le\ture
— Urée

_ hulti Selection Mouvelle Matidre

Cette fonction permet de visualiser, créer, modifier ou supprimer les articles dont vous avez besoin
pour vos applications.

Le terme "Matiere" ou "Article" englobe les matieres premiéres, les produits finis et d'autres articles
divers comme des consommables (sacs de conditionnement par exemple).

Une fois la liste d'articles créée, vous pouvez gérer les différentes formules utilisant ces articles au
niveau du menu Fichier > Formule (voir Formules)

AFFICHER UNE MATIERE
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=@ Mutriciel - Matiére

| +| Article  *. Libellé court
[i] G OVIN G OVIN
|=|[/EETAT EETAT
— |¢F BOMIN F BOVIN
{F PONDELISE Wi F PONDEUSE
7 ¥ PoRe F PORC
— |+ G BowIN G BOVIN
B covrr G COURT
G LAPIN

G LAPIM

/G PORC

G PORC
SGWOLAILLE G WOLAILLE
fH MAEH H bA85H

SWMIETTE MOY M METTE MOYEMNE
8T PETITE MIE M1 PETITE MIETTE
W2 GROSSE Ml M2 GROSSE MIETTE
SWAC MIET CALIE MC MIETTE CALIBREE
SWNT MIET O T2 MNT MIET O TAM

fREPRO REPRO

1o} REL AVOINSPOIS
L]

2 073

_ Multi Sélection

*.Formule®. Sup®

)

B0 Frangais -
Filtres

Matiére
Conditionnement |E|
Présentation
Formule
Procédé |E|
Code gestion
Type article |E|
ESPECES ANIMALE |2
Sous-Famille DECLIC (F2]

— HWafficher que les "Mouvelles Matiares”
— Exclure les "Nouvelles Matiéres™

— Médicament

— Médicamenteux

— OGM

— Anticoccidien

_ Lewvure

— Urée

Mouvelle Matigre | 2 |I

La zone 1 de la fenétre ci-dessus affiche la liste de I'ensemble des articles enregistrés dans Nutriciel.

1. Sélectionnez une matiere dans la liste proposée (si nécessaire, en utilisant les filtres de la zone 2
pour trouver la matiére recherchée).

2. Double-cliquez dessus ou cliquez sur le bouton |, Lafenétre suivante s'affiche :
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% Parcours et modification matiéres - m} X

(W p[w) (=] B0
Code 0139 % Charger Création I Modification | 19/09/2016 15:01@

Libellé lon

Conditionnement Formule de Fabrication
Présentation [Far [Farme Formule de supplémentation | |
Code gestion 01393000 [ Taiz g Numéro dami [
Densité 0.75 _ Levure _ Mouvel article _ Réengrénement _ Non diluable
¥ stockée ¥ Aloti _ medi # 0GM
# Gestionen FIFO  _ Médicament |_ Anticoccidien
_ Urée _ Supplémentée
Quantité minimum en stock Kg
Délai de livraison minimum | Jour(s)

La zone 1 comporte les informations d'identification de la matiére (champs Code, Libellé court et
Libellé long) ainsi que les dates de création et de modification de la matiére dans Nutriciel.

La zone 2 affiche des onglets correspondant & différentes catégories d'information.

La zone 3 permet de visualiser les paramétres renseignés pour chaque onglet. Le contenu dépend
de l'onglet sélectionné dans la zone 2.

Les différents onglets et leurs paramétrages associés sont décrits apres I'étape 3 de la procédure
suivante (Ajouter une matiéere).

AJOUTER UNE MATIERE

i@y Parcours et modification matiéres - m] x
Wapw) #Ha=- ¥ (W @
r2| [ 5 charger (‘T\ Création Modification [ 19/09/2016 15:01:19
Libellé long \_/
@ [ Formule de Fabrication I |r2 |
Ir—_3| I Formule de supplémentation I |F__1J I
[ code Wl—@ Numéro damm |
_ Levure _ Mouvel articde _ Réengrénement _ Hon diluable
# Stockée @ Aloti =2  oGM
& Gestion en FIFO | _ Médicament _ Anticoccidien
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1. Dansla zone 1, cliquez sur le bouton pour créer une nouvelle matiére. La fenétre Parcours
et modification matiéres s'affiche :

= Parcours et maodification matiéres

- O] x|
M FE= vI® (F(E @
Code || |E| |$ Changern | Création I Modification
Libellé court | Libells long | 1)

Paramétres

N
o
ad
N

Une matiere est identifiée par les trois champs Code, Libellé court et Libellé long ( zone 1 sur
I'image ci-dessus). lls correspondent a des saisies obligatoires. Cette zone 1 comprend également
la date de création de la matiére qui doit étre renseignée, ainsi que la date de modification en cas
de modifications ultérieures.

D'autres champs doivent étre saisis en fonction de vos applications, sans obligation de tous les
renseigner. Ceux-ci sont répartis dans différentes catégories a sélectionner parmi les onglets
disponibles dans la zone 2. Les paramétres a renseigner pour chaque onglet se trouvent dans la
zone 3. Les différents onglets et les paramétrages associés sont décrits ci-dessous aprées I'étape 3
de cette procédure.

2. Saisissez les trois champs obligatoires ainsi que, dans chaque onglet, tous les champs
nécessaires a votre application.

3. Cliquez sur.

ONGLET PARAMETRES
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Parametres  Identification Types de zones/Lieux Equivalences Procédés Pictogramme
Conditionnement  [vr [ike Formule de Fabrication

Présentation FAR IFARINE Formule de supplémentation I I
Code gestion 01393000 [ Code Regroup. Numéro daMm |
Densité l_ 0.75 | Levure _ Nouvel article _| Réengrénement ! Non diluable
™ Stockée ™ Aloti: _ Medi ¥ oGm
™ Gestion en FIFO | _ Médicament |_| Anticoccidien
_ Urée _ Supplémentée
‘Quantité minimum en stock Kg
Délai de livraison minimum Jour(s)

Renseignez les différents champs décrits ci-dessous. Pour certains paramétres, saisissez les données
ou choisissez-les parmi la liste proposée.

Pour d'autres, il s'agit de cases a cocher. La valeur par défaut correspond a "Non" (case vide). Pour
passer la valeur d'un paramétre a "Oui", cochez la case correspondante.

CONDITIONNEMENT

Parametre facultatif utilisé pour le calcul d’unités par rapport a la quantité stockée en kg.
Pour ajouter un conditionnement :
1. Sélectionnez-le dans la liste proposée.

2. Cliquez sur OK.

PRESENTATION

Parametre facultatif servant a sélectionner les matiéres selon leur présentation (granulé, miette,
farine, etc...). Il peut étre également pris en compte sur certains procédés selon les analyses
effectuées lors de projets spécifiques.

Pour ajouter ce paramétre :
1. Sélectionnez la présentation de votre choix dans la liste proposée.

2. Cliquez sur OK.

FORMULE DE FABRICATION

Parameétre a renseigner uniquement pour les produits finis.

Pour ajouter une formule de fabrication :
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1. Sélectionnez-la dans la liste proposée.

2. Cliquez sur OK.

FORMULE DE SUPPLEMENTATION

Paramétre a renseigner uniquement pour les produits finis supplémentés.
Pour ajouter une formule de supplémentation :
1. Sélectionnez-la dans la liste proposée.

2. Cliquez sur OK.

CODE GESTION

Par défaut, le code gestion est le méme que le code de la matiére. mais il est modifiable. 1l s'agit
d'un code de correspondance avec une gestion extérieure.

Pour ajouter ce code, saisissez-le manuellement.

CODE DE REGROUPEMENT

Paramétre facultatif intitulé Code Regroup. permettant de connaitre I'état du stock global d’un
ensemble de matiéres préalablement définies par un méme code de regroupement.

Exemple d'un code de regroupement "BLE" composé :
» d'une matiére blé de code "2350" (avec un stock de 5000 kg)
» d'une matiere blé de code "2500". (avec un stock de 7500 kg)

Grace a ce code de regroupement "BLE" appliqué a deux matiéres, il est possible de connaitre le
stock global des matiéeres a code de regroupement "BLE" (12500 kg dans notre exemple).

Pour ajouter un code de regroupement :
1. Sélectionnez-le dans la liste proposée.

2. Cliquez sur OK.

DENSITE

Paramétre a renseigner pour 'ensemble des matiéres pour lesquelles les calculs suivants sont
nécessaires :

» calcul de la quantité maximale de la zone de stockage dans le cas d’'une cuve.
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» calcul du débit en t/h pour les régulations lors de la fabrication.

Pour ajouter la densité, saisissez-la manuellement.

ALLOTISSEMENT

Parameétre indiquant que la matiere est associée a un numéro de lot fournisseur.

La zone de stockage de cette matiere doit alors étre multi matiéres et il faut saisir le
numeéro de lot lors de la réception de cette matiére. On peut alors gérer le stock par numéro
de lot fournisseur.

STOCKEE

Paramétre indiquant une gestion du stock de la matiére.

GESTION EN FIFO

Paramétre permettant une gestion des stocks faisant sortir les matiéres premiéres par ordre d'entrée
en stock.

REENGRENEMENT

Parameétre indiquant si la matiére est une matiere de recyclage.

MEDICAMENTEUX

Parameétre indiquant si le produit fini est un produit qui contient des médicaments.

MEDICAMENT

Parameétre indiquant si la matiére premiére est un médicament.

SUPPLEMENTEE

Parameétre indiquant si le produit fini est supplémenté de base, c'est-a-dire si la supplémentation se
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trouve directement dans la formule de fabrication.

NOUVELLE MATIERE

Parameétre indiquant qu'il s'agit d'une nouvelle matiére.

NON DILUABLE

La matiere doit étre indiquée Non diluable si on veut empécher la modification d'un pourcentage de
la matiere premiére dans une formule lorsqu'une formule de supplémentation ou un réengrénement
sont utilisés.

OGM

Parameétre indiquant si la matiére est ou contient un OGM.

ANTICOCCIDIEN

Parameétre indiquant si la matiére est ou contient un anticoccidien.

LEVURE

Paramétre indiquant si la matiére est ou contient une levure.

UREE

Parameétre indiquant si la matiére est ou contient de I'urée.

FAMILLE DE SUBSTITUTION

Parameétre permettant d’organiser les formules de substitution par famille (voir Formules de
substitution pour plus d'information).

Pour attribuer une famille de substitution a la matiére :
1. Sélectionnez-la dans la liste proposée.

2. Cliquez sur OK.
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IDEM FAMILLE COMPOSEE

Si la famille de substitution est la méme que la famille du composé, cochez cette case.

COULEUR CODE

Parameétre permettant d'attribuer une couleur code a votre matiére pour faciliter ensuite sa gestion.

Pour cela, sélectionnez-la dans la liste proposée

COULEUR LIBELLE

Parameétre permettant d'attribuer une couleur libellé a votre matiére pour faciliter ensuite sa gestion.

Pour cela, sélectionnez-la dans la liste proposée

NUMERO D'AMM

Pour ajouter le numéro d'autorisation de mise sur le marché (AMM), saisissez-le manuellement.

COMMENTAIRE

Saisissez dans ce champ tout commentaire pouvant étre utile a la future gestion de la matiére.

QUANTITE MINIMUM EN STOCK

Parameétre facultatif permettant d'éditer I'état des ruptures des matieres.

Si le stock de la matiére est en dessous de cette quantité minimale, la matiére apparait dans I'état
des ruptures accessible via I'acces de la gestion des stocks (menu Zones - Articles - Ruptures).

Pour renseigner ce paramétre, saisissez sa valeur, 'unité étant le Kg.

DELAI DE LIVRAISON MINIMUM

Parameétre facultatif pouvant servir en cas de rupture de stock. Il est indiqué sur I'état des ruptures
accessible via I'accés de la gestion des stocks (menu Zones - Articles - Ruptures) lorsque le
parametre ci-dessus (quantité minimum en stock) est renseigné.

Pour renseigner ce paramétre, saisissez sa valeur, I'unité étant le Jour.
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ECART MINIAVEC DLUO POUR UTILISATION EN ADD

Pour renseigner ce parametre, saisissez la valeur de I'écart minimum avec la date limite d'utilisation
optimale au verse-sacs (en ADD), l'unité étant le Mois.

NOMBRE DE JOURS MINIPOUR DLUO

Parametre garantissant le respect de la DLUO en définissant une date limite a réception pour la
matiére.

Pour renseigner ce paramétre, saisissez le nombre de jours minimum pour déterminer la date limite a
réception pour cette matiére.

TEMPS MINIMUM DE STOCKAGE

Paramétre permettant de bloquer le produit a I'expédition.

Pour renseigner ce paramétre, saisissez sa valeur, l'unité étant le Jour.

TEMPS MAXIMUM DE STOCKAGE

Parametre permettant de calculer la date limite d’expédition.

Pour renseigner ce paramétre, saisissez la valeur dans le champ prévu, I'unité étant le Jour.

ONGLET IDENTIFICATION
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@ Parcours et modification matiéres - u} *®
EIETIL] L] (0]
Charger r.réationl 31/03/2009 14:25:33 Modiﬂcationl 19/09/2016 15:01:26

Libellé court  |GRANULOR G Libellé long IGRANLILOR G
Paramétres Identification Types de zanes/Lieux Equivalences Procédés Pictogramme Codes barres Familles statistiques Incompatibilités Régulation Etiquette Stock Qualité

Nombre de jour de date de péremption 120 Nbre de jours mini DLUO (a Réception) | 30
Temps minimum de stockage Ecart mini avec DLUO pour utilisation en ADD ]
Temps maximum de stockage 120 Numéro d'AMM | \ 1 ]
[ _nfomation dentncaton des sas e 6)
Conditionnement |25 FZ | Type de matiére | A| Image du sac
[

= sac (=
Tare du sac I 0.200 kg | _ Palette —
_ Consommable palette

Liste des consommables d'un sac
Code matiere* h * D_uantl'lé'
SAC25

C:\Usersianthony. merlet\Desktop\low-price-pp-flour-bag-sack-25kg. jpg 3

Ce paramétre contient les principales informations permettant d'identifier la matiéere.

1. Dansla zone 1, saisissez manuellement les différents champs.

2. Dans la zone 2, cliquez sur l'onglet correspondant a la catégorie d'information que vous souhaitez
renseigner, parmi les trois suivantes :

 Parameétre sac
- Information identification des sacs
e Palette

3. Pourl'onglet Paramétre sac, dans la zone 3, saisissez les informations relatives au sac, et
ajoutez éventuellement une image le représentant.

4. Pourl'onglet Information identification des sacs, saisissez toute information pouvant ensuite
vous aider a identifier le sac de la matiere.
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Information identification des sacs

a. Zone 1: renseignez les informations diverses liées a I'ensachage en sélectionnant un des
codes prédéfinis pour chaque champ d'information que vous souhaitez saisir.

b. Zone 2: entrez les données vous permettant de gérer les étiquettes d'identification.

5. Pourl'onglet Palette, saisissez toute information nécessaire a la gestion de votre matiére par
palette.

Palette

Libellé ®. Nb étiq. =

Code matiére®. Libellé *. Quantité *. 8§

a. Zone 1: sélectionnez le conditionnement de la palette.

b. Zone 2 : saisissez la liste des consommables correspondant au conditionnement palette
sélectionné en zone 1

c. Ajoutez une image pour cette palette en cliquant sur le bouton [l dans |la zone 3.

ONGLET TYPES DE ZONES/LIEUX
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{8 Parcours et medification matiéres - a *

Wdrw) Ha= @ (/W @
Code 00005000525 @ % Charger Créaﬁonlm Mndiﬁ:ationlm
Libellé court GRANULOR G Libellé long I_» ANULOR G

Paramétres |dentification Types de zones/Liux Equivalences Procédés Pictogramme Codes barres Familles statistiques Incompatibilités Régulation Etiquetta Stock Qualité

Type de zones

E3

érence de
dosage

Dest P4 Destination presse 4

Magasin PF Magasin PF

4

Régle non conformité =. __* Famille de produit = Taille du lot®. tolérance * 1@
inférieure

Cellule 103
Cellule 105

Régle de la matiére B 10.00

Rafraichir
Graphique

Ce paramétre doit étre renseigné pour chaque matiere.

1. Dansla zone 1 de I'écran, cliquez sur le bouton ipour indiquer le ou les types de zones de
stockage a attribuer a la matiere . Ces types de zones sont définis par leur code et libellé. La zone
2 précise les différentes zones associées au type de zone sélectionné en zone 1.

La liste des types de zones s'affiche, comme dans I'exemple ci-dessous :
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b Ajout de types de zane -0 ﬂ

Libellé -

Docage BP2 Dosage BPZ -
Coszage BP3 Dosage BP2
Ensachage Cellules ensachage
FOS1 Fosse réception
Liguide MEL Celules Liguide
Liquide MLG Liquide melangeuse LAR
Liguide MLS Liquide Mélasseur
MG BB MG BB
LG EME tALG EME
MAG PF MAG PF
MAG S5AC MAG SAT
MBG SACL Magasin géré au lot
Magasin Cont, Magasins des conteneurs
b GRED tagasin prémélanges méedicamenteux

|J Valider |® Annuler

2. Parmi la liste proposée, sélectionnez le ou les types de zones & associer puis cliquez sur |/ Vatider |

3. Dans la zone 3, renseignez le ou les lieux d'incorporations possibles pour la matiére. Ce
paramétrage permet :

« de récupérer le ou les lieux d’incorporation possibles pour les matieres premieres lors de la recette
d’une formule nutrition.

» d’obtenir la matiére dans la liste des matiéres pouvant étre affectées dans une zone de stockage
choisie.

» de récupérer les zones de stockage possibles pour la matiere dans des listes de choix.

4. Pour ajouter un lieu d'incorporation, cliquez sur /. Vous obtenez alors I'écran suivant :
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=4 Définition d'un lieu d'incaorparation = |ﬂ

Code || |E|

Tolérance inférieure (Kg)

Tolérance supérieure (Kg)

Tolérance inférieure (%)

Tolérance supérieure (%)

Oté mini répartition I ofo
Oté maxi répartition I ofo
Quantité mini a incorporer I Kg
Quantité maxi a incorporer I Kg

|J Valider ||f8I Annuler |

5. Sélectionnez le code du lieu d'incorporation parmi la liste des codes proposés.

6. Renseignez les autres champs puis cliquez sur [¥_Yalider |

ONGLET EQUIVALENCES

§ Parcours et modification matiéres - o X

A Aele ([Eal= v® » [0]
I 2 $ ] Création | 31/03/2009 14:25:33 Mndiﬁcationl 19/09/2016 15:01:26

Libellé court IGRANLILOR G Libellé Ilmg ]GRANLILOR G

Paramétres Identification Types de zones/Lieux Equivalences Procédés Pictogramme Codes barres Familles statistiques Incompatibilitss Régulation Etiquette Stock Qualité

Bilan Fab.

Ce paramétrage facultatif peut permettre :
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* le remplacement d'une matiére en cas de rupture de stock. Ceci peut s'appliquer pour 'ensemble
des matieres premieres et des produits finis fabriqués.

* larequalification d’articles.

1. Pour ajouter une matiére équivalente, cliquez sur . L'écran suivant s'affiche :

Sjout de matiére équivalente

Code Matiére Libellé long
6234 ROYAL NUTRIBOY DEBCORIEX -
6235 ROYAL MUTRIBOY 26 WIF
6237 ROYAL HAUTE SACKE BETAIL
£239 MOvAL LABEL GEMISEE
B240 ROYAL BOWELITE RAGIE
6241 ROYAL NUTRIBOY 32
B242 MOYAL ALFANO
B4 3 ROYAL MUTRIBOYW 23 CR
6245 ROYAL EXQUIMASH CTR
B246 ROvAL MUTRIFIBERE
248 RMOYAL CHAROEBLE
g249 MOvAL QUALIMAT PLUS
B2h0 ROYAL LAMTERME
6201 SYMCHRO AR DO -

_ Renvoi du code matiére origine dans les bilans de fabrication

|J Valider ||®I Annuler

2. Sélectionnezla ou les matiéres équivalentes.

3. Sivous souhaitez voir apparaitre dans les bilans de fabrication le code de la matiére d'origine en
cas dutilisation de I'équivalence, cochez la case Renvoi du code matiére origine dans les
bilans de fabrication.

4. Cliquez sur ¥ Vatider |

ONGLET PROCEDES

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 1. Matiére




i@ Parcours et modification matiéres - o *

HEEy EFRE Ve NN @
! |:i @ Charger Création | 31/03/2009 14:25:33 Modificationl 19/09/2016 15:01:26

Libellé court GRANULOR G Libellé long IGRANULOR G
[Paramétres identification Types de zones/Lieu Equivalences Procéés Pictogramme Codes barres Familles statistiques Incompatibilités Régulation Etiquetts Stock Qualité |
£l F £3

Code procédeé *.  Libellé procedé * = Matiére stockee*® Libellé matiére stockée

= . -
procédés rdonnancemer

|: Ensachage Ensachage INORMAL GRANULOR. G

|:| Etiquetage Etiquetage NORMAL 00005000525 GRANULOR G

| 4| |Expedition sacs  Expedition Sacs NORMAL 00005000525 GRANULOR G

|@ Reception Divers Reception Divers MNORMAL 00005000525 GRANULOR G

Reception Sacs  Reception Sacs NORMAL 00005000525 GRANULOR. G

Requalif Requalif HORMAL 00005000525 GRANULOR G
O

Ce paramétre doit étre renseigné uniquement pour les matiéres qui sont associées a des paramétres
procédeés.

Un procédé est identifié par un code et un libellé définis dans le menu Procédés.

[l peut servir par exemple pour une matiere devant étre réceptionnée afin de permettre a
I'automatisme de réception de positionner son circuit.

La zone 1 affiche la liste des procédés auxquels la matiere est associée.

La zone 2 affiche les informations relatives aux procédés sélectionnés en zone 1, réparties selon les
trois catégories suivantes:

« Groupe(s) Automatisme (onglet sélectionné par défaut)
+ Paramétres Automatismes (procédés)

« Articles Associés.

AJOUTER UN PROCEDE

1. Dansla zone 1, cliquez sur +
2. Sélectionnez le procédé qui convient a la matiere parmi la liste proposée.
3. Cliquez sur ¥ Yatider |

4. Remplissez les différents champs de la fenétre qui s'affiche.

5. Cliquez sur .
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AJOUTER UNE SECTION AU PROCEDE

1. Dansla zone 2, cliquez sur + pour ajouter une section au procéde sélectionné dans la zone 1.

Pour les matieres dites commerciales (fonctions du client), les matiéres réellement
fabriquées sont renseignées dans le champ matiére origine.

MODIFIER UN PROCEDE OU UNE VALEUR DE PARAMETRE ASSOCIE

1. Cliquez sur [l dans la zone a modifier.

2. Saisissez vos modifications

3. Cliquez sur |/ atider |

ONGLET EXAMEN/PICTOGRAMME

i@ Parcours et medification matigres - o x
W #Ha= & [ @
Code Joaoosaanszs EI |5 charger Créman| 31/03/2009 14:25:33 Modification | 19/09/2016 15:01:26

ibellé court I ] R G
Paramétres Identification Types de zones/Lieux Equivalences Procédés Pictogramme Codes barres Familles statistiques Incompatibilités Régulation [Etiquette Stock Qualité

[M_Lun_Gant.jpg

Cet onglet permet d'ouvrir un lien vers le menu Fichier > Qualité > Paramétrage Examen afin d'y
définir les examens nécessaires pour cette matiere (par exemple pour préciser les examens
nécessaires lors de la réception d'une matiére).

Il permet également d'ajouter un pictogramme pour avertir I'opérateur de mesures de précaution a
prendre (port de lunettes ou de gants par exemple).

1. Double-cliquez sur l'icone représentant un médicament.

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 1. Matiére




2. Lafenétre de paramétrage des examens s'affiche. Pour plus d'informations sur ce paramétrage,
référez-vous a Paramétrage examen.

3. Pour ajouter un pictogramme que vous souhaitez faire apparaitre sur I'écran du verse-sac :

a. Enbas de votre fenétre, cliquez sur le bouton E|

b. Sélectionnez le fichierimage correspondant au pictogramme a afficher.

c. Cliguez sur Ouvrir.

ONGLET CODES BARRES

i Parcours et modification matiéres - o X
WD w] Hal=) @@ )W @
[ r2| [% charger Créotiunl 31/03/2009 14:25:33  Modification | 19/09/2016 15:01:26
ibellé ¢ t AN el 2 I AM
Paramétres Identification Types de zones/Lieux Equivalences Procédés Pictogramme Codes berres Familles statistiques Incompatibilités Régulation Etiquette Stock Qualité
i3 £ 3 ¥ ¥

Offset matiére  Taille matiére ® Format date *  Offset date Taille date * Offset lot Taillelot . Offset poids Taille poids =

|

0 8 14

Ce paramétrage doit étre renseigné pour les matieres qui sont liées a un code a barres.

On vy décrit le ou les modéles de codes a barres de la matiere. (voir Codes barres fournisseurs pour de
plus amples informations sur le paramétrage des codes barres).

ONGLET FAMILLES STATISTIQUES
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& Parcours et modification matiéres - [m} *

A<D HAE @ O [©]
[ 2| |% Charger Création [ 31/03/2009 14:25:33 Modification [ 19/09/2016 15:01:26
ibellé court | RANULOR Libellé long [cRanuLoR
Paramétres dentifcaton Types de zanesiLious Equivalences Procédds Pictogramme Codes barres Famillessatstiaues Incompatblités Régulaton Etquette Stock Qualits
SABE Famille stat 4
* : + :

[ ] [ ]
Famille stat 2 Famille stat 5

g

Paramétrage facultatif qui permet par la suite une sélection des matieres par catégorie (au niveau des
programmes de paramétrage et des historiques notamment).

Ce paramétrage n'est par contre jamais pris en compte dans les procédés.
Vous pouvez indiquer pour la nouvelle matiére les familles statistiques auxquelles elle appartient.

On peut par exemple vouloir identifier les matieres premiéeres et les produits finis. Pour cela, affectez
a la matiere le type d'article qui lui convient (famille statistique Type article).

Le libellé de ces six familles peut étre modifié au niveau de I'outil de paramétrage des familles
statistiques ou elles ont été définies (voir Familles statistiques).

Pour ajouter une famille statistique a votre matiére :
1. Cliquez sur % dans la zone correspondant a la famille a ajouter.

2. Sélectionnez la valeur dans la liste proposée

3. Cliquez sur.

ONGLET INCOMPATIBILITES
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8% Parcours et modification matiéres - a b'S
MR FEE vie NW @

Co o [ (S chareer) Création [ 31/03/2009 14:25:33 Modification [ 19/09/2016 15:01:26

Libellé court  [GRANULOR G Libellé long IGR.ANULOR G

Incompatibilités

Famille(s) de ringage

Fait partie de la Famille de composants

Famille par composant formule

Matiere® ode

BOVINS AVEC UREE

Paramétre a renseigner uniquement pour la gestion des incompatibilités.
Pour plus d'informations sur les incompatibilités et leur gestion, référez-vous a Incompatibilités.

» Zone 1 (Familles de composants) : a renseigner pour les matiéres premiéres considérées
comme dangereuses ou sensibles.

» Zone 2 (Famille de ringage) : a renseigner pour les matiéres considérées comme des rinceurs
obligatoires.

« Zone 3 (Famille par composant formule) : a renseigner pour les matiéres premieres
incompatibles avec d’autres matiéres premiéres. L’utilisation de ce paramétrage n’est possible
que sur demande et analyse spécifiques.

» Zone 4 (Code famille composé) : a renseigner pour les produits finis portant une contrainte de
contamination (finitions, chevaux, garanties non OGM, etc...)

- Code famille composé : code a sélectionner parmi la liste proposée.

- Famille de ringage apreés fabrication : parameétre facultatif. Code a sélectionner parmi la
liste proposée.

- Quantité de ringage : paramétre lié au paramétre précédent (Famille de ringage aprés
fabrication). Quantité a renseigner manuellement.

Pour ajouter une famille dans la zone 1 ou 2:
1. Cliquez sur (% dans la zone correspondant a la famille a ajouter.

2. Sélectionnez le ou la famille a ajouter.

3. Cliquez sur .

ONGLET REGULATION
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{8 Parcours et modification matiéres -oe

e EHal= v/®@ B8 o]
Code | 2 [ [Scharess Création | 31/03/2009 14:25:33 Modification | 19/09/2016 15:01:26

Libellé court  |GRANULOR G Libellé long  [GRANULOR G
Paramétres Identification Types de zones/Lieus Equivalences Procédés Pictogramme Codes barres Familles satistiques Incompatibilités Régulation Etiquette Stock Qualité

Coefficient de régul

Paramétre renseigné par les automatismes qui font de la régulation.
Il permet de définir un coefficient de régulation.

Pour ajouter un coefficient de régulation :
1. Cliquez sur +)
Saisissez les valeurs des champs dans la fenétre qui s'affiche

2. Cliquez sur[¥/ Yatider |

Pour modifier un coefficient de régulation :
3. Cliquez surl(al

4. Saisissez vos modifications.

5. Cliquez sur.

ONGLET ETIQUETTE

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 1. Matiére




@i Parcours et modification matiéres

Al drw [Ffa]=

o x
o]

Création l 31/03/2009 14:25:33  Modification ‘ 19/09/2016 15:01:26

incompatibilités Régulation Etiquette Stack (0ualité

| Tri par code version I

| et |

— Version Cod
00005000525 0015 T
00005000525 0015 T
00005000525 019 T
00005000525 09 T
00005000525 0019 T
00005000525 0019 T
00005000525 0019 TXT
00005000525 019 TXT
00005000525 0019 T™T
00005000525 019 T
00005000525 e ™T
00005000525 e T
00005000525 0019 T
00005000525 0019 T™T
00005000525 e T
00005000525 e TXT
00005000525 TXT

00005000525 0019 T
00005000525 09 T
00005000525 e T
00005000525 0019 TXT
00005000525 ™T

10

Unité pour

les  » ) P dalon T

i ___ caractéristiques de la
aractéristique wis-ble |

1 o

11 COMPOSITION
12 Mmais, o .
L I3 A ——
150

16 Cal....

A

T2 TS

18

14 Tourteau de tourmesal, ... ... . o o

19 CONSTITUANTS ANALYTIQUES
20 Cendres brutes

21 Protéines brutes

22 Matiéres grasses brutes

23 Cellulose brute

24 Calcium
agneésium
26 Sodium

27

23 ADDITIFS
29 additifs nutritionnels:Vitam *

30 D3 (E671) © "7 Ul/kg Vitamine ™ ¢ -

oL

Ce paramétre définit le texte et le format de I'étiquette de la matiére.

La zone 2 affiche le détail des étiquettes disponibles.

Le champ Tri par code version de la zone 1 permet de choisir une version d'étiquette spécifique.

Pour définir une étiquette :

1. Danslazone 1, cliquez sur.ﬁ. La fenétre de prévisualisation suivante s'affiche :

D Prévisualisation de |'état ETAT ETIQUETTE

=[olx]

B E [z 08 = (@@ & & e [#mH

H Rechercher : I

-

Mot entier

BB

Respecter la casse

Version :

o

2. Créez votre étiquette en utilisant les icones disponibles en haut du ruban de la fenétre.

3. Fermezlafenétre.

ONGLET STOCK
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ﬁ Parcours et modification matiéres

- a *
R FEE Ve EE o
4 [roosoneszs ) (e Création [ 31/03/2009 14:25:32 Modification | 19709/2016 15:01:26
Libellécourt [GRANULOR G Libellélong  [GRANULOR G
Paramétres Identification Types de zones/Lieux Equivalences Procédés Pictogramme Codes barres Familles statistiques Incompatibilités Régulation Etiquette Stock Qualité
| Code zone . Quantité en stock Huméra de lot E

Date de péremption
01/01/2018 00:00:00

Paramétre permettant de visualiser les stocks, le code de la zone de stockage, le numéro de lot et la
date de péremption.

ONGLET QUALITE

i Parcours et modification matiéres - o x
MR #Fa= @@ [Om 0]
Code | Z F2| | % Charger Créaﬁonl 31/03/2009 14:25:33 Modillcalionl 19/09/2016 15:01:26
|

Description du document

ibell art T
Parametres Identification Qualité
> Chemin du document i W
e |Procédure changement de sac (Co\Usersh.. \Orderless MO Analysis. doox

Code de la matiere * Code Examen® Code du procede *

Hombre de lot E

Moment

00005000525 DURABILITE  [Ensachage B

Paramétre permettant de visualiser les examens associés a la matiére.

MODIFIER UNE MATIERE
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= Mutriciel - hatiére

S
||| Frangais -
| 2 | Filtres
|’;‘| Article  *. Libellé court * Formule®*. Sup® Matigre I
) T (Fz |
|;| 15 OvIN G OVIN . Conditionnement |_|
|_| JEETAT EETAT Présentation
£F BOVIN F EOVIN Formule
/F PONDEUSE %( F PONDELISE =
Procédé F2
|-—_| {F PORC F PORC 2]
— |G BOWVIN G BOWIN Code gestion -
B courr G COURT Type article |F2]
'” ESPECES ANIMALE (F2]
! I a3 —_—
reTEERG TG Sous-Famille DECLIC [F2 |
fGVOLAILLE G VOLAILLE
FH MASH H haSH
£ % MIETTE MO M MIETTE MOTENNE
£ 441 PETITE #AIE M1 PETITE MIETTE
fii2 GROSSE Ml M2 GROSSE MIETTE _ Mafficher que les "Nouvelles Matiéres™
£HC MIET CALIE MC MIETTE CALIEREE U Exclure les "Nouvelles Matisres”
£HANT MIET O T2 MNT MIET O TAM L Médicament
{REPRO REPRO _ Médicamenteux
o MEL AVOIN/POIS - — OGM
‘ » — Anticoccidien
b £73 - Le\ture
— Urée
_ Multi sélection @ Mouvelle Matiére { 2 }
1. Dansla zone 1, sélectionnez la ligne de la matiere a modifier.

2. Cliquez sur le bouton [«l. Une fenétre Parcours et modification matiéres s'affiche :

@ Parcours et modification matiéres - m] X
(Al r ] (#Hal=] & []B [0]]
Code EI % Charger Création Modification | 19/09/2016 15:01 @
Libellé court BLE 2016 Libellé long IBLE 2016

Parametre

Conditionnement  |VR F2 | |1 kg Formule de Fabrication 1
Présentation FAR [ F2| [Farine Formule de supplémentation | [rz]]
Code gestion 01393000 [ Code Regroup. 2| | Numéro dans |
Densité I_ 0.75 | Levure _ Nouvel article _| Réengrénement ! Non diluable
™ stockée M Aloti: L Médi # oGm
™ Gestion en FIFO | _ Médicament |_| Anticoccidien
_! Urée _ Supplémentée

‘Quantité minimum en stock Kg
Délai de livraison minimum Jour(s)

Commentaire

3. Dansla zone 2, sélectionnez I'onglet de la catég

orie a modifier.
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4. Dans la zone 3, saisissez vos modifications. Si nécessaire, référez-vous a la procédure ci-dessus
("Ajouter une matiere") pour une description des paramétres des différents onglets.

5. Cliquez sur J en haut de la fenétre pour valider vos modifications.
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2.1

FORMULE

Le menu Formule permet la gestion des formules de nutrition et formules usine, ainsi que la creation
et la modification de formules de substitution ou de supplémentation,

Il donne également acces a une gestion simplifiée des incorporations (modification de composants
d'une formule ou de leurs lieux d'incorporation).

La fonction Visualisation formules également disponible dans ce menu permet de visualiser la
composition des différentes formules.

GESTION FORMULES

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Gestion
Formules(ou a partir de la barre des menus, sélectionnez Fichier> Formule > Gestion Formules).
La fenétre Gestion des formules s'ouvre :

3 Mutriciel - Gestion des Formules - (m] ®
5 i, Formutes |& Fittres | Formules NUTRITION
h Usine

| 1 Recette |l Recette rapide

* £ * * -
* Version® Code gestion®  Version gestion * Libellé réduit* Libellé Unité  * Référence * Date service * m-\difl-non. Date Recette

— 000400 0080 000400 80 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/02/2016 -
= |ooos00 0082 000400 82 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/03/2016
| (000400 0084 000400 84 VO GRANULE VO GRANULE ® 100 29/04/2016

000400 0085 000400 85 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/06/2016

000400 0087 000400 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/08/2016

000400 EE-_

N00400 ann4n0 e VO GRANINF VO GRANLIF ® 100 13/M/2m7 13/MM/2m7

4 »

s 277
[Formules Usines Assocides Composants Caractéristiques Mode demploi Commentaires

composant
01275000

formule

formule

formule

doser
39.980

2 01560000

01560000
3 1658000 PL 9.000 01658000
4 01652000 Rt 5.975 01652000
5 01331000 of 5.000 01331000
6 01625000 DF 4.778 01625000
7 01417300 HL 4100 01417300
8 01676000 EL 4.000 01676000
9 01505000 AL 3.854 01505000
10 1642000 Ce 3.000 01644000
11 01820000 ct 2.293 01820000
12 01582000 (a4 2.000 01582000
13 01667200 Gl 1.520 01667200
14 01847000 SE 0.600 D1E47000 =

[Somme 100.000
ompteu 17

Ce menu Gestion des formules permet a la fois :

» la gestion des formules de nutrition. Le haut de la fenétre s'affiche comme ci-dessous :

i~ Formule

-
‘ = h Usine
| | Recette || Recette rapide| Procédé I -

» etlagestion des formules usine. Le haut de la fenétre s'affiche comme ci-dessous :

O Filtres | Formules NUTRITION B|=

Ill Frangais -

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 2. Formule




L%

l':lj Formule | Fittres Formules USINE B|==i|0

Nutrition

Ill Frangais -

){' Les boutons @ Formule Nutrition et & Formule Usine en haut des fenétres permettent
de passer d'un type de formule a un autre.

Les formules nutrition (ou de laboratoire) sont créées par le formulateur ou le laborantin mais ne sont
pas directement exploitables en fabrication. |l faut donc les transformer en formules usine (ou
recettes) exploitables par I'automatisme.

Les formules nutrition sont identifiées par un code et une version. On peut ainsi avoir un nombre
illimité de formules nutrition de méme code mais de versions différentes.

Les formules usine contiennent les lieux d’incorporation pour chaque composant et les paramétres
techniques nécessaires pour I'automatisme.

Elles sont identifiées par un code, une version et une répartition.

On peut donc avoir un nombre illimité de formules usines (ou recettes) :
* de méme code et de versions différentes

* de méme code, de méme version et de répartitions différentes.

[ N’y a par contre qu’une seule version de formule usine utilisable en fabrication a un instant « t ».
C’est la version de formule avec la date de validité la plus proche de la date du jour courant.

On peut bien s{r avoir plusieurs recettes de répartitions différentes pour cette version.

AFFICHER UNE FORMULE DE NUTRITION

& Nutriciel - Gestion des Formules - a Ed
o= Formules | Filtres Formules NUTRITION
5 h Usine
| Recette | Recette rapide
i‘ *" Référence * Date service® % Date Recette o
- modification
[ 000400 0080 000400 80 VO GRANULE VO GRANULE £ 100 01/02/216 =
|— |oo0400 0082 000400 82 VO GRANULE VO GRANULE % 100 0170372016
| 000400 0oe4 000400 84 VO GRANULE VO GRANULE % 100 29/04/2016
000400 0085 000400 85 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/06/216
000400 0087 000400 VO GRANULE VO GRANULE % 01/08/2016
000400 EE-__
000400 ez ann400n e V0 GRAHIIF V0 GRANIIF 100 13/M/2m7T 13/ 2m7
‘
77 ( 2 J
Composants
=]

formule formule formule

compaosant
01375000

101375000

2 01560000 ™ 13.000 01560000
3 01658000 PL 9.000 01658000
4 01652000 Rt 5.975 01652000
5 01331000 OF 5.000 01331000
6 01625000 DF 4.778 01625000
7 01417300 HL 4.100 01417300
8 01676000 EL 4.000 01676000
9 01505000 Al 3.854 01505000
10 01644000 cl 3.000 01644000
11 01820000 cr 2.293 01820000
12 01582000 ce 2.000 01582000
13 01667200 Gl 1.520 01667200
14 01847000 SE 0.600 01847000
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1. Dansla zone 1 de la fenétre, vérifiez que vous vous trouvez bien dans la fenétre de Gestion des
formules dédiée aux formules Nutrition, comme dans l'image ci-dessus.

2. Sicen'est pas le cas, cliquez sur le bouton @ Formule Nutrition. La zone 2 de la fenétre affiche
alors la liste des formules de nutrition enregistrées dans Nutriciel qui n’ont pas encore été validées
en recette. Cela permet a I'utilisateur de voir rapidement les formules nutrition en attente de
transformation en formule usine. Une fois validées, ces formules nutrition se transforment en
formules usine et disparaissent donc de ce tableau.

3. Lazone 3 correspond aux informations relatives a la formule de nutrition préalablement
sélectionnée dans la zone 2. Dans cette zone 3, cliquez sur I'onglet correspondant aux
informations a afficher, réparties sous les catégories suivantes :

- Formules usine associées : ces formules usine associées correspondent aux anciennes
versions déja validées pour cette méme formule nutrition. Elles apparaissent dans cet onglet
uniquement pour le cas d'une nouvelle version d'une formule nutrition déja existante. Le contenu
de cet onglet est vide pour une premiére version d'une formule de nutrition.

+ Composants
» Caractéristiques

+  Mode d'emploi

MODIFIER UNE FORMULE NUTRITION

& Mutriciel - Gestion des Formules - a X
o |im romues |& Fittres Formules NUTRITION (&)
i‘:’ Usine

Recette | . Recetie rapide

£ £ £ £ B3 £ £ ) E3 £
Code * ¥ersion®. Code gestion™  Version gestion > Libellé réduit™ Libelle . Unité - Référence *  Date service * m-\df—'licn. Date Recette o
i o
:I 000400 0080 000400 a0 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/02/2016 &
| |ooo400 0082 000400 82 VD GRANULE VO GRANULE % 100 01/03/2016
| 000400 0084 000400 84 VO GRANULE VO GRANULE % 100 29/04/2016
000400 0035 000400 35 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/06/2016
000400 000400 VO GRANULE VO GRANULE % 100 0170872016
000400 EEE_EE___
nnN4n0 ez ann4nn ez V0 GRANINF VD GRANIIF 00 13/maoam7 13/mi2m7
:
@
. T I
| T = T 2 L3 ¥ T ¥ ¥ ;2 ¥

Ancien prix * Prixcontrat * Prix marche *

compaosant

formule

formule

formule

doser

1 [01375000 39.980 01375000 -
2 01560000 ™ 13.000 01560000
3 01658000 PL 9.000 01658000
4 01652000 R 5.975 01652000
5 01331000 Of 5.000 01331000
6 01625000 DF 4.778 01625000
7 01417300 NL 4.100 01417300
8 01676000 EL 4.000 01676000
9 01505000 Al 1.854 01505000
10 01644000 o4 1.000 01644000
11 01820000 cr 2.293 01820000
12 01582000 o 2.000 01582000
13 01667200 Gl 1.520 01667200
14 01847000 SE 0.600 01847000 -
[Somme ' A H 1 D}]._Db;l ________
ompteu 17

1. Dansla zone 1 de la fenétre, vérifiez que vous vous trouvez bien dans la fenétre de Gestion des
formules dédiée aux formules Nutrition, comme dans l'image ci-dessus.

2. Sicen'est pas le cas, cliquez sur le bouton @ Formule Nutrition. La zone 2 de la fenétre affiche
alors la liste des formules de nutrition enregistrées dans Nutriciel.
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3. Sélectionnez la formule que vous souhaitez modifier.
4. Cliquez sur le bouton [ pour la modifier.
La fenétre Saisie des formules de nutrition s'ouvre :

Mutriciel - Saisie des formules de nutrition

o

—

Renseignez toutes les informations et cliquez sur [Valider]

A7
DU

I Yersion |4
Code gestion ADM IE ¥ersion |4

Libellé court |fnrmule test

Libellé long [test

o oro

Muméro optimisation |

Information 2 |
Date de mise en service | 2101172018
Date de création | 2171172016 08:11:34

Date de derniére modif. I

|J Valider ||E8II Annuler

5. Saisissez vos madifications (les données des champs non grisés sont modifiables).

6. Cliquez sur|¥/ Vatider |

AJOUTER UNE FORMULE NUTRITION
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3 Mutriciel - Gestion des Formules - (m] ®

Formules | Filtres Formules NUTRITION

SE Usine

* * * -
* Version® Code gestion®  Version gestion * Libellé réduit* Libellé Unité  * Référence * Date service * m-\difl-non. Date Recette

— |000400 0080 000400 80 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/02/2006 -
= [ooosa0o 0082 000400 82 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/03/20M6
| |o00400 0034 000400 84 VO GRANULE VO GRANULE % 100 29/04/2016
000400 o0as 000400 a5 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/06/20M6
000400 000400 VO GRAMULE VO GRANULE % 100  01/08/2016
000400 EE-__
n'onann nnn4na ez V0 GRAMINFE V0O GRANIIF o0 13/mm7 13 /2m7

composant
k 01275000
2 01560000 01560000
3 01658000 PL 9.000 01658000

formule

formule

formule

doser
39.980

4 01652000 R 5.975 01652000

5 01331000 oF 5.000 01331000

& 01625000 DF 4.778 01625000

7 01417300 NL 4.100 01417300

8 01676000 EL 4.000 01676000

9 01505000 AL 3.854 01505000

10 01644000 et 3.000 01644000

11 01820000 cr 2.293 01820000

12 01582000 I 2.000 01582000

13 01667200 Gl 1.520 01667200

14 01847000 SE 0.600 01847000 -
komme 100.000 3

ompteu 17

1. Dans la zone 1 de la fenétre, vérifiez que vous vous trouvez bien dans la fenétre de Gestion des
formules dédiée aux formules Nutrition, comme dans l'image ci-dessus.

2. Sicen'est pas le cas, cliquez sur le bouton @Formule Nutrition. La zone 2 de la fenétre affiche
alors la liste des formules de nutrition enregistrées dans Nutriciel.

3. Cliquez sur le bouton |.| pour créer une nouvelle formule Nutrition.

La fenétre Saisie des formules de nutrition s'ouvre :
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Mutriciel - Saisie des formules de nutrition

) Renseignez toutes les informations et cliquez sur [Valider]

2

P

Code nutrition I Yersion I
Code gestion ADM I ¥ersion I

Libellé court I
Libells long |

loo Joro |

Muméro optimisation |

Information 2 |

Date de mise en service | 181172018

Date de création I

Date de derniére modif. I

|J Valider ||® Annuler

4. Saisissez toutes les informations permettant d'identifier votre formule de nutrition. La version
permet de tracer les modifications ou les évolutions de votre formule.

5. Cliquez sur ¥ Yatider |

La fenétre Composants de la formule s'ouvre :
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7.
8.

= Composants de la Formule -0 &
v
[

N

;% Ajoutez les composants de votre Formule en cliquant sur [+]. La somme des quantité doit étre égale a la quantité de
~" référence pour que la formule soit "valide”. Cliquez sur [Valider] pour enregistrer.

Code Formule IE Version |1 Libellé IFUrmuler'H

Quantité de Référence 100 @

Quantité a
doser

Huméro
d'ordre

®. Prix standard *. Prix tendance *. Prix tend &

Code composant *.  Libellé long *.

4 3

Somme
Compteur @

|J Yalider |® Annuler |

Vous devez alors saisir les différents composants qui constituent votre formule. Dans la zone 1
s'affiche la quantité de référence : 100. La somme des quantités a doser de vos composants devra
atteindre cette quantité de référence. La zone 2 est constituée d'un compteur vous permettant de
connaitre cette somme au fur et a mesure de vos ajouts de composants.

Cliquez sur le bouton | I | pour ajouter un composant a votre formule Nutrition.

Une fenétre de sélection de la matiére s'ouvre :

@:\”;2'] Sélectionnez la Matiére et la quantité et

/' [Valider]

Matiére || |E|

Code gestion I
Oté a doser I 0, 000 I_

|J Yalider ||®I Annuler |

Sélectionnez la matiére.

Indiquez son Code gestion et la quantité a doser (Qté a doser).
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9. Cliquez sur.

La matiere est ajoutée comme composant de la formule Nutrition. La quantité a doser est ajoutée
a la somme affichée dans la zone 2.

10. Ajoutez les autres composants jusqu'a atteindre la quantité de référence.

11. Cliquez sur.

AFFICHER UNE FORMULE USINE

i Mutriciel - Gestion des Formules - O

e *

& Filtres Formules USINES

l‘" Formules
<) HMutrition

¢| F = 3 T = T T ¥
0 le Code
| Code  * Version®  Répartition = " *. Version Nutrition® , , . *. Libellé réduit®. Libelle
Al Nutrition léengrénement
-l 000400 1 000400 VO GRANULE =
| 000600 0114 1 000600 0114 GRANULOR +  GRANULOR +
— |000700 0016 1 000700 0016 RUMIFUGE RUMIFUGE
| loozs00 0239 1 002500 0239 CONCEPT-ENERC CONCEPT-ENERGIE
Fl nnnenn nnTs + annann anTs FARFERT CAIDE FAMCERT ENIDD AR A
=2 I b
Bl 9
Composants Phases de dosage |Commentaires Hatiere(s) associée(s)
T ¥ L a2 ¥
L

02162000

17 02355000 PF 0.200 0.20 0.50 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
108 01676000 EL  4.000 .00 2.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 01667200 Gl 1.520 5.00 5.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
1m 01560000 ™ 12.000 5.00 2.00 005 12.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
104 01652000 Rf 6.896 5.00 5.00 011 9.29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
107 01417300 HL 4100 5.00 0.40 004 9.98 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

01582000
01375000
103 01658000 PL  9.000 5.00 3.00 ;4 9.07 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
01331000
01505000
01644000 .
102 01375009 M 10.000 5.00 3.00 034 7.05 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
106 01625000 DF  4.164 5.00 7.00 025 0.33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

14 n1aIANAN O T 20 n4n m7 nan nnn nnn n nn nan nnn nnn
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1. Enhaut de la fenétre, vérifiez que vous vous trouvez dans la fenétre de Gestion des formules
dédiée aux formules usine comme dans l'image ci-dessus.

2. Sicen'est pas le cas, cliquez sur le bouton & Formule Usine. La zone 1 de la fenétre affiche
alors la liste des formules usine enregistrées dans Nutriciel.

3. Lazone 2 correspond aux informations relatives a la formule usine préalablement sélectionnée
dans la zone 1. Dans cette zone 2, cliquez sur I'onglet correspondant aux catégories d'information
a afficher, réparties sous les catégories suivantes :

» Composants

* Phases de dosage

MODIFIER UNE FORMULE USINE
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@ Mutriciel - Gestion des Formules - m] x

1,” Formules | Filtres Formules USINES
-

Hutrition

* Version®  Répartition * S s Wersion Nutrition® . - = Libellé réduit®. Libellé
Nutrition téengrénement
4
| 000600 04 1 000600 014 GRANULOR +  GRANULOR +
— |ooo7o0 0016 1 ooo7oo 0016 RUMIFUGE RUMIFUGE
}Fl 002500 0239 1 002500 0239 COMCEPT-EMERC CONCEPT-ENERGIE
Hl Annsnn AnTE 1 nnann An7s FAMFENT EAIIDE FAMFENT ENIBE AR A
»

| ee? (1)
Composants Phases de dosage CommentairesMatibre(s) associéels) Caractéristiques

2 £ L) e ] 2 - 3 E2

N* Drporat® Matiere = Dosée e KRJ e ’H “*Tone* Chute <= 1T*

X 0.20 0.00
116 ADDZ 02162000 PF  0.200 0.20 0.50 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
17 02355000 PF  0.200 0.20 0.50 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
108 01676000 EL  4.000 2.00  2.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

13 01667200 al 1.520 5.00 5.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
1mm 01560000 ™ 13.000 5.00 .00 005 12.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
104 01652000 RI 6.8% 5.00 5.00 011 9.29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
107 01417300 HL 4100 5.00 0.40 004 9.98 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

01582000
01375000 5 3 . X 3 .
103 01658000 PL  9.000 5.00 3.00 014 9.07 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
01321000
01505000
01644000
102 01375009 M 10.000 5.00 3.00 034 7.05 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
106 01625000 DF  4.164 5.00 7.00 025 0.33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
111 nigInnnn £ 7797 210 nan a7 nan nnn non nnn nnn non nnn
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1. Enhaut de la fenétre, vérifiez que vous vous trouvez dans la fenétre de Gestion des formules
dédiée aux formules usine comme dans l'image ci-dessus.

2. Sice n'est pas le cas, cliquez sur le bouton & Formule Usine. La zone 1 de la fenétre affiche
alors la liste des formules usine enregistrées dans Nutriciel.

3. Sélectionnez la formule que vous souhaitez modifier.
4. Cliquez sur le bouton [ pour la modifier.

5. Saisissez vos modifications.

6. Cliquezsur .

DEVALIDER UNE FORMULE USINE
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i@ Mutriciel - Gestion des Formules

| Formules | Filtres Formules USINES
l. -J Mutrition

-
-

o Cod
utrition

Version® o -
téengrénemen

Répartition *

*Version Nutrition®

*. Libellé reduit®.

N Libellé

=] i VO GRANULE
| [so0s00 018 1 000600 0114 GRANULOR +  GRANULOR +
000700 0016 1 000700 0016 RUMIFUGE  RUMIFUGE
002500 0239 1 002500 0239 CONCEPT-ENERC CONCEPT-EMERGIE s
B anrann nnze FOMCENT CruiBE FoMrERT EniEDAG

02162000

n7 02355000 PF 0.200 0.20 0.50 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
108 01676000 EL 4.000 2.00 2.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 01667200 Gl 1.520 5.00 5.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
m 01560000 ™ 13000 5.00 2,00 005 12.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
104 01652000 Rf 6,896 5.00 5.00 011 9.29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
107 01417300 HL  4.100 5.00 0.40 004 9.98 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

01582000 0.40 001
01375000 3.00 019 . .
103 01658000 PL  9.000 5.00 3.00 014 9.07 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
01331000 0.40 016
01505000 0.40 018
01644000 0.40
102 01375009 M 10.000 5.00 3.00 034 7.05 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
01625000 7.00 025
n1gInnnn nan m7
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1. Suivez la procédure "Modifier une formule usine" Page 38.

2. Décochez la case Formule Valide. La formule antérieure redevient alors utilisable en fabrication.

3. Cliquez sur

DUPLIQUER UNE FORMULE USINE

i@ Mutriciel - Gestion des Formules

| Formules | Filtres Formules USINES
l. -J Mutrition

-
-

Version*  Répartition * *. Version Nutrition® *. Libellé reduit®.

léengrenemen Libellé

:| 5 i 0 VO GRANULE
| 0114 1 000600 0114 GRANULOR +  GRANULOR +
0016 1 000700 0016 RUMIFUGE RUMIFUGE
0239 1 002500 0239 CONCEPT-ENERC CONCEPT-ENERGIE
nnTe 1 NNTENN nn7e CORCENT COVIDC COMCENT ENIIDD AR A

02162000

n7 02355000 PF 0.200 0.20 0.50 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
108 01676000 EL 4.000 2.00 2.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 01667200 Gl 1.520 5.00 5.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
m 01560000 ™ 13000 5.00 2,00 005 12.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
104 01652000 Rf 6,896 5.00 5.00 011 9.29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
107 01417300 HL  4.100 5.00 0.40 004 9.98 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

01582000 0.40 001
01375000 3.00 019 . .
103 01658000 PL  9.000 5.00 3.00 014 9.07 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
01331000 0.40 016
01505000 0.40 018
01644000 0.40
102 01375009 M 10.000 5.00 3.00 034 7.05 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
01625000 7.00 025
n1gInnnn nan m7

18
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1. Enhaut de la fenétre, vérifiez que vous vous trouvez dans la fenétre de Gestion des formules
dédiée aux formules usine comme dans l'image ci-dessus.

2. Sicen'est pas le cas, cliquez sur le bouton & Formule Usine. La zone 1 de la fenétre affiche
alors la liste des formules usine enregistrées dans Nutriciel.

3. Sélectionnez la formule que vous souhaitez dupliquer.

4. Cliquez surle bouton .

o

Renseignez un code, une version et une répartition pour la nouvelle formule.

6. Cliquez sur .

GERER LES COMPOSANTS D'UNE FORMULE USINE

@ Mutriciel - Gestion des Formules

1: Formules | Filtres Formules USINES
o

Hutrition

S'° s Version Nutrition® 00" s Libellé réduit®
tion léengrénement

| = Version®  Répartition * Libelle

| 000600 GRANULOR +  GRANULOR +
—— |000700 RUMIFUGE RUMIFUGE
CONCEPT-ENERC CONCEPT-ENERGIE

FOMFENT CN1IDE FOMCETT EOIDD AR

[D8B467000

116 ADD2 02162000 PF 0.200 0.20 0.50 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
"7 02355000 PF  0.200 0.20 0.50 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
108 01676000 EL 4.000 2.00 2.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 01667200 Gl 1.520 5.00 5.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
m 01560000 T 13.000 5.00 .00 005 12.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
104 01652000 Ri 6.896 5.00 5.00 011 9.29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

107 01417200 HL 4,100 5.00 0.40 004 9.98 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
01582000 0.40 001
01375000 3.00 019
103 01658000 PL  9.000 5.00 3.00 014 9.07 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
01331000 0.40 016
01505000 0.40 018
01644000 ! 0.40 . .| X . .| X .
102 01375009 M 10.000 5.00 3.00 034 7.05 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
01625000 7.00 025
nigannnn nan 7
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1. Enhaut de la fenétre, vérifiez que vous vous trouvez dans la fenétre de Gestion des formules
dédiée aux formules usine comme dans l'image ci-dessus.

2. Sicen'est pas le cas, cliquez sur le bouton & Formule Usine. La zone 1 de la fenétre affiche
alors la liste des formules usine enregistrées dans Nutriciel.

3. Sélectionnez la formule dont vous souhaitez gérer les composants.

4. Cliquez sur le bouton ["Iﬁ

5. Ajoutez des composants (bouton E) ou sélectionnez-en un puis supprimez-le (=) ou modifiez-le (
=)

[

6. Pourdupliquer une formule, cliquez sur .
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7. Pour maodifier I'ordre des composants dans votre formule, sélectionnez un composant et cliquez

sur * ou.'.pourl'avancer ou le reculer dans la liste.

8. Cliquez sur.

ASSOCIER UN PROCEDE A UNE FORMULE USINE

§ Mutriciel - Gestion des Formules - O X

r." Formules | Filtres Formules USINES
] —

Hutrition

-
-

ormule Cor
Nutrition

= Version®  Repartition * % .
iéengrénemen

*. Version Nutrition®

= Libelle reduit®.

Libelle

: :
1
0016 1 000700 0016 RUMIFUGE RUMIFUGE
0239 1 002500 0239 CONCEPT-ENERC CONCEPT-ENERGIE =
)
Composans Phases de dosage Commentaires Matiére() assocée(s) Caractérsiques
2 = £ = £ k2 £

T

(Kg) (%)
0.20|  0.50
116 ADDZ 02162000 PF 0200 020  0.50 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

17 02355000 PF 0.200 0.20 0.50 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
108 01676000 EL  4.000 .00 2.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 01667200 Gl 1.520 5.00 5.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
10 01560000 ™ 12000 5.00 2.00 005 12.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
104 01652000 RI 6.896 5.00 5.00 011 9.29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
107 01417300 HL 4100 5.00 0.40 004 9.98 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

01582000
01375000
103 01658000 PL  9.000 5.00 3.00 04 %.07 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
01331000
01505000
01644000 .
102 01375009 M 10.000 5.00 3.00 034 7.05 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
106 01625000 DF  4.164 5.00 7.00 025 0.33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

114 n1azIAnnn 7 9e9 20 n4n m7 nan non nnn nnn nan nnn nnn
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1. En haut de la fenétre, vérifiez que vous vous trouvez dans la fenétre de Gestion des formules
dédiée aux formules usine comme dans l'image ci-dessus.

2. Sicen'est pas le cas, cliquez sur le bouton & Formule Usine. La zone 1 de la fenétre affiche
alors la liste des formules usine enregistrées dans Nutriciel.

3. Sélectionnez la formule a laquelle vous souhaitez associer un procédé.

=

4. Cliquez surle bouton.==.. La fenétre suivante s'affiche :
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Procédés de la Formule Usine
R\’R Ajoutez le procédé lié a la formule usine. Cliquez sur [Valider] pour
“~_ enregistrer.

Code Formule I.-'l‘-. Version |1 Rep. |1

Libelle IFnrmule M1

Code Procédé Description procédé *.Paramétre Procédé®. &

|J Valider ||® Sortir

5. Ajoutez (E) ou modifiez (]) un ou des procédés liés a la formule usine.

6. Cliquezsur

GERER LES PHASES DE DOSAGE D'UNE FORMULE USINE

@ Mutriciel - Gestion des Formules

I;‘ Formules |&@ Filtres Formules USINES

4] Mutrition

Répartition *

téengrénement

Libelle

Gl 000400 h
|[ovcsoo 1 GRANULOR +  GRANULOR +
—! 000700 0016 1 000700 0016 RUMIFUGE  RUMIFUGE
}f’l 002500 0239 1 002500 0239 CONCEPT-ENERC CONCEPT-ENERGIE et
- T — e

116 ADD2

02162000

17 02355000 PF  0.200 0.20 0.50 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
108 01676000 EL 4.000 2.00 2.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13 01667200 Gl 1.520 5.00 5.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
101 01560000 ™ 13.000 5.00 2.00 005 12.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
104 01652000 Rt 6.896 5.00 5.00 011 9.29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
107 01417300 HL 4.100 5.00 0.40 004 9.98 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
12 01582000 ol 1.709 5.00 0.40 001 7.95 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

100 01375000 M 29.980 5.00 3.00 019 12.38 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
103 01658000 PL  9.000 5.00 3.00 014 9.07 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
105 01331000
109 01505000
01644000 .
102 01375009 M 10.000 5.00 3.00 034 7.05 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
106 01625000 DF  4.164 5.00 7.00 025 0.33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

111 n1a7A000 9983 210 noAn AT nnn aan nnn nnn nnn nan noan
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4,

En haut de la fenétre, vérifiez que vous vous trouvez dans la fenétre de Gestion des formules
dédiée aux formules usine comme dans l'image ci-dessus.

Si ce n'est pas le cas, cliquez sur le bouton & Formule Usine. La zone 1 de la fenétre affiche
alors la liste des formules usine enregistrées dans Nutriciel.

Sélectionnez la formule pour laquelle vous souhaitez gérer les dosages.

Cliquez sur le bouton L. La fenétre suivante s'affiche :

=¥ Phases de |la Formule Usine ] ﬂ

r;g} Creer, modifier ou supprimer des phases. Attacher ensuite les lignes de la formule 4 Uune des phase. Les lignes non

“_/ attachées seront attachées & la phase 0. Cliquez sur [Valider] pour enregistrer.

Code Formule IA Version |1 Rep. |1

Libellé IFormule M1 Quantité de Référence 100

A

'~ Liste des composants

+| Phaseis) pour la formule
|5 o

Libelle de phase

«[»

Somme
ﬁl Compteur 2 ( 1 ]

4 Dissocier @

PHASE - COMPOSANT . Ordre . o antits
composant

. Temps avant o Vitesse avar

(s) (%)

=& O - Aucune
£ B1058G0 - NUTRI EMERGIE

ADD1

1,00

|J Valider ||8l Sortir | @

5. Danslazone 1, cliquez sur le bouton | ; lou * pour modifier l'ordre de la liste des composants.

6. Pour visualiser les phases de dosage liées a un composant, sélectionnez dans la zone 1 le

composant souhaité. Les phases de dosage qui lui sont associées apparaissent dans la zone 3. S'il
n'y a pas de phase de dosage, les informations de la colonne Phase-Composant apparaissent

dans un dossier "0 - Aucune".

7. Dans la zone 2, cliquez sur le bouton [ pour ajouter une phase. La fenétre suivante s'affiche :

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 2. Formule




@::;% Saisisser la description de la phase et ses
“_ differentes valeurs

Numéro |2 - MELANGE - |£|

Libells IMEL:&NGE

Temps avant (s) 0
¥itesse avant (%) 100
¥itesse pendant (%) ]
Temps aprés (s) Bl
Yitesse aprés (%) 100
Temps repos (s) 0

|J Yalider ||® Annuler

8. Sila phase de dosage souhaitée existe, sélectionnez-la parmi la liste proposée apres avoir cliqué
sur la fleche en face du champ "Numéro".

.'r.' |
9. Sila phase de dosage souhaitée n'existe pas, cliquez sur le bouton ""i . L'écran suivant s'affiche :
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- 3] Création d'une phase inexistante

e

[y

N

|¥| Numeéro falem ¥aleur 2

|T| de la *Libellé de la Phase®. 1 de® dela * "’ﬂlﬂulr]:; :E la, -
= Phase phase p

= 1 |PRE MELANGE . 100

J 2 MELAMNGE 0 100 0
®

! k

|® Fermer |

a. Vous pouvez alors créer une phase en cliquant sur le bouton +. Renseignez alors les champs

vides qui s'affichent puis cliquez sur le bouton ¥ puis M.

b. Vous pouvez aussi modifier une phase existante en la sélectionnant puis en cliquant sur le

(1) Fermer

bouton | | Saisissez alors vos modifications, cliquez sur le bouton ¥ puis

10. Renseignez ensuite les champs pour chaque phase.

11. Cliquez sur ¥ Yatider |

CREER UNE FORMULE USINE (OU RECETTE)
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3 Mutriciel - Gestion des Formules

Formules | Filtres | Formules NUTRITION

SE Usine

i * * = - *
i ) * Version® Code gestion®  Version gestion * Libellé réduit* Libellé Unité  * Référence * Date service * m-.\dmnon. Date Recette
: 000400 0080 000400 80 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/02/2006 -
= [ooosa0o 0082 000400 82 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/03/2016

000400 0084 000400 84 VO GRANULE VO GRANULE % 100 29/04/2016

000400 o0as 000400 a5 VO GRANULE VO GRANULE ] 100 01/06/20M6

000400 000400 VO GRAMULE VO GRAMNULE % 100 01/08/2016

000400 EE___

ooo4nn 009 ann4nn 0naz VO GRANUILF V0D GRANIIF % 100 13/0M/2MT  13/0 /207

formule composant
01275000

01560000

formule

formule

doser
39.980

2 01560000

3 1658000 PL 9.000 01658000

4 01652000 Rt 5.975 01652000

5 01331000 of 5.000 01331000

6 01625000 DF 4.778 01625000

7 01417300 HL 4100 01417300

8 01676000 EL 4.000 01676000

9 01505000 AL 3.854 01505000

10 1642000 Ce 3.000 01644000

11 01820000 ct 2.293 01820000

12 01582000 (a4 2.000 01582000

13 01667200 Gl 1.520 01667200

14 01847000 SE 0.600 D1E47000 =
[Somme 100.000 3

ompteu 17

j- Les composants présents dans la formule Nutrition sélectionnée doivent posséder des lieux
d'incorporation pour pouvoir étre transformés en formule Usine.

1. Dansla zone 1 de la fenétre, vérifiez que vous vous trouvez bien dans la fenétre de Gestion des
formules dédiée aux formules Nutrition, comme dans l'image ci-dessus.

J Formule Nutrition. La zone 2 de la fenétre affiche
alors la liste des formules de nutrition enregistrées dans Nutriciel.

3. Cliquez sur le bouton [@_r=x=_] pour créer une nouvelle formule usine (recette).

La fenétre Formule usine s'ouvre :
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Farmule Usine

J

:; ”;Q: Renseignez toutes les informations et cliquez sur [Valider]
S
Code IE Version |1 Rep. I

Code Mutrition Iﬁ'« Yersion Mutrition |1

Libellé court IFnrmule k1

Libellé long IFnrmule M1
Densité | 1,00 Oté Ref. 100,00 [os0

Définition réglementaire :

Date de mise en service 1841172016
Date de création 02712720146

Date de 1&re Utilisation

Date de derniére modif. | 0241212016
Date de derniére Utilisation I

™ Formule Valide

|J' Yalider ||[8I Annuler

Cette formule usine est identifiée par:
+ leCode Formule,

+ laVersion,

* larépartition (Rep.)

+ lelibellé.

Le code formule, la version et le libellé correspondent automatiquement a ceux de la formule nutrition.
Le code formule et le libellé sont modifiables mais pas la version.

B Par défaut, la case Formule Valide est cochée. Pour dévalider la formule, décochez cette
case. La formule antérieure redevient alors utilisable en fabrication.

4. Saisissez les valeurs des différents parametres, notamment :
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» Répartition (Rep) : ce parametre spécifique a la formule usine permet d’avoir différentes recettes
pour une méme formule et version. L’utilisateur peut ainsi préparer des répartitions des
composants sur différents lieux d'incorporation. Cela permet de ne pas modifier la recette a
chaque fois qu’il faut changer le lieu d’incorporation pour un ou plusieurs composants.

» Densité : cette valeur doit obligatoirement étre renseignée car elle peut servir pour des
régulations éventuelles.

- Définition réglementaire: ce paramétre optionnel peut étre renseigné lorsque I'outil de
formulation ne fournit pas d’étiquettes. |l s'agit de la désignation réglementaire pour les étiquettes
(exemple : Aliments Bovins).

- Dates: les dates de mise en service, de création, de derniére modif, de premiére
utilisation et de derniére utilisation sont automatiquement enregistrées et apparaissent dans
ces champs.

5. Cochezl'information Formule Valide si la formule est validée.
6. Cliquez sur .

La fenétre suivante s'affiche :

() Sélectionnez la Matigre, le lieu d'incorporation
“_-" et la quantité puis[Valider]

Mat. form. nutrition [103 [son Fin
Matiére = (Fz[son Fin
Lieu d'incorporation IBPG [Fz]

Qté a doser I 19,800 I
Tol min. I 40,00 Incorporations existantes
Tol max. I 40,00 Code matiére®. Oté

‘J Valider H® Annuler ‘

7. Dans les fenétres qui s'affichent, sélectionnez la matiére et le lieu d'incorporation.

8. Saisissez la quantité totale a doser. Par défaut c’est la quantité de la matiére dans la formule
nutrition. Elle est modifiable dans le cas d’'une répartition sur différents lieux d'incorporation. Dans
ce cas, la quantité restante s’affiche dans la zone Qté a doser. Pour pouvoir ensuite valider cette
formule, la valeur de ce champ doit correspondre a la valeur du champ Qté formule Nutrition.

9. Saisissez les niveaux de tolérance Min (Tol min.) et tolérance Max (Tol max.) pour le dosage. Par
défaut, ils sont égaux aux niveaux de tolérance (écarts autorisés) renseignés pour le lieu
d'incorporation en question mais ils sont modifiables.

10. Cliquez sur [V Yatider |

La fenétre Composants de la formule s'ouvre. :
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= Composants de la Formule Usine [m] ﬂ

R\’E Ajoutez les composants de votre Formule en cliquant sur [+]. La somme des quantité doit étre égale a la quantité de
" référence pour que la formule soit "valide”. Cliquez sur [Valider] pour enregistrer.

Code Formule IB Yersion |1 Rep. |5

|| Libellé IFUrmule M1 Quantité de Référence 100 1
Composants

Matigre *.ibell*. Qté Dosée *. Tol. Min *. Zone*®. Chute == 1T*

B10O5EG0 WUTRI

100,000

|J Valider ||® Sortir |

11. Vous pouvez éventuellement ajouter, modifier, répartir des composants ou en changer l'ordre.
Pour cela, référez-vous aux procédures "Gérer les composants d'une formule usine" ou "Modifier

une formule usine". Cliquez ensuite sur v Vatider | g o5 com posants de la formule sont corrects.

La formule Nutrition disparait de la liste et apparait maintenant dans la liste des formules Usine.

CREER UNE RECETTE RAPIDE
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3 Mutriciel - Gestion des Formules - (m] ®

5 i, Formutes |S Filtres Formules NUTRITION
h Usine
+ £ - o
=) Libellé Unité  * " Référence * Dateservice®™ .~ _  * Date Recette n
al modification
|— |000400 0080 000400 80 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/02/2016 =
[— |ooos00 0082 000400 82 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/03/2016
| 000400 0084 000400 84 VO GRANULE VO GRANULE % 100 29/04/2016
000400 0085 000400 85 VO GRANULE VO GRANULE % 100 01/06/2016
000400 0087 000400 VO GRANULE VO GRANULE % 100 0170872016
000400 E!E-_
000400 ann4nn nnez VO GRANIIF V) GRANIIF 100 13/mom7 13/MM/2m7
4
277 (2 ]
Composants
X

composant
01275000

formule

formule

doser formule

101375000 39.980

2 01560000 01560000

3 1658000 PL 9.000 01658000

4 01652000 Rt 5.975 01652000

5 01331000 of 5.000 01331000

6 01625000 DF 4.778 01625000

7 01417300 HL 4100 01417300

8 01676000 EL 4.000 01676000

9 01505000 AL 3.854 01505000

10 1642000 Ce 3.000 01644000

11 01820000 ct 2.293 01820000

12 01582000 (a4 2.000 01582000

13 01667200 Gl 1.520 01667200

14 01847000 SE 0.600 D1E47000 =
[Somme 100.000 3

ompteu 17

j- Les composants présents dans la formule Nutrition sélectionnée doivent posséder des lieux
d'incorporation pour pouvoir étre transformés en formule Usine.

[l est possible de réaliser une recette rapide pour des formules ayant déja des recettes précédentes.
La recette reprend alors la répartition précédente (sauf pour les nouvelles matiéres ou I'utilisateur doit
faire une répartition manuelle). Il suffit ensuite de valider les informations de la formule et de
I'ensemble de ses composants.

1. Dans la zone 1 de la fenétre, vérifiez que vous vous trouvez bien dans la fenétre de Gestion des

formules dédiée aux formules Nutrition, comme dans l'image ci-dessus.

2. Sicen'est pas le cas, cliquez sur le bouton @ Formule Nutrition. La zone 2 de la fenétre affiche
alors la liste des formules de nutrition enregistrées dans Nutriciel.

3. Cliquez sur le bouton *| Recette rapide

4. Siune fenétre Choix de la répartition s'affiche, sélectionnez la répartition souhaitée puis cliquez
sur OK.

5. Renseignez les informations demandées dans la fenétre qui s'affiche (si nécessaire, reprenezla
procédure Créer une formule usine (ou recette) a partir de I'étape 4.

6. Cliquez sur |/ Valider |
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2.2 SUPPLEMENTATION

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage >
Supplementation (ou a partir de la barre des menus, sélectionnez Fichier > Formule>
Supplementation). La fenétre Formule de Supplémentation s'ouvre :

b Mutriciel - Farrmule de Supplémentation i ||| ﬁ
g || =0
’ I Il Francais -

=) Code formule . Li_hElEé ¢. Libellé ® Jnite®. O_ua.ntité .. Dat? '_je, * Date ',:IE * Da.tl.a 45
| A| Réduit Maxdmale Validité Création .I'-l]dlfl[:
— 0183 +015 K ML +013% K MIX oS0 100,00 Q9082018 0908/~
+0.2% AM T+ 2% AMT ofa 100,00 12008720106 127082
0.2% K il +0 Cwdlos o 10000 S amE e y
0102 +0.2% PRI +0.2% PRISk 0/ 0 100,00 Qe/01/2018 03/08/%
0144 +0.2% PRO +0.2% PROT of0 100,00 145047206 06/OT/:
0148 +0.2% PRO +0.2% PROT ofa 100,00 28042018 28/04/%
0109 +0.2% PRO +0.2% PROT of0 100,00 185017208 22/04):
0095 +0.2% PW2- +0.2% Y21 0fa 100,00 2301252015 0401002
0132 +0,2% PW2 +0.2% Y217 0f0 100,00 117037208 11/030:
0177 +0, 3% K hAl +0, 3% K MK oS0 100,00 2YL07/2018 28/07/S%
0196 +0, 3% K ML +0, 3% K MIX 00 100,00 05102018 0BS10/:
0182 +0. 4% Ebdi +0.4% EMH Fofa 100,00 Q908 2018 0908/
0141 +0,4% K ML +0, 4% K MIX oS0 100,00 01/04/2018 06/04/2 -
1 »

Supports et Composants Matieéres Concernées

Matiere *. Libellé
SEL RAFFINE &
DT7253 SEL FIMN RAFFIMNE

Les formules de supplémentation permettent, au moment de la fabrication, d'ajouter des composants
a une formule usine existante sans étre obligé de recréer une formule dans le systéme de formulation.

La quantité totale d'une formule peut étre définie pour dépasser le 100 %. Cette quantite est
paramétrable mais n’excéde pas 20 % en général.

[l est également possible de préserver cette quantité a 100%. Dans ce cas, il est nécessaire de définir
une matiére comme support. L'ajout de matieres au moment de la fabrication sera alors compensé
par la suppression de cette autre matiére définie comme support.

j- Il est possible de définir une liste de matieres premieres pouvant servir de support pour
compenser la quantité de supplémentation. Une seule de ces matiéres sera retenue lors de
la fabrication : celle en plus grande quantité.

AFFICHER UNE FORMULE DE SUPPLEMENTATION
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8 Nutriciel - Formule de Supplémentation - |0 ﬁ

Filtres (2] [D)

I BN Frangais -

= Code formule . Li’hell.é *. Libellé *.Jnites. O_ua.ntité . Dah.a de .. Da?e '_je . Da_“_! dg
| A| Réduit Maximale Yalidité Création .I'll]d]flc
e |18 3 +0L 1% K M +0 1% K MK oS0 100,00 Q908 2016 09082+
|: 0184 HOZH AN FOZHAMT 0f0 100,00 127087206 12708/
+ 2 K. L hlX [0S o 10 5
+. 2% PRI +0.2% PRISK 0/ 0 100,00 QE/01/2018 0308
0144 +0.2% PRO +0.2% PROT ofa 100,00 1450452016 QOaSO7 2
0148 +, 2% PRO +0.2% PROT of0 100,00 28/04/2018 28/04/:
0109 +0.2% PRO +0.2% PROT ofa 100,00 15,0172 6 2270442
0095 +0L 2% P2 +0. 2% Y217 0f0 100,00 231252015 0410/
0132 +0, 2% P2 +0.2% W21 0fa 100,00 1103206 1170302
0177 +H0L3H K M 033K MIX oS0 100,00 27072008 2B/07):
0196 +0, 3% K M +0, 3% K MK oS0 100,00 OB 2018 OBSOSE
0182 +0. 4% EME +0. 4% EMI FOSD 100,00 Q9082016 Q9/08S:
0141 +0. 4% KoM +0. 4% K MK 0fa 100,00 01042016 06!0@
4

Supports et Composants Matiéres Concernées
Matiére  *.
L RAFFIMNE
DT7253 SEL FIN RAFFIME

1. Dansla zone 1, sélectionnez la ligne de la formule de supplémentation a afficher.

2. Danslazone 2, cliquez sur l'onglet correspondant aux informations a afficher, réparties sous les
catégories suivantes :

» Supports et Composants (les supports sont indiqués dans le cadre de la zone 3 et les
composants sont affichés dans le cadre de la zone 4).

- Matiéres Concernées

AJOUTER UNE FORMULE DE SUPPLEMENTATION
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b Mutriciel - Forrmule de Supplémentation - |0 ﬂ

‘ - ‘ Filtres |i| (] |§|
- I Ill Frangais -
o Code farmule * Libellg o, Libelld *Jnite. Quantité . Date de . Date de . Date d
| A| Réduit Maximale Validité Création Aodifica
e (0183 +0.15% K bl +0,1% K MIX 00 100,00 Q9/08/2016 09/08 .+
|:| 0184 +0.2% AMT +0.2% AMT ofo 1270872016 12/08/Z
( I\ 1] §
0102 +0.2% PRIF +0.2% PRISh 0/ 0 06/01/2016 Q3/08/Z
0144 +0.2% PRO +0.2% PROT ofa 100,00 140472016 06f07 /%
0148 +0.2% PRO +0.2% PROT o/o 100,00 2870472016 2870472
0109 +0.2% PRO +0.2% PROT ofa 100,00 180172016 22/04/%
0035 +0.2% PV2 +0.2% PYW21 - 0fo 100,00 2301272015 0471042
0132 +0.2% PW2: +0.2% PY21 0/ a 100,00 11032016 11/035%
0177 +0, 3% K ML +0, 3% K MIX oS0 100,00 27072018 28/07/Z
0196 +0, 3% K hAl +0, 3% K MIX oS0 100,00 05102016 0BS10/%
0182 +0. 4% Ebi +0. 4% EM Fofa 100,00 Q9/08/2016 09/08/Z
0141 +0.4% K bl +0.4% K MIX oS0 100,00 01/04/2016 06:‘04@
4

Supports et Composants Matiéres Concernées
Matiére *. Libellé
SEL RAFFINE AGR
DT7253 SEL FIMN RAFFIME

1. Danslazone 1, cliquez sur +.

La fenétre suivante s'ouvre :

¢ ”;% Remplir les informations relatives a la supplémentation

“_<" et [Valider] les informations pour enregistrer.

Code ||

Libells |

Quantité Max [200,00 Unpité Inm

|J Valider | |® Annuler |

2. Saisissezle Code et le Libellé. La Quantité Max est précisée et correspond a ce qui a été défini
dans les parameétres de Nutriciel®.

3. Cliquez sur.

La fenétre Composants s'ouvre :
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= Cornposants = ﬂ

m Choisir le composant & ajouter et compléter les paramétres. N- I,:,
“._~" [¥alider] pour enregistrer.

Composant I | F2 ||
Lieu d'incorporation I - I
Quantite I 0,000  ofo Quantité Max IZDD,OD
Tolérance min autorisée I 0,000 Tol Unité IDID

Tolérance max autorisée I 0,000 Tol

|J Valider ||® Annuler |

4. Saisissez ou sélectionnez le composant.
5. Sélectionnez le lieu d'incorporation dans la liste proposée.

6. Saisissez la quantité (en %). La quantité totale de tous les composants de votre formule ne devra
pas dépasser la quantité maximale (Quantité Max) définie pour la formule.

7. Définissez les valeurs de tolérance min.autorisée et tolérance max. autorisée (en Kg).
8. Cliquez sur ¥ Vaider |
La nouvelle formule de supplémentation apparait maintenant en bas de la liste dans la zone 1.

9. Pour ajouter un autre composant, cliquez sur % dans le cadre Composants de la zone 4, illustré
ci-dessous :

N° ° Composant *. Quantité *. Libelle &

1|5 G ovin 100,00 |G OWIN

10. Procédez ensuite comme pour I'ajout du premier composant (étapes 2 a 6 ci-dessus). La somme
indiquée en bas de la fenétre de Iimage ci-dessus correspond au total de quantité pour I'ensemble
des composants de votre formule et vous aide a ne pas dépasser la quantité maximale définie. Si
aucun support n'est ajouté a cette formule, la supplémentation sera ajoutée en plus de la formule,
ce qui fera un produit fini avec une quantité totale a doser supérieure a 100%.

11. Si vous souhaitez conserver une formule a 100% aprées ajout des composants de la formule de
supplémentation, renseignez la liste des matiéres support en procédant comme suit :

a. Cliquezsur +) dans le cadre de gauche de l'onglet Supports et Composants (zone 4).
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La fenétre Support s'ouvre :

Support

q”;{ Remplir les informations relatives au Support de la
v

_~" Supplémentation et [Valider] pour enregistrer.

)

e

0

Matiére || |E|

|J Yalider | |® Annuler |

b. Saisissez ou sélectionnez la matiére correspondant au support de votre supplémentation.
C. C“quez sur J Valider )

La formule de supplémentation (comprenant I'ensemble de ses composants) sera incorporée en
remplacement du premier support trouvé dans la formule usine.

MODIFIER UNE FORMULE DE SUPPLEMENTATION

8 Mutriciel - Formule de Supplémentation

Filtres

5 Code formule -. Li,hEl!é . Libellé * Jnites. Qua.ntité ., Datl_a '_je, . DaEe '_je . Da.tl_a dg
| A| Réduit Maximale Validité Création .I'-Ddlfll:
e (0183 +0.15% K bl +0,1% K MIX 00 Q9/08/2016 09/08 .+
|:| +0.2% AMT FOZE AMT 0fo 12/08/20M8 12/08/:
( +0] RAl +D 1] 3 5 0 g
0102 +0.2% PRI: +0.2% PRIZA 0/ 0 Q012018 0308/
0144 +0.2% PRO +0.2% PROT ofa 14/04/2016 06f07 /%
0148 +0.2% PRO +0.2% PROT of0 100,00 28/04/2018 28/04/%
0109 +0.2% PRO +0.2% PROT ofa 100,00 180172016 22/04/%
0095 +0.2% P2 +0.2% P21 0/o 100,00 23M1272015 047107Z
0132 +0.2% PW2: +0.2% PY21 0/ a 100,00 110372016 11/035%
0177 +0,3% K Ml +0, 3% K MiXo/o 100,00 27I07/2016 287077z
0196 +0, 3% K hAl +0, 3% K MIX oS0 100,00 05102016 0BS10/%
0182 +0,4% EMX +0 4% EMX Fo/0 100,00 09/08/2016 09/08/Z
0141 +0.4% K bl +0.4% K MIX oS0 100,00 01/04/2016 064‘04@
4

Supports et Composants Matiéres Concernées

Matiére * Libellé

DT7253 SEL FIN RAFFINE

MODIFIER LE LIBELLE
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1. Dansla zone 1, sélectionnez la formule de supplémentation que vous voulez modifier.
2. Cliquez sur le bouton [+ a gauche de la zone 1.

La fenétre Détails d'une substitution s'ouvre :

Détails d'une substitution

F:\“’?ﬁ Remplir les informations relatives a la supplémentation
“_-" et [Valider] les informations pour enregistrer.

—

Libells  [F0FEN
|s1

Quantité Max [200,00 Unité Inf 0

|J Valider ||E8|I Annuler |

3. Modifiez le libellé.

4. Cliquez sur .

MODIFIER LES SUPPORTS ET COMPOSANTS

1. Dans la zone 1, sélectionnez la formule de supplémentation que vous voulez modifier.
2. Danslazone 2, sélectionnez l'onglet Supports et Composants
3. Pour ajouter un support :

a. Dansla zone 3, cliquez sur le bouton E

b. Saisissez ou sélectionnez la matiére a ajouter comme support de supplémentation.
c. Cliquezsur |/ Valider |

4. Pour ajouter un composant :
a. Dansla zone 4, cliquez sur le bouton %/ .

b. Saisissez les données des différents champs qui s'affichent (si nécessaire, référez-vous aux
étapes 3 a 5 de la procédure "Ajouter une formule de supplémentation").

c. Cliquez sur |/ Valider |

5. Pour modifier un composant :
a. Dans la zone 4, cliquez sur le bouton [+,

b. Saisissez vos modifications.

c. Cliquez sur |/ Valider |
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2.3 SUBSTITUTION

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Substitution
(ou a partir de la barre des menus, sélectionnez Fichier> Formule> Substitution). La fenétre
Substitution des matiéres s'ouvre :

- O *

Sélection de la liste El?l@l

Code matiére Libellé matiere | 10 Francais  ~

Etat d'activation ITous

5 Nutriciel - Substitution des matieres

ge A
‘ +| Dosage |Non Active
— |Dosage 236200BRVRAC  TX SOYA 48 BRESIL 01 Mon valide 1100 Non Active
‘ -~ | Dosage 236240FABIBT PM HIPHOS GT 0.01 % 01 Quel que soit le stock 1100 Active
|=
=]
-
Compteur 3
Commentaire substitution Nombre de substitutions actives :
FREHR 1
Liste des familles de substitution Formule de substitution
N Code matiere > lle = *-Quantite a doser>.
202000BRVRAC BLE BP1 100.00 -
‘_l 0.58 Pas active
POULET RETRAIT Pas active
LYS INE POUR PORC Pas active

100.00

- [somme

Ce menu permet de définir une matiére de remplacement a une autre matiére qui compose une
formule.

AFFICHER UNE FORMULE DE SUBSTITUTION
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5 Nutriciel - Substitution des matigres - [m] X

Sélection de la liste F:l?l@
-~ = 0D L)
Code matiére Libellé matiere | 10 Francais -
Etat d'activationITnus A ( 1 ,
‘ +| Dosage
= |Dosage 236200BRVRAC  TX SOYA 48 BRESIL 01 Non valide 1100 Mon Active
Fs : .
‘ | Dosage 236240FABIBT PM HIPHOS GT 0.01 % 01 Quel que soit le stock 1100 Active
=
©
ICompteur Y
Commentaire substitution Nombre de substitutions actives :
|##### @j
Liste des familles de substitution |Formule de substitution
amille Activee™ e | I’ Code matiere =" 5 o) € a X
‘ | Pas active — 202000BRVRAC BLE BP1 100.00 =
' 10.58 Pas active
POULET RETRAIT Pas active
LYSINE POUR PORC Pas active
@
= | [fomme 100.0(3J

La zone 2 de la fenétre ci-dessus affiche la liste des matiéres substituées.
La zone 3 indique la composition de la formule de substitution.
La zone 4 indique la liste des familles de substitutions activées/désactivées.

1. Dans la zone 2, sélectionnez une matiére dans la liste proposée (si nécessaire, en utilisant les
filtres de la zone 1 pour trouver la matiére recherchée).

(h

2. Double-cliquez sur cette matiére ou cliquez sur le bouton £_). La fenétre suivante s'affiche :

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 2. Formule




% Visualisation d'une substitution

Taper sur F2 pour choisir un code dans la liste
Matiére |2362008RVRAC | F2 [Tx sOYA 48 BRESIL

Procédé IDosage |£|

Version |U1 Priorité |1 ( 1 ]

Unité |% Quantité Référence Im Date de création | 22/11/2016 10:01:19

| Substitution validée Date de derniére modification I 22/02/2017 09:11 :31 2

)

§2) (69 (B3 ()

| Y | 236330BRVRA TX S0JA 48 PCR FRANCE

omme 100.00

» Zone 1: zone permettant d'affiner votre recherche selon les choix suivants :
- matiere SUBSTITUEE
- procédé concerné

- version et priorité

» Zone 2 :informations liées a la création ou modification de la matiere de substitution ainsi que la
quantité de référence.

» Zone 3: choix du mode de substitution.

+ Zone 4 : informations relatives a la matiére de substitution :
- Code matiere
- Libellé matiére
- Lieu d'incorporation (Lieu d'inc.)

- Quantité a doser

AJOUTER UNE FORMULE DE SUBSTITUTION
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@ Mutriciel - Substitution des matigres

‘ Sélection de la liste
-

Code matiere Libellé matiere |

Etat d'activation ITn us

de'mat

‘+| Dosage 071BRVRA

= |Dosage 236200BRVRAC  TX SOYA 48 BRESIL 01 Non valide 1100 Mon Active
‘,:J Dosage 236240FABIBT PM HIPHOS GT 0.01 % 01 Quel que soit le stock 1100 Active
=
©
ICompteur Y
Commentaire substitution Nombre de substitutions actives :

|#####

(2)

Liste des familles de substitution

|Formule de substitution
; z 5

amille

0.58
POULET RETRAIT
LYS INE POUR PORC

Pas active
Pas active

Pas active

Lode matiere i
202000BRVRAC BLE

[Somme

100.0@

1. Dansla zone 2, cliquez sur le bouton E3)

La fenétre Ajout d'une substitution s'ouvre :
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@ Visualisation d'une substitution — b4

Taper sur F2 pour choisir un code dans la liste
Matiére |2362008RVRAC | F2 [Tx sOYA 48 BRESIL

Procédé IDo sage |£|

Version |U1 Priorité |1

Unité |% Quantité Référence Im Date de création | 22/11/2016 10:01:19
| Substitution validée Date de derniére modification I 22/02/2017 09:11:38

e
X ] |

Matiéres de substitution

2. Saisissez ou sélectionnez la matiére a substituer (un composant d’'une formule).

3. Cochez un mode de validation parmi la liste proposée :

-Mode de validation

Y

' Quels que soient les stocks

Seulement si le stock de matiére de substitution est OK
Seulement si le stock de MP de la formule initiale n'est pas OK
Seulement pour la fabrication en cours

' Seulement pour activation sur incompatibilités

% Mon valide

F

o
LI 1

~

Si la substitution est valide, dans le planning des dosages, lorsque I'opérateur saisira une nouvelle
fabrication d’'une formule contenant une matiére a substituer, un message s’affichera pour I'avertir
gue la matiére A sera substituée.

){r A tout moment, la validité de la formule pourra étre modifiée en changeant ce mode

d'activation par le bouton O .au niveau de la fenétre d'accueil du menu Substitution des
matiéres.
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Dans I'historique de fabrication, dans le détail de la fabrication, la matiére substituée aura
le flag « S » dans la colonne « Subst » alors que les matiéres de remplacement auront « R
».

4. Ajoutezla ou les matieres de remplacement, sachant que la somme de Iequuantités doit
atteindre la quantité de référence (100%). Pour cela, cliquez sur le bouton #/ pour arriver sur
I’écran suivant de saisie de la matiére de substitution :

= Matigre de substitution - ﬂ

Matiére || |E||

T |

Lieu d'incorporation

Quantité I 0,00 ofo
Tolérance min autorisée I 0,00 Kg
Tolérance max autorisée I 0,00 Kg

|J Valider | |® Annuler |

5. Saisissez les informations demandées.
6. Cliquez sur |/ Valider |

La fenétre Composants de la formule s'ouvre :

7. Cliquez sur ¥_Yalider | i o5 composants de la formule sont corrects.

MODIFIER UNE FORMULE DE SUBSTITUTION
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5 Nutriciel - Substitution des matiéres

Sélection de la liste
-
Code matiére

Libellé matiére

Etat d'activation |Tous

|| ==
= |Dosage 236200BRVRAC  TX SOYA 48 BRESIL 01 Hon valide 1100 Non Active
‘ Al Dosage 236240FABIBT PM HIPHOS GT 0.01 % 01 Quel que soit le stock 1100 Active
=
S
Compteur 3
Commentaire substitution Nombre de substitutions actives :
FHEHR
@
Liste des familles de substitution Formule de substitution
I Code matiere— =~ S 2 e -
202000BRVRAC BLE BP1
‘_l 0.58 Pas active
POULET RETRAIT Pas active
LYSINE POUR PORC Pas active
@)
[Somme 1[]0.0( 3 ]

1. Cliquez sur la formule de substitution que vous voulez modifier.
2. Cliquez sur & pour la modifier.

La fenétre suivante s'ouvre :
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% Visualisation d'une substitution - 4

Taper sur F2 pour choisir un code dans la liste
Matiére 2362008RVRAC | F2 [T sOvA 48 BRESIL

Procédé IDosage |E|

Version |01 Priorité |1 . 13

Unité [% Quantité Référence |m Date de création | 22/11/2016 10:01:19
Substitution validée Date de derniére modification | 22/02/2017 09:11:3( 2 }

@
@,

La zone 1 correspond a vos critéres de recherche.

3. Lesdates de création et de derniére modification de la formule, ainsi que la quantité de référence
définie s'affichent par défaut en zone 2. Vous pouvez modifier la quantité de référence en la

saisissant manuellement et modifier les dates en cliquant sur le bouton E' .
4. Modifiez éventuellement le mode de validation dans la zone 3.
5. Danslazone4:

a. pour ajouter une matiére, cliquez surl#

b. pour modifier une matiére existante, sélectionnez-la et cliquez sur (4]

6. Cliquez sur .

MODIFIER LE MODE D'ACTIVATION D'UNE FORMULE
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5 Nutriciel - Substitution des matiéres

Sélection de la liste
-
Code matiére Libellé matiére
Etat d'activation |Tous i @
|| ==
= |Dosage 236200BRVRAC  TX SOYA 48 BRESIL 01 Hon valide 1100 Non Active
‘ Al Dosage 236240FABIBT PM HIPHOS GT 0.01 % 01 Quel que soit le stock 1100 Active
=
S
Compteur 3
Commentaire substitution Nombre de substitutions actives :
FHEHR
(2)
Liste des familles de substitution Formule de substitution
I ode matiere - alle 3 = “Juantite a doser>-
202000BRVRAC BLE BP1 100.00
‘_l 0.58 Pas active
POULET RETRAIT Pas active
LYSINE POUR PORC Pas active

[Somme 1[]0.0( 3 ]

1. Cliquez sur la formule de substitution pour laquelle vous souhaitez modifier le mode d'activation.

2. Dansla zone 2, cliquez sur le bouton | °
La fenétre Modification du mode d'activation s'ouvre :

hodification du mode d'activation

-Mode de validation

@ Quels que soient les stocks

_ Seulement si le stock de matiére de substitution est OK

" Seulement si le stock de MP de la formule initiale n'est pas OK
Seulement pour la fabrication en cours

Seulement pour activation sur incompatibilités

Hon valide

e

P

—

=

—

o~

—

N,

Raison de l'activation:

|J Yalider | |® Annuler |

3. Sélectionnez le nouveau mode d'activation.
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4. Indiquez la raison de votre changement.

5. Cliquez sur .

ACTIVER OU DESACTIVER LA SUBSTITUTION POUR UNE FAMILLE OU

5 Nutriciel - Substitution des matiéres - ] X
Sélection de la liste @lil?l@
- il = 5 )
&
Code matiére Libellé matiére | [NT Francais =
Etat d'activationITuus = ( 1 l
+| Dosage IS0US PRODUIT PAIN DE MIE
—— |Dosage 236200BRVRAC  TX SOYA 438 BRESIL 01 Non valide 1100 Mon Active
,:J Dosage 236240FABIBT PM HIPHOS GT 0.01 % 01 Quel que soit le stock 1100 Active
=
©l
|
[Compteur 3
Commentaire substitution Nombre de substitutions actives :
[FHHEE
@)
Liste des familles de substitution Formule de substitution |
. [ Code matiere ' elle € & =00 € a doser>. "
202000BRVRAC ELE BP1 100.00 =
‘_l 0.58 Pas active
POULET RETRAIT Pas active
LYSINE POUR PORC Pas active
4

100.4 3

[somme

Dans la zone 4, cliquez sur le bouton | ; . et saisissez la raison. Un historique sera créé.

o . . L o
Cliquez sur le bouton =_ et vous aurez la liste des articles associés a la famille sélectionnée.
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§% Liste des Articles associés 2 la famille AUCUN — O *

BELE RINCAGE

100050FA MELAMNGE PCATZ
100051FA MELAMNGE PCATT
100052FA MELAMGE PCAT 8 PCR
100053FA MELAMGE PCAT 9 PCR
100109FA GUSTY FORM P SPC
100109GR GUSTY FORM P SPC
100109MI GUSTY FORM P SPC
100109MT GUSTY FORM P SPC
101GR WON CONFORME
110007FA GUSTY PRO

110007FT GUSTY PRO

110007GR GUSTY PRO

110007GR113431 GUSTY PRO
110007GR117884 GUSTY PRO
110007GR121123 GUSTY PRO

110007MI GUSTY PRO
110008MI GUSTY MEC
110009FA SAIFTY HEC
110009FT SAIFTY MEC
110009GR SAIFTY WEC
11000981 SAIFTY NEC

|® Fermer

On peut activer/désactiver un ensemble de familles en une seule fois par multi-sélection
dans le tableau.

2.4 VISUALISATION

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Visualisation
Formules(ou a partir de la barre de menus, sélectionnez Fichier > Formule > Visualisation. La
fenétre Visualisation Composition Formules s'ouvre :
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b Mutriciel - Visualisation Composition Forrmules -0 ﬂ

Filtre |E| |E|z|§|

o
4

Produit Fini
Ill Francais -

Liste des Produits Finis

Code

de , - Libelle long . ] Formule [36616 DINDOM POULET FAISAN CAILLE NE
Matiere
VOD2E615/0 DPF MIETTE YRAC » Version 0024 - Rép. |1 * Densité I 0.7
WOD36616/0 DPF MEIGE MIETTE WRAC Oté Réf. 100 Date de Validité I QEO8/2016
, DPFC DINDE PINTADE FAI
DPFC MEIGE MIETTE SAC 10KG Supplémentation |

DRECHE: DE BLE

DRECHES DE BLE * - QOté a lancer I 100,00

® Formule initiale

' Formule initiale avec les substitutions en cours

Formule initiale avec les substitutions et les remplacements sans tenir compte des stocks
Formule envoyée en fabrication

.8

|i| somposant®. Libellé®. Incorporation®. Lihellé. . fone . Colonne *. Tolérance Min®. I'olérance.___l . c’é
— Incorporation de Chute Max incol
li] 102 Benne Générique| woyis - 0,00 ) -
|; 114 TX 5044 |Bp2 * Benne BP2 CO16 i 0,00
ez BLE ENTII |BPG > Benne Générique |CD1 6 hd 0,00

1600 CARBOMA BRI ¥ Benne BP3 CAAT3 7 0,00

164 SEL RAFF EP3 > Benne BP3 GO 7 0,00

1910 PHOSPHA EP2 * Benne BP3 ChAT2 e 0,00

197B WOWAFEE |BP3 * Benne BP3 A0S i 0,00

453 PRE# ME P2 * Benne BP3 C A0 i 0,00 -

] 3

Samme

Ce menu permet la simulation du lancement d'une certaine quantité d'une formule usine afin de
visualiser les détails de sa composition (quantité de chacun de ses composants).

AFFICHER LA COMPOSITION D'UNE FORMULE
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2.5

b Mutriciel - Wisualisation Composition Forrmules iy ] ﬂ

- Filtre |i| |E|Z|§|
> Produit Fini —

B0 Francais -

Liste des Produits Finis

Code |, ° Libelle long Formule [3¢61% [DINDON POLLET FAISAN CAILLE NE
Matiere

WOD36615/0 DPF MIETTE VRAC Version  [0024 ~ Rép.[i = pensits [o7
VOD36616/0 DPF NEIGE MIETTE YRAC oté Ref. [100 Date de Yalidité | 08/08/2016
3 |DPFC DINDE PINTADE FAIS

W0017M6  DPFC NEIGE MIETTE SAC 10KG Supplémentation | |

118 DRECHES DE BLE

DaFGE0 DRECHES DE BLE * Ote a lancer I 1@

% Formule initiale

' Formule initiale avec les substitutions en cours

' Formule initiale avec les substitutions et les remplacements sans tenir compte des stocks 3
__Formule envoyée en fabrication O

.omposant®. Libellé®. Incorporation®. Libelté .5 fone .. Colonne *. Tolérance Min®. I'ulérance..___ . (g
Incorporation de Chute Max incol

Li Benne GEnarique| oeyid = 0,00 ,00 40,00 o
‘-l 114 TX S0JA . |BP2 * Benne BPZ CD16 i 0,00 40,00 5,00
- |r1sz BLE ENTII|BPG ~ Benne Génerique [CD1& v 0,00 40,00 40,00

1600 CARBONA [EP3 - Benne BP3 Chil3 7 0,00 1,00 10,00

164 SEL RAFF [BP3 ¥ Benne BP3 CHAO3 - 0,00 1,00 10,00

1910 PHOSPHA [BP3 * Benne BP3 ChATZ i 0,00 1,00 10,00

1978 NOVAFEE [BP3 ¥ Benne BP3 ChA0E i 0,00 1,00 10,00

453 PREM ME [BP3 > Benne BP3 A1 v 0,00 1,00 10,00 -

1 3

Somme @

La zone 1 affiche par défaut la liste de I'ensemble des produits finis enregistrés dans Nutriciel.
1. Dansla zone 1, sélectionnez votre produit fini.

2. Lazone 2 correspond aux informations d'identification de la formule associée au produit fini
sélectionné. Pour les formules avec plusieurs versions ou répartitions (Rép.), modifiez
éventuellement ces paramétres dans cette zone.

3. Indiquez la quantité a lancer (paramétre Qté a lancer ). Par défaut, la valeur de ce paramétre est
100, ce qui vous indique pour les composants de cette formule une valeur correspondant a un
pourcentage).

4. Dans la zone 3, choisissez I'option de visualisation de la formule, parmi la liste suivante proposée :
¢ Formule initiale

» Formule initiale avec les substitutions en cours

* Formule initiale avec les substitutions et les remplacements sans tenir compte des stocks
* Formule envoyée en fabrication.

5. Dans la zone 4, accédez au tableau de composition de la formule correspondant a l'option de
visualisation sélectionnée. Vous pourrez visualiser notamment les quantités théoriques pour
chaque composant ainsi que leurs tolérances.

GESTION DES INCORPORATIONS
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A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Gestion des
Incorpo(ou a partir de la barre des menus, sélectionnez Fichier > Formule> Gestion des incorpo).
La fenétre Modification des formules usines s'ouvre :

= Modifications des formules usines ﬂ
- Choisissez un composant i son lieu d'incorporation a modifier |?|?|?|6|
‘ - Composant |£| Lieu d'incorporation I |E| Ill Frangg_‘dﬁv
Formule _ Uniquement formules valides
Version _| Uniquement derniére version

Formules correspondantes

Libelle . ¥ersion *. Rép.* *. Composant®  Lier®

Avant d'exécuter la mise a jour, veuillez sélectionner la ou les formules & modifier

Ce menu vous permet de modifier pour un ensemble de formules, un de ses composants ou le lieu
d'incorporation d'un ou plusieurs de ses composants.

GERER UNE INCORPORATION
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1.

= Modifications des farmules usines

Choisissez un composant et son lieu d'incorporation & modifier

- —e e — e = =)
= Composant 102 \F2| Lieu d'incorporation |BP1 |F2 | L1 Francais -

Formule

_ Uniquement formules valides

Version _ Unigquement derniére version 2

Formules correspondantes
Code *° Libellé .

Version *. Rép.*. Date *. Composant®.  Liet®

|F'|:Z:| NDEUSE FIM POMTE LABEL ROUG 4 1 6 i EP1 -
PONDEUSE FIN PONTE LABEL ROUG 0025 1 01/0%8/2016 1020 EP1
30215 POMDEUSE FIN PONTE LABEL ROUG 002e 1 30/0%/2016 1020 BP1
30213 PONDEUSE MILIEU PONTE LABEL R 0023 1 01/0%8/2016 1020 EP1
30213 POMDEUSE MILIEU PONTE LABEL R 0022 1 04/08/2016 1020 BP1
30213 PONDEUSE MILIEU PONTE LABEL R o024 1 30/09/2016 1020 EP1
30212 POMDEUSE PIC PONTE LABEL ROUG 0022 1 01/0%/2016 1020 BP1
30212 PONDEUSE PIC PONTE LABEL ROUG 0023 1 30/09/2016 1020 BP1T
30212 POMDEUSE PIC PONTE LABEL ROUG 0021 1 04/08/2016 1020 BP1 @/
] 3

Avant d'exécuter la mise a jour, veuillez sélectionner la ou les formules a modifier
-Données a mettre a jour :

™ Lieu d'incorporation EPD Remplacé par le Lieu |£J
™ Composant de la formule 102 Remplacé par le Composant |£|
@
_ Annuler les modifications précédentes
|J Exécuter |

Dans la zone 1, choisissez le composant et son lieu d'incorporation a modifier (pour laisser
indifférent le lieu d'incorporation, sélectionnez"...").

2. Dans la zone 2, affinez vos critéres d'application de vos modifications :

a. Saisissez le libellé ou le début du libellé de la formule.
b. et/ou
c. Saisissez la version de la formule.

d. Sivous le souhaitez, spécifiez Uniquement formules valides ou Uniquement derniére le
version

3. Lazone 3 affiche la liste des formules correspondant a vos critéres de recherche. Sélectionnez la

ou les formules a modifier.

4. Dansla zone 4, cochez:

a. Lieu d'incorparation pour modifier le lieu d'incorporation des formules sélectionnées.
b. et/ou
c. Composantde la formule pour modifier un composant des formules sélectionnées.

L'écran suivant s'affiche alors :
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Avant d'exécuter la mise 3 jour, veuillez sélectionner la ou les formules & modifier
rDonnées a mettre a jour :

|

-
P

™ Lieu d'incorporation 8pPG Remplacé par le Lieu

™ :{:umpnsant de la formule: 102 Remplace par le Composant

l

-
P

l

_ Annuler les modifications précédentes

5. Enfonction des cases cochées dans I'étape précédente, indiquez :
a. lelieu d'incorporation qui devra remplacer le lieu sélectionné.
b. et/ou
c. le composant qui devra remplacer le composant sélectionné.

6. Cochez éventuellement la case Annuler les modifications précédentes.

2.6 REENGRENEMENTS

Au moment du dosage, il est possible de rajouter des composants aux produits finis, en plus des
composants de la formule de base.

Ces composants sont utilisés comme matiéres de recyclage. lls sont spécifiés comme
réengrénements autorisés pour un produit fini. Ils sont alors associés au produit fini.

L'intégration est validée au lancement du dosage.
Il n'y a pas de défaut sur manque produit.

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrages > Reeng
dosage. La fenétre Liste des réengrénements s'affiche :
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{5 Nutriciel - Liste des réengrénements - m] X

‘?l Groupe

Liste des groupes de réengrénements de produit fini

El RECYCLAGE BOVIN

Liste des Produits & associer Produits finis associés au groupe Liste des réengrénements pour le groupe (formule)
™ coa i ‘y . ode

Catégorie ) Produit = Libelle Produtt g &l 0000000002 20.000 |ADD -
Famille AL1022 pa—

B — 1 MAROC1210.0¢ FUTURITY (@]

AL1022 VITAN - MAG113424  CARE FIBRE MAROC SAC 20 K¢

Al10221 IV MAG113493  XTREM STAR MAROC SAC 20 k

aL1023 XVITAPASS (=mélitanir MAG113523  XTREM BALANCER XTREM STA

AL1024 VITAPERFO _ |mag113543  STARTUP XTREM STAR MAROC

CHEVOZ6 CHEV XPERT ENGRAISS |L\ MAG113553  FUTURITY MARDC SAC 20 KG

MAINTEMANCE  MAINTENANCE |T\ MAGB00753  AVOINE BROSSEE MAROC SAC

MAROC1210.08 FUTURITY —|TEsT TEST DEBIMETRE MOLASHINE

MAGT13424 CARE FIBRE MAROC Si TEST2 TEST DEBIMETRE PRL

MaG113493 WTREM STAR MAROC € TEST 3 TEST DEBIMETRE HUILE COLZ

MAG113523 XTREM BALANCER XTF 0001.28 MELJAVOUAI DENIS

MAG113543 STARTUP XTREM STAF 0001.87 MELMONTMORT

MAG113553 FUTURITY MAROC SAC 0001.91 MAGED EXCELLENCE

MA6B00753 AVOINE BROSSEE MAR 00377.83 MELPAGNON

MAG908984  EQUI PERFORMANCE § 7 0072262 MEL RUISSEAUX TAF . o

AFFICHER UN REENGRENEMENT

&5 Nutriciel - Liste des réengrénements - m] x

gl Groupe

Liste des groupes de réengrénements de produit fini |

El RECYCLAGE BOVIN

Liste des Produits a associer Produits finis associés au groupe I
Catégorie | | (] T Libellé Produit
Famille =) AL1022
F Friicle i MAROC1210.0f FUTURITY
AL1022 VITAN - MAG113424  CARE FIBRE MAROC SAC 20 K¢
AL10221 IV MAG113493  XTREM STAR MAROC SAC 20 k
AL1023 XVITAPASS (=mélitanir MAG113523  XTREM BALANCER XTREM STA
AL1024 VITAPERFO  |MA6113543  STARTUP XTREM STAR MAROC
CHEV0Z6 CHEV XPERT ENGRAISE | b [[Ma6113553  FUTURITY MAROC SAC 20 KG
MAINTENANCE  MAINTENANCE |T‘ MAGB00753  AVOINE BROSSEE MAROC SAC
MAROC1210.08 FUTURITY —|TEsT TEST DEBIMETRE MOLASHINE
MAGT13424 CARE FIBRE MAROC S/ TEST 2 TEST DEBIMETRE PRL
MAGT13493 YTREM STAR MARDC € TEST 3 TEST DEBIMETRE HUILE COLZ
MAG113523 XTREM BALANCER XTF 0001.28 MELJAVOUAI DENIS
MAG113543 STARTUP XTREM STAF 0001.87 MELMONTMORT
MAG113553 FUTURITY MAROC SAC 0001.91 MAGED EXCELLENCE
MAGBO0753 AVOINE BROSSEE MAR 00377.83 MELPAGHON
MAG903984 EQUI PERFORMANCE @ 0077.62 MEL RUISSEAUX TAF O

La zone 1 affiche la liste des groupes (ou types) de réengréenements possibles.

La zone 2 affiche la liste des produits finis NON associés au groupe sélectionné en zone 1.

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 2. Formule




La zone 3 affiche la liste des produits finis associés a ce groupe.

La zone 4 affiche le détail du groupe sélectionné, c’est-a-dire la liste des matiéres dites de
réengrenement (fiches matieres avec case « réengrenement» cochée).

AJOUTER UN REENGRENEMENT

{@ Mutriciel - Liste des réengrénements - m] *

o)

B0 Francais -

E Groupe

Liste des groupes de réengrénements de produit fini |

|£ RECYCLAGE BOVIN

=
0
=
1
Liste des Produits a associer Produits finis associés au groupe | Liste des réengrénements pour le groupe (formule)
oo ¥ T . Y| Code Réengrenemen e = Ote Maxa ™
égori . Libellé Produit  *. +|
ol M A— Produit T‘ 000000002 5.000] 20.000 [ADD =
Famille AL1022 =
ode A oY NI S, MAROC1210.0f FUTURITY B
AL1022 VITAN - M46113424  CARE FIBRE MAROC SAC 20 K
aL10221 BT —_— 46113493 XTREM STAR MARDC SAC 20 k
aL1023 XVITAPASS (=mélitanir 46113523 XTREM BALANCER XTREM STA
Al 1024 VITAPERFO  |Ma6113543  STARTUP XTREM STAR MAROC
CHEVO26 CHEV XPERT ENGRAISS | b [JMa6113553  FUTURITY MAROC SAC 20 KG
MAINTEMANCE  MAINTENANCE [ { [MA6B00753  AVOINE BROSSEE MAROC SAC
MAROC1210.08 FUTURITY —|TEsT TEST DERIMETRE MOLASHINE
MAG113424 CARE FIERE MAROC 5+ TEST 2 TEST DEBIMETRE PRL
MABT13493 YTREM 5 TAR MAROC € TEST 2 TEST DEBIMETRE HUILE COLZ
Mag113523 KTREM BALANCER XTF 0001.28 MELJAVOUAI DENIS
MAG113543 STARTUP XTREM S TAF 0001.87 MELMONTMORT
MAG113553 FUTURITY MAROC SAC 0001.51 MAGEO EXCELLENCE
MAGB00753 AVOINE BROSSEE MAR 00377.83 MELPAGNON
MAG908984 EQUI PERFORMANCE { 2 ) 0077.02 MEL RUISSEAUX TAF (3) @

1. Dans la zone 1, cliquez sur le bouton (% pour créer un nouveau réengrénement.
2. Déclarezle libellé du groupe souhaité.

3. Cochez la case Intégré a la formule pour que le réengrénement soit intégré dans la quantité
totale de la formule. Sinon, laissez la case décochée.

Exemple pour 10% de réengrénement :

- 90% de formule et 10% de recyclage si la case est cochée.
- 100% de formule + 10% de recyclage si la case n’est pas cochée.

La zone Quantité cumulée maxi permet un controle lors de la saisie des composants de recyclage .
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wd Paramétre de groupe de réengrénement  — O by

Ajout de Groupe

Libellé du groupe |RECYCLAGE BOVIN

M Intégré 2 la formule

Quantité cumulée maxi I Id %

|J Valider ||[8I Annuler |

4. Dans la zone 4, cliquez sur le bouton + pour ajouter une nouvelle matiére de réengénement au

groupe.

b Paramétre de groupe de réengrén..  — O *

Ajout de Réengrénement

Code réengrénement | IEI
Lieu d'incorporation | IEI
Quantité par défaut | 0.000 %
Quantité maxi | 15.000 %

‘J Valider H@ Annuler ‘

5. Renseignez les champs de la partie Saisie (Code réengrénement, lieu d'incorporation,
Quantité par défaut).

6. Cliquez sur.

ASSOCIER UNE LISTE DE PRODUITS FINIS AU REENGRENEMENT
SELECTIONNE
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@& Mutriciel - Liste des réengrénements - m] X

E Groupe

Liste des groupes de réengrénements de produit fini |

|£ RECYCLAGE BOVIN

|~
L
1
Liste des Produits & associer Produits finis associés au groupe |
o i Code " - .
Catégorie —|| i\ e Libellé Produit
Famille | F3 ‘ AL1022
T Code Ticle ™ I o MAROC1Z210.0t FUTURITY
AL1022 VITAN - 46113424  CARE FIERE MAROC SAC 20 Kt
AL10221 YO0CO00C00000CGHFL 46113493 XTREM STAR MARDC SAC 20 k
AL1023 XVITAPASS (=mélitanir IMA6113523 XTREM BALAMCER XTREM STA
al1024 VITAPERFO _ |ma6113543  STARTUR XTREM STAR MARO(
CHEVO26 CHEV XPERT ENGRAISE | b [|Ma6113553  FUTURITY MAROC SAC 20 KG
MAINTENANCE  MAINTENANCE [ { [ Mas800753  AVOINE BROSSEE MAROC SAC
MAROC1210.08 FUTURITY —|TEsT TEST DEBIMETRE MOLASHINE
Mas113424 CARE FIERE MAROC 54 TEST 2 TEST DEBIMETRE PRL
MAG113493 XTREM STAR MAROC € TEST 3 TEST DERIMETRE HUILE COLZ
MAG113523 XTREM BALANCER XTF 0001.28 MELJAVOUAI DENIS
MAG113543 STARTUP XTREM S TAF 0001.87 MELMONTMORT
MAG113553 FUTURITY MAROC SAC 0001.%1 MAGEQ EXCELLENCE
MA6B00753 AVOINE BROSSEE MAR 00377.83 MELPAGHON
MaG908984 EQUI PERFORMANCE @ 0077.62 MEL RUISSEALIX TAF @ @

1. Dansla zone 2, sélectionnez la liste des produits finis a associer au réengrenement en effectuant
une multisélection (touches Shift + Ctrl du clavier ou "cliquer-glisser" de la souris).

2. Cliquez sur la fleche | 4 . pour transférer cette liste dans la zone 3 correspondant a la liste des
produits finis associés au groupe.

MODIFIER UN REENGRENEMENT
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{5 Nutriciel - Liste des réengrénements - m] X

gl Groupe

Liste des groupes de réengrénements de produit fini |

El RECYCLAGE BOVIN

1
Liste des Produits & associer Produits finis associés au groupe I
Catégorie —Ilil Produit
Famille =) AL1022
e - 1 MAROC1210.0¢ FUTURITY
AL1022 VITAN - MAG113424  CARE FIBRE MAROC SAC 20 K¢
Al10221 IV MAG113493  XTREM STAR MAROC SAC 20 k
aL1023 XVITAPASS (=mélitanir MAG113523  XTREM BALANCER XTREM STA
AL1024 VITAPERFO _ |mag113543  STARTUP XTREM STAR MAROC
CHEVOZ6 CHEV XPERT ENGRAISS |L\ MAG113553  FUTURITY MARDC SAC 20 KG
MAINTEMANCE  MAINTENANCE |T\ MAGB00753  AVOINE BROSSEE MAROC SAC
MAROC1210.08 FUTURITY —|TEsT TEST DEBIMETRE MOLASHINE
MABT13424 CARE FIBRE MAROC S/ TEST 2 TEST DEBIMETRE PRL
MaG113493 XTREM STAR MAROC € TEST 3 TEST DEBIMETRE HUILE COLZ
MAG113523 XTREM BALANCER XTF 0001.28 MELJAVOUAI DENIS
MAGT13543 STARTUP XTREM STAF 0001.87 MELMONTMORT
MAG113553 FUTURITY MAROC SAC 0001.91 MAGED EXCELLENCE
MA6B00753 AVOINE BROSSEE MAR 00377.83 MELPAGNON
MAGS08984 EQUI PERFORMANCE @ 0077.62 MEL RUISSEALX TAF @ @

MODIFIER UN GROUPE DE REENGRENEMENT

1. Dans la zone 1, sélectionnez le groupe de réengrenement a modifier.
2. Cliquez sur le bouton [ pour le modifier.
3. Saisissez vos maodifications. Le message suivant s'affiche :

Mutriciel - Liste des réengrénements X

/ < Woulez vous appliquer les mémes paramétres & tous les produits finis uwtilizant ce réengrenement et au méme taux
dincorporation ¢

| Ouwi || Hon

4. Indiquez Oui ou Non . Le message suivant s'affiche.

Mutriciel - Liste des réengrénements ﬂ

a: woulez vous modifier en méme temps le cumul maxi des réengrénements pour les produits finis utlizant ce réenogrénement 7

|_Ouwi || Nen

5. Indiquez Oui ou Non.

6. Cliquez sur ¥ Yatider |
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MODIFIER LA LISTE DES REENGRENEMENTS POUR UN GROUPE

1. Dansla zone 1, sélectionnez le groupe de réengrenement a modifier.

2. Dans la zone 4, cliquez sur le bouton [l pour modifier la liste des réengrénements pour le groupe.
3. Saisissez vos modifications. Le message suivant s'affiche :

Mutriciel - Liste des réengrénements x

o 0 “ouler wous appliquer les mémes paramétres & tous les produits finis utilizant ce réengrenement et au méme taux
dincorporation 7

|| Qui || | Mon

4. Indiquez Ouiou Non . Le message suivant s'affiche.

Mutriciel - Liste des réengrénements ﬂ

@Z Youlez wous modifier en méme temps le cumul maxi des réengrénements pour les produits finis utilisant ce réengrénement 7

|| Qui || | Hon

5. Indiquez Oui ou Non.

6. Cliquezsur .

2.7 LIQUIDES AJOUTES

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Liquide
ajoutés. La fenétre suivante s'ouvre :
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b Liste des liquides et associations pour le paramétre Sjout Liquide 2

Filtre

Paramétre ou Liquide

<
4

Paramétres

Code

Paramétre®. ®. Libellé du liquide®. Quantité . Unité®.

Liquide

[RE1]

I B0 Frangais

Prise en
compte dans
la qté totale

fabriquée

Affiché dans
Historique
Dosage

=
8

@ Toutes les matieéres Seulement sans aucun parametre
Matiere Libellé *. Densité *. 8
ZIV034880 YOLAILLES W] - Q70 =~
IIVO3I38MO WOLAILLES [W] - 0,70
LIVO3A26F0 YOLAILLES W] - 0,70
IV 3IF0 WOLAILLES [W] - 0,70
ZIVO30T RO YOLAILLES V] - Q0,70
ZIV030680 WOLAILLES [W] - 0,70
ZIV0306G0 YOLAILLES V] - Q0,70
ZIWO305F0 WOLAILLES [W] - 0,70 =

Matiéres assocides

Matiere

ACTITECO

Ce menu permet d’ajouter des liquides non compris dans la formule de base.

AFFICHER LA LISTE DES AJOUTS DE LIQUIDE
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wb Liste des liquides et associations pour le pararmétre 2jout Liquide 2 -0 ﬂ

Filtre LI

Paramétre ou Liquide (1 ] I B0 Francais -

Paramétres
Prise en
compte dans
la qté totale
fabriquee

0L

Affiché dans
Historique &
Dosage

Paramétre®. Emiz *. Libellé du liquide®. Quantité ®. Unité®. Lieu .

Liquide

® Toutes les matiéres _ Seulement sans aucun parametre Matiéres associées
Matiere Libellé #* Densité * 5 Matiére Libellé
ZZW0345M0 WOLAILLES (W) - 2,70 ~ | EspkEis S [B) - ACTI18CO
IIVO33EMO WOLAILLES (W) - 0,70 4
IIVO0326F0 WOLAILLES (W) - 0,70 T
IIW0313F0 WOLAILLES (W) - 0,70 -
ZIWO30T MO WOLAILLES (W) - 0,70
ZIVOI0EMO WOLAILLES V) - 0,70
ZZIV0306G0 WOLAILLES (W) - 0,70
ZIVO30EF0 WOLAILLES (V) - 0,?0@ @

La zone 2 affiche la liste de I'ensemble des paramétres Ajout liquide enregistrés dans Nutriciel® et
quelques informations relatives a ces parameétres.

1. Sélectionnez dans la liste affichée le paramétre a visualiser (si nécessaire, en utilisant les filtres de
la zone 1 pour trouver le paramétre ou le liquide recherché).

2. Dans la zone 4, visualisez la liste des matiéres associées a ce parameétre.

AJOUTER UN PARAMETRE AJOUT LIQUIDE
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b Liste des liquides et associations pour le paramétre Sjout Liquide 2 -0 ﬁ

Filtre
Paramétre ou Liquide (1 J || B Francais -

Paramétres
Prise en
compte dans
la qté totale
fabriquée

ofo

Affiché dans
Historique &
Dosage

Paramétre®. %% s Libellé du liquide®. Quantits *. Unités. Lieu
Liquide

@ Toutes les matiéres _ Seulement sans aucun parametre Matiéres assocides
Matigre . Libelld *. Densité *. & Matiére
ZIV03A5M0 WOLAILLES (V] - 0,70 ~
IOI3EM0 VOLAILLES [W) - 0,70
LIV03Z6F0 WOLAILLES (V] - 0,70
I0313F0 VOLAILLES [W) - 0,70
IIVO30T MO WOLAILLES (V] - 0,70
T30 60 WVOLAILLES [W) - 0,70
ITW0306G0 WOLAILLES (V] - 0,70
IIVO30EFD WOLAILLES [W) - 0,?0@ @

1. Dansla zone 2, cliquez surle bouton| I | La fenétre suivante s'ouvre :
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< Détail du liquide _ O] x|

\/ Remplir les informations ci_dessous et [Ok] pour
~_~ enregistrer.

Paramétre du procédé ||

Liguide | |E|

Lieu I |E|

Quantite I 0,000 %

_! Prise en compte dans la quantité totale fabriquée

_! Liquide figurant dans 'historique de dosage

|J 0K | |® Annuler |

2. Renseignez les différents champs.

3. Cliguez sur le bouton OK. Le nouveau paramétre apparait alors dans la liste des paramétres de la
zone 2.

4. Sélectionnez-le dans la liste proposée.

5. Dans lazone 3, sélectionnez une ou plusieurs matiéres a lui associer puis cliquez sur le bouton
|. ’ | pour la ou les transférer vers la zone 4 correspondant aux matiéres associées.

6. Pour dissocier une ou plusieurs matiéres que vous venez d'associer au paramétre, sélectionnez

ces matieres dans la zone 4 puis cliquez sur le bouton 1 pour les transférer vers la zone 3
correspondant aux matieres non associées.

MODIFIER UN PARAMETRE AJOUT LIQUIDE
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b Liste des liquides et associations pour le paramétre Sjout Liquide 2 -0 ﬁ

Filtre

Paramétre ou Liquide (1 ] II I Frangais

Paramétres
Prise en
compte dans
la qté totale
fabriquée

ofo

Paramétre®. Li(iquucl!ede #_ Libellé du liquide*. Quantité *. Unité*. Lieu . Historique

Dosage

Affiché dans

=
8

@ Toutes les matiéres _ Seulement sans aucun parametre Matiéres assocides
Matigre . Libelld *. Densité *. & Matiére

ZIV03A5M0 WOLAILLES (V] - 0,70 ~

IOI3EM0 VOLAILLES [W) - 0,70

LIV03Z6F0 WOLAILLES (V] - 0,70

I0313F0 VOLAILLES [W) - 0,70

IIVO30T MO WOLAILLES (V] - 0,70

T30 60 WVOLAILLES [W) - 0,70

ITW0306G0 WOLAILLES (V] - 0,70

IIVO30EFD WOLAILLES [W) - 0,?0@

(=)

1. Dans la zone 2, sélectionnez la ligne du paramétre a modifier.

2. Cliquez sur le bouton [+, La fenétre suivante s'affiche :
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< Détail du liquide _ O] x|

\\/ Remplir les informations ci_dessous et [Ok] pour
~_~ enregistrer.

Paramétre du procédé IF'1

Liquide [z000 P2
Lieu |wLs |E|

Quantité | 2,000

» Prise en compte dans la quantité totale fabriquée

_! Liquide figurant dans U'historique de dosage

|J oK | |® Annuler |

3. Saisissez vos modifications.
4. Cliquez sur le bouton OK.
5. Pour maodifier la liste des matiéres associées au parameétre sélectionné :
a. Dans la zone 3, sélectionnez une ou plusieurs matiéres a ajouter a la liste des matiéres

associées puis cliquez sur le bouton | .' . pour la ou les transférer vers la zone 4 correspondant
aux matieres associees.

b. Dans la zone 4, sélectionnez une ou plusieurs matieres a dissocier du paramétre, puis cliquez

sur le bouton 4 pour la ou les transférer vers la zone 3 correspondant aux matiéres non
associées.
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3.1

QUALITE

Cette partie concerne les éléments permettant de contrbler la qualité des produits par le taux
d’incorporation (gestion des non-conformités) ou encore par des mesures telles que durabilité et
humidité (examens).

Voir sections "Non conformité" Page 104 et " Paramétrage examen" bas.

PARAMETRAGE EXAMEN

Ce menu vous permet de paramétrer les examens nécessaires selon les matiéres utilisées et de gérer
les plans d'analyse associés. Il permet ainsi de créer un examen, de lui ajouter des sous-examens
ainsi que des plans d’analyses (ou plans de contrble) pour assurer un respect des normes.

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Plan de
contrble et normes ou a partir de la barre de menus, sélectionnez Fichier> Examen. La fenétre
Paramétres Examens s'ouvre.

= Mutriciel - Paramétres Exarnens

Filtres

s Code Examen

|,i| Code Examen®. Libellé Examen *.  Code gestion * B

|:| DURA BOY Durabilité Bavin
DURAE BOW Durabilité PAR DEFAUT Ddf

DURAE BOWMG  Durabilité BOVINS riche en MG DEMG

DURAE CAR Durabilité aliments 3 la carte DAL

DURAE CHEWAL Durabilité Cheval DC

DURAE LAP Durabilité Lapin DL

DURAE OW Durabilité OVINS oo )

Détails

AFFICHER UN EXAMEN
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= Mutriciel - Pararmétres Exarmens
Filtres

‘B Code Examen

w Code Examen®.

Libellé Examen ®. Code gestion *.

Durabilité Bovin DB
DURAE BOW Durabilité PAR DEFAUT Ddf
DURAB BOVMG Durabilité BOWINS riche en MG DEMG
DURAR CAR Durabilite Aliments a la carte DAL
DURAE CHEWAL Durabilité Cheval DC
DURAE LAP Durabilite Lapin DL
DURAE OW Durabilité OWINS oo

La zone 1 affiche par défaut la liste des examens enregistrés dans Nutriciel® avec les informations
suivantes les concernant :

« Code examen
« Libellé examen
+ Code gestion

La zone 2 permet de visualiser le détail de I'examen sélectionné en zone 1 et de ses sous-examens et
les plans d’analyse qui lui sont associés.

1. Dansla zone 1, sélectionnez la ligne de lI'examen a afficher.

2. Danslazone 2, sous I'onglet principal Liste des examens fournisseurs pour une matiére,
sélectionnez 'onglet correspondant aux informations a afficher. Celles-ci sont réparties sous les
catégories suivantes :

+ Détails (sélectionné par défaut)

e Sous-examens

¢ Plan d'analyses

*  Normes matiéres

e Liste des examens pour une matiére
* Association fournisseur

* Normes fournisseurs

AJOUTER UN EXAMEN
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7 Mutriciel - Pararmétres Exatnens

Filtres

Code Examen

Libellé Examen ¢ Code gestion *.
|:| DURS BOY Durabilité Bovin DB
DURAE BOW Durabilité PAR DEFAUT Ddf
DURAB BOWMG  Durabilité BOVINS riche en MG DBMG
DURAE CAR Durabilité aliments 3 la carte DAl
DURAE CHEVAL Durabilité Cheval DC
DURAE LAP Durabilité Lapin DL
DURABR OV Durabilité OWINS [s10] 1

Liste des examens fournisseurs pour une matiére

Détails Sous-examens Plan d'Analyses Normes Matiéres Liste des examens pour une matiére Association Fournisseur Normes Fournisseurs

(4]

1. Dans la zone 1, cliquez sur le bouton
Paramétrage Examens s'affiche.

pour créer un nouvel examen. La fenétre

Paratmétrage Exarmens

r}::}. Remplir les informations ci-dessous et [Valider] votre saisie...

Code Examen || I

Code gestion I

Texte d'observation :

Unité de mesure I

Informations
= Mb de Ticket échantillon I

Destination

Mode Opératoire

Groupe

|J Yalider ||E8I Annuler
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2. Renseignez obligatoirement le champ Code Examen. Les autres champs sont facultatifs (le
libellé de 'examen reprendra automatiquement la valeur du Code Examen si celui-ci n’est pas
renseigne).

3. Cliquez sur le bouton [¥_Yalider | | 5 fenatre Paramétrage Sous-Examen souvre.

= Paramétrage Sous-Examen ﬁ
F;”;% Remplir les informations ci-dessous et [Valider] votre saisie...
S
Examen |5
Libell

¥aleur Min pour Refus I 0,000

Yaleur Minimale I 0,000

Yaleur Mominale I 0,000

Yaleur Maximale I 0,000

¥aleur Max pour Refus I 0,000

Horme I 0, 000

_| Alerte 5i mesure hors tolérance
_| Autoriser Saisie Yaleur Alphanumérique
_| Choix Acceptation f Refus

|J Valider | |® Annuler |

4. Pour le cas des examens de type mesure, le champ Norme est facultatif mais les mesures
suivantes doivent obligatoirement étre saisies, en respectant les conditions décrites juste en
dessous :

* lavaleur minimale pour un refus
e lavaleur minimale

* lavaleur nominale

e lavaleur maximale

* lavaleur maximum pour un refus.

Conditions a respecter:

e valeur minimale inférieure a valeur nominale.

« valeur nominale inférieure a la valeur maximale.
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» valeur minimale pour refus inférieure a valeur minimale.
» valeur maximale inférieure a valeur maximale de refus.
5. Selon le type d'examen, cochez les champs qui conviennent :

« Autoriser Saisie Valeur Alphanumérique pour les examens nécessitant des mesures devant
étre saisies, sans contréle de mini/maxi comme des mesures de température par exemple.

- Alerte si mesure hors tolérance pour les examens nécessitant de recevoir une alerte lorsque la
valeur relevée se trouve en dehors des valeurs de tolérance spécifiées. Attention : cela est
uniguement possible si cette fonction a été validée et définie lors d’une analyse fonctionnelle (par
exemple, possibilité d’envoyer un email a une personne définie).

« Choix Acceptation / Refus pour les examens nécessitant par exemple un contrdle visuel pour
lequel I'opérateur devra accepter ou refuser les matieres controlées.

:1:- Les valeurs que vous venez de saisir pourront ensuite étre modifiées a partir de l'onglet
Sous-Examens de I'onglet 2 de la fenétre principale.

MODIFIER UN EXAMEN

= Mutriciel - Paramétres Exarnens

Filtres

Code Examen

Libellé Examen *.  Code gestion *

Durabilité Bovin
DURAE BOW Durabilité PAR DEFAUT Ddf
DURAE BOWMG  Durabilité BOVINS riche en MG DEMG
DURAE CAR Durabilité aliments 3 la carte DAL
DURAE CHEWAL Durabilité Cheval DC
DURAE LAP Durabilité Lapin DL
DURAE OW Durabilité OVINS oo

Détails

1. Dans la zone 1, sélectionnez I'examen a modifier.

2. Cliquez sur le bouton pour le modifier. La fenétre Paramétrage Examens s'affiche.
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Pararnétrage Exarmens
Ir;\”;?] Remplir les informations ci-dessous et [Valider] votre saisie...

g
|

Code gestion IDON

Texte d'observation :

Unité de mesure |ppm

Informations

Destination

|

| - Nb de Ticket échantillon o

|
|

Mode Opératoire

Groupe

|J Valider ||® Annuler |

3. Saisissez vos modifications.

4. Cliquez sur |/ Valider |

MODIFIER UN SOUS-EXAMEN

= Mutriciel - Paramétres Exarnens -0 %
‘ Filtres
-
-

Code Examen

m Code Examen®.

Libellé Examen ®.  Code gestion *.

| U O DO
‘:,‘ DURR BOW Durahilité Bowin DB

DURABE BOW Durabilité PAR DEFAUT Ddf
DURAB BOVMG Durabilité BOWINS riche en MG DEMG
DURSE CAR Durabilité Aliments 4 la carte DAL
DURSE CHEWAL Durabilité Cheval D
DLURAE LAP Durabilité Lapin DL
DURAE OW Durabilité OWINS Do

Liste des examens fournisseurs pour une matiére
Normes Matiéres

Détails ~ Sous-examens  Plan d'Analyses

Liste des examens pour une matiére

Association Fournisseur

Normes Fournisseurs
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1. Dansla zone 1, sélectionnez |I'examen concerné.
2. Danslazone?2:
a. Cliquez surl'onglet Sous-examens.

b. Sélectionnez le sous-examen a modifier.

c. Cliquezsurle bouton| ; |pour le modifier.

3. Lafenétre Paramétrage Sous-Examen s'affiche.

= Pararmétrage Sous-Exarmen ﬁ
IE;”;% Remplir les informations ci-dessous et [Valider] votre saisie...
S

Examen |5

Libellg
VYaleur Min pour Refus I 0,000
Yaleur Minimale I 0,000
Yaleur Mominale I 0,000
Yaleur Maximale I 0,000
Valeur Max pour Refus I 0,000
Horme I 0,000

_| Alerte si mesure hors tolérance
_| Autoriser Saisie Yaleur Alphanumérique
_! Choix Acceptation f Refus

|J Yalider | |® Annuler |

4. Pour modifier le sous-examen, veillez a respecter les procédures décrites a partir de I'étape 4 de la
section "Ajouter un examen" Page 88 ainsi que les conditions définies pour les valeurs a saisir.

5. Cliquez sur ¥/ Yatider |

AJOUTER UN SOUS-EXAMEN
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= Mutriciel - Pararmétres Exarmens
Filtres

‘B Code Examen

w Code Examen®.

Libellé Examen ®. Code gestion *.

Durabilité Bovin DB
DURAE BOW Durabilité PAR DEFAUT Ddf
DURAB BOVMG Durabilité BOWINS riche en MG DEMG
DURAR CAR Durabilite Aliments a la carte DAL
DURAE CHEWAL Durabilité Cheval DC
DURAE LAP Durabilite Lapin DL
DURAE OW Durabilité OWINS oo

Un sous-examen est le détail d’'un examen sur les nhormes souhaitées. Un examen peut avoir plusieurs
sous-examens comme par exemple la saisie d’'une granulométrie avec plusieurs sous-examens :

*  Sousexamen 1< 2mm maxi 10%

* Sous examen 2 = 2mm 30%

* etc

1. Dansla zone 1, sélectionnez I'examen concerné.
2. Danslazone?2:

a. Cliquez sur l'onglet Sous-examens.

R

b. Cliquez surle bouton | | pour ajouter un sous-examen.

3. Lafenétre Paramétrage Sous-Examen s'affiche.
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= Paramétrage Sous-Examen ﬂ

[
A
[ A

2 Remplir les informations ci-dessous et [Valider] votre saisie...
RN

Examen IM-'-‘«T

Libells |
Valeur Min pour Refus I 0,000 %
Yaleur Minimale I 0,000 5%
Yaleur Hominale I 0,000 %
Yaleur Maximale I 0,000 %
Valeur Max pour Refus I 0,000 %
Horme I 0,000 %

# Alerte si mesure hors tolérance
_| Autoriser Saisie Yaleur Alphanumérique
_! Choix Acceptation f Refus

|J Yalider ||®I Annuler

4. Remplissez les différents champs en respectant les instructions décrites a partir de I'étape 4 de la
procédure "Ajouter un examen" Page 88 et notamment les conditions définies pour les différents
valeurs a saisir.

5. Cliquez sur [¥_Yatider |

GERER UN PLAN D'ANALYSES

Un plan d’analyses permet d’associer un examen (et ses sous-examens) a une matiére et selon un
procédé.
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= Mutriciel - Pararmétres Exarmens

s Code Examen

w Code Examen®.

‘ Filtres

Libellé Examen 3 Code gestion *.

DiON
ité Bovin DB

Durabil
DURAE BOW Durabilité PAR DEFAUT Ddf
DURAB BOVMG Durabilité BOWINS riche en MG DEMG
DURAR CAR Durabilite Aliments a la carte DAL
DURAE CHEWAL Durabilité Cheval DC
DURAE LAP Durabilite Lapin DL
DURAE OW Durabilité OWINS oo

Liste des examens fournisseurs pour une matiére

Association Fournisseur Normes Fournisseurs

Détails Liste des examens pour une matiére

Plan d'Analyses Mormes Matiéres

Sous-examens

AJOUTER UN PLAN D’ANALYSES

== Mutriciel - Paramétres Exarnens

Filtres

Code Examen

Libellé Examen . Code gestion *.

Plan de prélévement MP
Ech PF Plan de prélévement PF PP_PF
GRANULO GRANULO GR
H2% HURMIDITE H#%
HUMIDITE HUMIDITE H#%
WA T MAT
Ps Ps Ps

Liste des examens fournisseurs pour une matiére
Détails =~ Sous-examens Plan d'Analyses  Mormes Matidres  Liste des examens pour une matidre  Association Fournisseur ~ Mormes Fournisseurs
a0 Date
. . PR . ériod i -
Qté Passée ®. (Oté Faites ®. Mb étigq. *. Ma *. Dernier * Exame 8
Examen

Matiere *. Libellé ®.  Procédé *. Moment®. Nb Lots '-.Ngalf:]:s'-.

MATIERES FReception Dire t 0 1]
MATIERES F Reception Vrac Avant 0 29/09/20161 0

1. Dans la zone 1, sélectionnez I'examen concerné.
2. Danslazone?2:

a. Cliquez surl'onglet Plan d'Analyses.
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b. Cliquez sur le bouton || pour ajouter un plan.

3. Lafenétre Plan d'Analyses s'affiche.

== Plan d'Analyses

x|
e VD) n - . e
»_ 4 Choisir un procédé, puis une matiére. (1
7" Remplir les informations ci-dessous et [Valider] votre saisie...

[ proceds | ~ Matibre | 72
‘
2
Moment d'exécution I v _ Examen a chaque nouvelle Formule | Examen a chaque nouvelle Série

Hombre de Lots entre Examens Texte d'observation

Nb I o Par rapport a lexamen [ pap Fournisseur
Fait | al -

Qté a passer entre chaque examen 0,000 Kg 1 fois
Quantité déja passée Kg
Période maximum entre 2 examens o Jours
Nb de jours depuis le dernier examen I 0 Jours
Date du dernier examen i r
—_— _ Résultats Bloquants | Reésultats remis au Client
Nombre d'étiquettes échantillons I 0
Groupe -

|J Valider ||® Annuler |

4. Danslazone1:
a. Sélectionnez un procédé.
b. Sélectionnez une matiere.
5. Danslazone?2:

a. Sélectionnez le moment d'exécution de I'examen (avant, pendant ou aprés). Si le moment
choisi est avant, le résultat est bloquant. Il est non bloquant si le moment choisi est pendant.
Si le moment choisi est aprés, vous pouvez saisir les résultats quand vous le souhaitez.

b. Définissez la fréquence de I'examen. Examen a chaque nouvelle Formule implique un
examen a chaque nouvelle version de formule tandis que Examen a chaque nouvelle Série
signifie examen apres plusieurs lots utilisés (choix surtout adapté pour les dosages).

c. Indiquez un nombre de lots, une période ou une quantité entre chaque examen. Le critére
Nombre de lots est beaucoup utilisé a la réception. La période est plus utilisée pour les
procédés continus tels le broyage ou la granulation. La quantité est surtout définie dans le cas
de procédés longs. On fabrique une certaine quantité (3 tonnes par exemple) et on fait des
examens pour vérifier la constance du produit.

d. Saisissez éventuellement les autres champs.

e. Saisissez votre texte d’observation.
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f. Cochez éventuellement les cases Résultats Bloquants ou/et Résultats Remis au Client si
ce parameétre s'applique a ce sous-examen.

6. Cliquez sur .

7. Dans la fenétre qui s'affiche, précisez si oui ou non vous souhaitez modifier les normes
matiéres par défaut, c’est-a-dire modifier la valeur des mesures des sous-examens.

){-— Si vous ne souhaitez pas modifier les normes matiéres a cette étape, vous aurez la
possibilité de revenir ultérieurement a I'écran Paramétrage Spécifique du Plan

d'Analyse en sélectionnant un plan d’analyse puis en cliquant sur...

8. Sivous avez cliqué sur Oui dans I'étape précédente, la fenétre Paramétrage Spécifique du
Plan d'Analyse s'affiche :

- Paramétrage Spécifique du Plan d'&nalyse ﬂ
Ir}“\»} Remplir les informations ci-dessous et [Valider] votre saisie... |6|
N —

Sous-Examens

. Tolérance Valeur Tolérance Tolérance =
N e Ly N . X LN N Ly Morme B
Mini nominale Maxi maxi de refus
0,000 1,000 1,000 1,000 10 |1
1 Durahbilité BOWIN 80,000 0,000 92,000 4,000 100,000 92
115 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0
L] 3
Valeur Min pour Refus I 0,000
Valeur Minimale 1.000 _! Alerte si mesure hors tolérance
VYaleur Nominale 1,000
Valeur Maximale 1,000
Valeur Max pour Refus 0,000

Norme I 1,000

|J Yalider ||® Annuler |

9. Sélectionnez le sous-examen a modifier.

10. Saisissez vos modifications en respectant les instructions décrites a partir de I'étape 4 de la
procédure "Ajouter un examen" Page 88 et notamment les conditions définies pour les différents
valeurs a saisir.

11. Renouvelez l'opération pour un ou plusieurs autres sous-examens si nécessaire.
12. Une fois toutes les informations saisies, cliquez sur le bouton [¥/_Yatider |

13. Cliquez sur le bouton |2/, Vous serez redirigés automatiquement sur l'onglet Normes Matiéres ou
vous pourrez voir les modifications que vous avez effectuées.
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MODIFIER UN PLAN D’ANALYSES

== Mutriciel - Parammétres Exatnens -0 ﬁ
‘ - Filtres _|L'|9|
r Code Examen I -
00 Frangais h
|,iJ Code Examen®. Libellé Examen ¢, Code gestion *.
[~
o Plan de préléverment MP
|:| Plan de prélévement PF
GRANULD GR.
HURIDITE Hix
HUMIDITE Hi
ps Ps Ps
5 5 1

Liste des examens fournisseurs pour une matiere
Détails Sous-examens Plan d'Analyses Normes Matiéres Liste des examens pour une matiere Association Fournisseur Normes Fournisseurs
a Date

GTb L.uts. Qté Passée ®. Qté Faites ®. HNb etig. ...El'll]d.. Dernier * Exame §
Faits Max
Examen

0 | 1 | 0 | 0 1]

MATIERES F Reception Wrac Avant 0 29/0%/20161 0

Matiere *®. Libellé ®. Procédé *. Moment®. HNbLots *

1. Dansla zone 1, sélectionnez I'examen concerné.

2. Danslazone?2:
a. Cliquez surl'onglet Plan d'Analyses.

b. Sélectionnez le plan d'analyses a modifier.

c. Cliquezsurle bouton| . |pour le modifier.

La fenétre Plan d'Analyses s'affiche.

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 3. Qualité




= Plan d'Analyses ﬂ

—

:*;% Choisir un procédé, puis une matiére.
~~ Remplir les informations ci-dessous et [Valider] votre saisie...

| | 7
2‘\

¥ Examen & chaque nouvelle Formule ¥ Examen a chaque nouvelle Série

Moment d'exécution

Hombre de Lots entre Examens Texte d'observation

Mb I 1 Par rapport a l'examen || par Fournisseur
Fait| Al i

Qté a passer entre chaque examen 1,000 Kg [ 1 fois
Quantité déja passée 0 Kg
Période maximum entre ? examens o Jours
Nb de jours depuis le dernier examen 168 Jours
Date du dernier examen I 230372014
_ Résultats Bloquants _ Résultats remis au Client
Nombre d'étiquettes échantillons I 0
Groupe v

|J Yalider ||® Annuler |

Les informations de la zone 1 (en grisé) ne sont pas modifiables.

3. Dans la zone 2, saisissez vos modifications en veillant a bien respecter les instructions données
dans la procedure Ajouter_un_plan_d’analyse.

4. Cliquez sur ¥/ Vatider |

DUPLIQUER UN PLAN D’ANALYSES
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== Mutriciel - Parammétres Exatnens

‘ - Filtres
> Code Examen I
|,iJ Code Examen®. Libellé Examen ¢, Code gestion *.
S
|’—‘| Ech P Plan de prélévemsnt MP PP_kAP -
|:| Ech PF Plan de prélévement PF PP_PF
GRANULO GRANULD GR
Hss HUMIDITE H
HUMIDITE HUMIDITE H%
ot
ps Ps Ps
5 g 1

Liste des examens fournisseurs pour une matiere
Détails Sous-examens Plan d'Analyses Normes Matiéres Liste des examens pour une matiere Association Fournisseur Normes Fournisseurs

Nb Lots ériod, _Date
. ... % Qté Passée ®. Qté Faites ®. HNb étig. * *  Dernier * Exame §
Faits Max
Examen
201610

Matiere *®. Libellé ®. Procédé *. Moment®. NbLots *

ant ol 1] ol 0 0 20
MATIERES F Reception Wrac Avant 0 29/09/20161 0

La duplication d'un plan d'analyses vous permet de sélectionner une ou plusieurs matieres auxquelles
vous souhaitez appliquer ce plan d’analyse.

1. Dansla zone 1, sélectionnez |I'examen concerné.
2. Danslazone?2:
a. Cliquez surl'onglet Plan d'Analyses.

b. Sélectionnez le plan d'analyses a dupliquer.

—
c. Cliquez sur le bouton "™ | pour le dupliquer.

La fenétre Matiéres disponibles s'affiche.
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Matiéres Disponibles ﬂ

:;q ”;2: Sélectionner les matiéres pour lesquelles vous souhaitez appliquer lexamen et [Valider]
e
Examen [HUMIDITE Procedeé IReceptinn Wrac Matiére 112

Matiéres Disponibles

Code Matiére Libellé Matiére

BOOTEG0 BOVINS [B] - BOOTEGO -~
BO112HO BOVINS [B] - BOT1ZHO

BO117 G0 BOVINS [B] - BOTAT GO

B 82G0 BOVINS [B] - BO1BZG0

B 84 HO BOVINS [B] - BOTEAHO

BT 85H0 BOVINS [B] - BOTEEHO

B 8aH0 BOVINS [B] - BOTESHD

B 87 HO BOVINS [B] - BOTETHO

B 95G0 BOWVINS [B] - BO195G0

B 95GO00Z2E BOWVINS [B] - BO195GO00ZE

B 95GO00T2 BOWVINS [B] - BO195GO00T2

BO195G00145 BOWVINS [B] - BO195G00145

BT 9EHO BOVINS [B] - BOT9EHD -

|J Yalider | |® Annuler |

3. Sélectionnez les matiéres pour lesquelles vous souhaitez appliquer I'examen (une multi-sélection
est possible).
4. Cliquez sur ¥ Vatider |

5. Indiquez si oui ou non vous souhaitez dupliquer les normes par défaut.

CHANGER LES PARAMETRES D'UN PLAN D’ANALYSES
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== Mutriciel - Parammétres Exatnens

- Filtres
> Code Examen I
|i| Code Examen®. Libellé Examen 2, Code gestion  *.
[~
|’:‘| Ech WP Plan de préléverment MP PP_HP -
' Ech PF Plan de prélévement PF PP_PF
GRANULO GRANULD GR
Hs HUMIDITE H

HUMIDITE HUMIDITE

Liste des examens fournisseurs pour une matiere
Détails Sous-examens Plan d'Analyses Normes Matiéres Liste des examens pour une matiere Association Fournisseur Normes Fournisseurs

2 Date

Matiere ®. Libellé ®.  Procédé . Moment®. NbLots -..Ngaﬁf:"- Qté Passée ®. Q16 Faites ®.  Nb étig. -.i;:;d-. Dernler * Exame B

WATIERES FReception Din t ol 1] ol 0 1201610
MATIERES F Reception Wrac Avant 0 29/09/20161 0

1. Dansla zone 1, sélectionnez I'examen concerné.

2. Dansla zone 2, cliquez sur l'onglet Plan d'Analyses puis sélectionnez la ligne du plan d'analyses
pour laquelle vous souhaitez modifier les valeurs.

3. Cliquez surle bouton #%l | a fenétre Paramétrage spécifique du plan d'analyse s'ouvre.

of Pararnétrage Spécifique du Plan d'&nalyse ﬁ
:;1‘;% Remplir les informations ci-dessous et [Valider] votre saisie... |6|
S —

Sous-Examens

N Libells  ® Tolérance o Tolérance 2 Valeur 2 Tolérance | Tolérance Norme

“mini de refus Mini * nominale Maxi “maxi de refus

Valeur Min pour Refus IW
VYaleur Minimale IW _| Alerte si mesure hors tolérance
Valeur Hominale IW
Valeur Maximale IW
Valeur Max pour Refus Im
Norme IW

|J Yalider | |® Annuler |
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4. Saisissez vos maodifications en veillant a bien respecter les conditions spécifiées dans la procédure
"Ajouter un examen" Page 88 . Les parametres en grisé ( Matiere, Libellé et Procédé) ne sont
pas modifiables.

5. Cliquez sur.

3.2 NON CONFORMITE

Ce menu permet de définir les seuils de conformité pour chaque matiere, produit fini et lieu
d'incorporation.

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Non
conformite. La fenétre suivante s'ouvre :

= Mutriciel - Paramétrage des conformités - |0 ﬁ
. (o] (2 | [T
Conformités Gestion des familles I BN Franais T = |L| |@|

Taille
Unité  mini. du *
lot

Famille | Lieu o Iolérance  Tolérance .

H ., i ] j L
Ario el el el PF " dincorporation ~ négative positive

BP1 5,000 5,000 % [Lot)
Bp2 5,000 5,000 % [Lot)
| oot 2,000
MEL

5,000 5,000 % [Lot)

AFFICHER LA LISTE DES CONFORMITES
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_[ox|

I 10 Francais < |?| |Z| |§|

b Mutriciel - Paramétrage des conformités

Conformités Gestion des familles

/|
Taille

Unité mini. du *.
lot

Code article®.  Libells article * Famille - Lieu ._ Tulérance._ Tulérance._
" PF " d'incorporation ~ négative ~  positive

BP1 5,000 5,000 % (Lot
BP2 5,000 5,000 % (Lot

I S T

MEL 5,000 5,000 % [Lot)

La zone 1 comprend deux onglets : Conformités (sélectionné par défaut) et Gestion des familles.

» Lorsque I'onglet Conformités est sélectionné, la zone 2 affiche la liste des seuils de conformité
enregistrés dans Nutriciel®. Pour chaque matiere, lieu d’incorporation et famille de produit fini, le
seuil de conformité est exprimé en poids ou en pourcentage .

» Lorsque I'onglet Gestion des familles est sélectionné, I'écran affiche les articles associés a la
famille, comme ci-dessous (zone 2) :

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 3. Qualité




= Mutriciel - Paramétrage des conformités -0 ﬂ

i) [©

©F
o

Conformités: Gestion des famille Il I Frangais -

s Libellé & B

Famille

& sjouter L 3)

Libellé Famille actuelle
ACTITPCO BOWIME [B] - ACTITRCO
ACTIECO BOWINS (B] - ACTI18CO
ALCHM COPALID tATS
ALC3D COPALIG 30
ALLESLY LEVURALIQ SUCRE
ALMELPLUS MELPLUE
ALMP PROMEL JUMIOR
ALP20 PROMEL 17
ALP25 PROMEL 26
ALP30 PROMEL 32
= Ajouter ALRUDELW RUMEROL DEBUT LACTATION

AJOUTER UNE CONFORMITE
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b Mutriciel - Paramétrage des conformités _ |0 ﬂ

Conformités Gestion des familles ¥, I I Frangais T | “l |L.| |9|

Taille

Unité mini. du *.
lot

Famille Lieu . lolérance, Tolérance,
PF " d'incorporation ~ négative ~  positive

Code article®. Libellé article *.

BP1 5,000 5,000 % (Lot
BP2 5,000 5,000 % (Lot
I I v

MEL 5,000 5,000 % [Lot)

1. Dansla zone 2, cliquez sur|+ Ajouter | pour ajouter une conformité. La fenétre s'ouvre :

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 3. Qualité




o Ajout £ Modification d'un paramétre de non conformité - ﬂ

Article
L’_ Tous

Article a2

{Lieu d'incorporation

) Tous ® Définit
Lieu d'incorporation I |£|
Tolérance négative I 0,000
Tolérance positive I 0,000
Unité [ iLat) -
Famille PF | |F2 |
Taille mini. dulot | 0

[J Valider l |® Annuler |

2. Saisissez les informations demandées en tenant compte des spécificités suivantes :

» Sivous sélectionnez une famille PF, votre conformité concernera la famille de produits finis
choisie. Si vous ne sélectionnez pas de famille PF, votre conformité concernera tous les produits
finis sans famille.

+ L'unité choisie (% (lot), % (MP) ou Kg) doit correspondre aux valeurs de tolérances négatives et
positives saisies précédemment . Si I'unité choisie est un pourcentage, le calcul sera fait en
fonction de la taille du lot lancé.

» Lataille mini. du lot correspond au nombre de lots a partir duquel la tolérance doit étre appliquée.
Par exemple :

- pourleslots de 0 a 1000, indiquez la valeur O.
- pourles lots de 1001 a 2000, indiquez la valeur 1000.

- pour les lots supérieurs a 2001, indiquez la valeur 2000.

Cliquez sur ¥ Vatider |

MODIFIER UNE CONFORMITE
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b Mutriciel - Paramétrage des conformités _ |0 ﬂ

Conformités Gestion des familles I B0 Frangais - = |L.| |9|

/|
Taille

Unité mini. du *.
lot

Famille Lieu . lolérance, Tolérance,

Code article®. Libellé article *. L A S o
ode article thefle article PF dincorporation  négative positive

BP1 5,000 5,000 % (Lot
BP2 5,000 5,000 % (Lot
I I v

MEL 5,000 5,000 % [Lot)

1. Dans la zone 2, cliquez sur 4 Modifier pour modifier une conformité. La fenétre

Ajout/Modification d'un parameétre de non-conformité s'ouvre :
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o Ajout £ Modification d'un paramétre de non conformité - ﬂ

F.rticle

' Tous

Article a2

{Lieu d'incorporation

) Tous ® Définit
Lieu d'incorporation I |£|
Tolérance négative I 0,000
Tolérance positive I 0,000
Unité [ iLat) -
Famille PF | |F2 |
Taille mini. dulot | 0

|J Valider | |® Annuler |

2. Saisissez vos maodifications en tenant compte des spécificités décrites dans la procédure Ajouter
une conformité.

Cliquez sur / Vatider |

GERER UNE FAMILLE DE PRODUITS FINIS
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b Mutriciel - Paramétrage des conformités _ |0 ﬂ

Conformités Gestion des familles I B0 Frangais - = |L.| |9|

/|
Taille

Unité mini. du *.
lot

Famille Lieu . lolérance, Tolérance,

Code article®. Libellé article *. L A S o
ode article thefle article PF dincorporation  négative positive

BP1 5,000 5,000 % (Lot
BP2 5,000 5,000 % (Lot
I I v

MEL 5,000 5,000 % [Lot)

1. Dans la zone 1 sélectionnez I'onglet Gestion des familles. La fenétre Paramétrage des
conformités s'ouvre :
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= Mutriciel - Paramétrage des conformités -0 ﬂ
i) (@)

©F
o

Ill Francais -

s Libellé & B

Famille

& sjouter L 3)

Libellé Famille actuelle  *.§
ACTITPCO BOWIME [B] - ACTITRCO
ACTIECO BOWINS (B] - ACTI18CO
ALCHM COPALIQ MAITS
ALC3D COPALIG 30
ALLESLY LEVURALIQ SUCRE
ALMELPLUS MELPLUS
ALMP PROMEL JUMIOR
ALP20 PROMEL 17
ALP25 PROMEL 26
ALP30 PROMEL 32
+ Ajouter ALRUDELY RUMERGL DEBUT LACTATION

La zone 1 affiche la liste des familles de produits finis.
La zone 2 permet de visualiser la liste des articles associés a la famille sélectionnée en zone 1.

La zone 4 comprend la liste de tous les produits finis (avec formule) associés a aucune famille de
produits finis.

2. Cliquez sur le bouton |+ Ajouter |en bas de la zone 1 pour ajouter une famille. La fenétre
suivante s'affiche :

o0 Gestion des familles de conformiteé - O |ﬂ

Famille de conformité

Libelle de la famille de conformité

|J Valider | |® Annuler |

Renseignez les champs puis cliquez sur le bouton _
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3. Pour associer un ou des articles a la famille sélectionnée, sélectionnez cet article ou ces articles
dans la zone 4, puis cliquez sur le bouton Ajouter dans la zone 3 pour transférer le ou les produits
finis sélectionnés de la zone 4 a la zone 2.

4. Pourdissocier un ou des articles de la famille sélectionnée, sélectionnez le ou les articles dans la
zone 2, puis cliquez sur le bouton Supprimer dans la zone 3 pour transférer le ou les produits finis
sélectionnés de la zone 2 a la zone 4.
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4. INCOMPATIBILITES

Nutriciel® permet d'intégrer des régles d'incompatibilité a différents procédés.
Elles doivent étre définies pour les matiéres ayant des contraintes.

Comme chaque matiere peut appartenir a une famille de composés, on définit les regles
d’incompatibilités pour la famille de composés et ces regles sont affectées a un procédé précis.

Pour ce procédé, on peut étre amené a gérer des incompatibilités différentes pour des parties de
circuit (ou sections) du procédeé.

On peut également définir des regles par rapport a des familles de composants ou a des familles de
rincage.

Le schéma ci-dessous illustre des exemples de regles possibles :

Familles Composants (ou matiéres premiéres)

Interdit
Lapins

Interdit
Bovins

Familles Composés (ou produits finis)

Bovins Lapins

Les regles d'incompatibilité peuvent empécher :

- lelancement de la fabrication d’un produit fini apres la fabrication d’'un produit fini qui contient
des composants « contaminants » (sensibles ou dangereux).

- lelancement de la réception d’'une matiére premiére apres la réception d’une matiére premiére
qui est de couleur trés différente de la premiére.
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4.1

Certaines incompatibilités peuvent nécessiter des regles d’interdiction sur des successions

de lots.

FAMILLE COMPOSANTS

Vous pouvez affecter a toutes les matieres premiéres une famille de composants mais les régles
d'incompatibilité sont utilisées uniguement pour des familles de matiéres premiéres sensibles ou

dangereuses.

Ces regles d'incompatibilité sont alors déterminées par rapport a ces familles de composants.

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Fam.
Composants. La fenétre Incompatibilités - Familles de composants s'ouvre :

o Mutriciel - Incompatibilités - Farnilles de cormpasants

Liste des Familles

Code Famille®.

ARAD

|,:‘| cu CUIVRE
|:| oic DICLAZURYL
LAS LASALOCIDE
LYM LYMCOMYCINE
MaD fABDURL MYTCINE
AR fABKIBAN
MACIM RMOMENZIN
MTE MONTEBAN=NARASIN
NAR MARASINGMICARBAZIN
M1 MEDICAMENT [N1)
DGR OGH
ROB ROBEMWIDINE
SAL
504 508 0GR
TLM
TL
001

i [=] [ET
(=[Ei]0)
||| Francais -

Liste des Composants pour la famille
Code Matiére

Libellé Matiére

PRE-MELANGE MEDICAMENTELX [N] -

:,'\:/':
S

Liste des Produits Finis associes

Code matiére

Libellé Matiére
PORCS [P) - POVOTFOO0E2

PO1OFFOOOE2

DEFINIR DES FAMILLES DE COMPOSANTS
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4.2

=@ MNutriciel - Incompatibilités - Familles de cornposants

- O] x|
#|8]i|0|

Liste des Familles

Libellé
ILINE

CUIVRE
DICLAZURYL
LASALOCIDE
LYMCOMYCIME
tADLRAMYCINE
MAKIBAN

MOMNENZIM
MMONTEBAN=MARASIN
NARASIMN/NICARBAZIN

K1 MEDICAMENT [M1)
OGH DGR

ROE ROBEMIDINE

SAL

504 S0JA OGM

TLM

Liste des Composants pour la famille

Code Matiére

I 00 Francais -

Libellé Matiére .
PRE-MELANGE MEDICAMENTEL :

A
N

Liste des Produits Finis associgs

Code matiére

Libellé Matiére

POIOTFOO0EZ

PORCS [P) - PO1OTFOO0E2

1. Danslazone 1:

a. Cliquez surle bouton () pour ajouter une famille de composants a la liste affichée.

b. Sélectionnez dans la liste une famille que vous souhaitez modifier et cliquez sur le bouton =,
Vous pouvez alors modifier le code et/ou le libellé de cette famille.

2. Dans la zone 2, cliquez sur le bouton (“ pour ajouter un composant a la famille sélectionnée ou

sur le bouton | pour retirer un composant de la famille.

La zone 3 affiche automatiquement la liste des produits finis associés a I'ensemble des composants

de la famille.

La création des familles de composants peut également se faire en dynamique a partir de

la fonction Matiéres.

FAMILLE COMPOSES

Chaque matiére exploitée dans un procédé peut faire partie d’'une famille de composés, par exemple
une matiere premiére réceptionnée ou un produit fini fabriqué.

Vous pouvez affecter a toutes les matieres une famille de composés mais les régles d'incompatibilité
sont utilisées uniquement pour des familles de matieres premiéres sensibles ou dangereuses.

Ces regles d'incompatibilité sont alors établies par rapport a ces familles de composés.
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A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Fam.
Composes. La fenétre Incompatibilités - Familles de Composés s'ouvre :

= Mutriciel - Incompatibilités - Famille de Cormposés

B0 Francais -
Liste des Familles Liste des matiéres associées (sans procédé et multi famille)
Code Famille®.  Libelld . : . libell
i|

|_| B  JacTnaco BOWINS [B) - ACTI18CO

— |BJ WEALX JB [BJ) AMITONCO BOWINS [B] - AMITONCO
ER. ME PLUS UTILISER AMITRACO BOWINS [B] - AMITRACO
BS ME PLUS UTILISER A TRACODD12 BOWINS [B] - AMITRACOO012Z
oD DINDE AMITRACODDSE BOWINS [B) - AMITRACOOOSE
E P NEGOCE [CARB AMPULPCO BOWINS [B] - AMPULPCO
FB FINITION BOWIN BADIMGCO BOWINS [B] - BAO31GCO
FL FINITION LAPIN BDEGO BOWINS [B) - BDBGO
Fo FIMITION O BOWICACO BOWINS [B] - BOVICACO
FP FINITION PORC BONWOOZ61 /00 BOWINS [B] - BOWVOOZE1 /00
Ff FINITION %WOLAILLE BOWDOZ61 /000025 BOWINS [B) - BOWDOZ61 /000025
J CHEVALX [J] BOWDOZE1 /000034 BOWINS [B) - BOWVOOZE1 /000034
S CHEWAL SPORT [JS BOWDOZ61 /000038 BOWINS [B) - BOWVOOZ61/000038
141 G0 DESTRIER QUATUO BOWOO261 FO000ET BOWINS [B] - BOVOOZE1 /OD006F
L LAPINS (L) BONWOOZ62/ 00 BOWINS [B] - BOWVOOZE2/00
LAl LalT BOWDOZ62 /000032 BOWINS [B) - BOWVDOZ62/000032
LS LAPINS SOUS-TRAI BOWOOZ62/000115 BOWINS [B) - BOWVOOZ62/000115
WP P INTERMEDIAIRE BOWOO264 /00 BOWINS [B] - BOVOOZ64/00
o] OWING CAPRINS (O] BOWOOZE5/ 00 BOWINS [B] - BOWVOOZE5/00
OEU OEUF CONSO BOWDOZE5 /000017 BOWINS [B) - BOWVDOZ65/000017
OGM OGM BOWDOZE5/ 000038 BOWINS [B) - BOVOOZE5/000038
05 ME PLUS UTILISER, BOWDOZE5/ 000052 BOWINS [B) - BOWVOOZE5/ 000052
n (a¥al=Tadwin}] h‘ OO E R S Onn £ OOkl (DY DOnmNTER SOnM N

DEFINIR DES FAMILLES DE COMPOSES
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= Mutriciel - Incompatibilités - Famille de Cormposés

Liste des Familles

il Code Famille®. Libells

N

:| ] S (B)

— |el B [BJ]
BR ME PLUS UTILISER
BS ME PLUS UTILISER
Do DIMDE
E P NEGOCE [CARE
FB FINITION BOWIN
FL FIMITION LAPIM
FO FIMITION QIR
FP FIMITION PORC
F FIMITION WOLAILLE
. CHEWALX [J)
15 CHEWAL SPORT [JS
14150 DESTRIER QUATUO
L LAPINS (L]
LAl LaIT
LS LAPING S0QUS-TRAI
AP P INTERMEDIAIRE
8] OWIMS CAPRINS (0]
QEU QEUF COME0
QDGR QOGM
0% ME PLUS UTILISER@
[x] [aTat=Talmunhl

Vous pouvez associer une matiere a :

- une seule famille de composés.

(&)

[0 Francai -

Liste des matiéres associées (sans procédé et multi famille)
Code article libellé
- ACTITPCO
BOWIME [B] - ACTITECO
BOWINS [B] - AMITONCO
BOWINS (B] - AMITRACO
AAITRACOOO012 BOWINS [B] - AMITRACO0012
AR TRACOOO0SE BOWINS [B] - AMITRACOODODEE
BOWIME [B] - AMPULPCO
BOWINS (B] - BAO31GCO
BOWINS (B] - BDGGD
BOWINS [B] - BOWICACO
BOWINS [B] - BOWOOZE1 /00
BOWOOZ261 /000025 BOWIME [B] - BOWOOZE1 /000025
BOWOOZ 61 /000034 BOWINS (B] - BOWDOZE1 /000034
BOWOOZ261 /000038 BOWINS (B] - BOWOOZ61 FO00038
BOWOOZ261 /000067 BOWINS (B] - BOWDOZ61 /000067
BOWOOZ262/00 BOWINS [B] - BOWOOZE2/00
BOWOOZ262 /000032 BOWIME [B] - BOWOOZE2/ 000032
BOWOOZ62/000115 BOWIMNS (B] - BOWOOZEZ/000115
BOWOOZ 64 /00 BOWINS [B] - BOWOOZ64400
BOWOOZ 65700 BOWINS [B] - BOWOOZE5,/00
BOWOOZ2E5/ 000017 BOWIME [B] - BOWOOZE5,/ 000017
BOWOOZ 65/ 000038 BOWIMNS (B] - BOWOOZE5/ 000038
BOWOOZ 65/ 000052 BEOWINS (B] - BOWOOZE5/ 000052 @

L LECANE ATANF S EATATAT. WTA) L)L 8 AT =S ATATAK, BTA)

- une famille de composés par procédé.

- plusieurs familles de composeés.

L'exemple de la fenétre d'affichage ci-dessus correspond a la derniére option.

1. Danslazone 1:

a. Cliquez sur le bouton * pour ajouter une famille de composés a la liste affichée ou

b. Sélectionnez dans la liste une famille que vous souhaitez modifier et cliquez sur le bouton (4],
Vous pouvez alors modifier le code et/ou le libellé de cette famille.

2. Danslazone?2:

—

a. Pour ajouter un composeé a la famille sélectionnée, cliquez sur le bouton .‘Q‘. .

b. Pour retirer un ou plusieurs composés de la famille, sélectionnez le ou les composeés a retirer et

cliquez sur le bouton |£

La création des familles de composés peut également se faire en dynamique a partir de la

fonction Matiéres.

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 4. Incompatibilités




4.3 FAMILLE RINCAGE

Une matiere qui est compatible avec une autre est une matiére de ringage implicite. Dans certains
cas, il est indispensable de rincer le circuit en utilisant une matiére appartenant a une famille précise,
d’ou la notion de famille de ringage. Chaque matiére exploitée dans un procédé peut faire partie d’'une
famille de ringage, par exemple une matiére premiére pour la réception ou un produit fini pour la
fabrication.

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Fam.
Rincage. La fenétre Famille de ringage s'ouvre :
=8 MNutriciel - Farnille de Ringage -|O ﬂ
#22]=]i |0

B0 Frangais -

Liste des Familles

Code Famille *. 8
RINC_UREE

Liste des Composants pour la famille
Code Matiere  *.

Libellé Matiére .
WMATIERES PREMIERES [01] - 148

148

DEFINIR DES FAMILLES DE RINCAGE

Cette procédure est nécessaire si vous souhaitez qu'un des produits de la famille soit impérativement
utilisé pour rincer le circuit.

On peut affecter a toutes les matieres une famille de ringage mais les régles d'incompatibilité sont
utilisées uniquement pour des familles des matiéres de ringage.
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4.4

= Mutriciel - Famnille de Ringage

Liste des Familles

Code Famille *. 8
RINC_UREE

Liste des Composants pour la famille
Code Matieére *. Libellé Matiere

145

22

MWATIERES PREMIERES [01) - 148

s

1. Dansla zone 1, cliquez sur le bouton [#] pour ajouter une famille de ringage a la liste affichée.

2. Danslazone?2:

a. Pour ajouter un composant a la famille sélectionnée en zone 1, cliquez sur le bouton .(‘. .

b. Pour retirer un ou plusieurs composants de la famille, sélectionnez le ou les composants a

retirer et cliquez sur le bouton |

La création des familles de ringage peut également se faire en dynamique a partir de la
fonction Matiéres.

REGLES

Pour des matiéres ayant des contraintes, des régles d'incompatibilité doivent étre définies. Celles-ci
peuvent I'étre par rapport a des familles de composés, a des familles de composants ou a des
familles de ringage.

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Régles ou a
partir de la barre de menus, sélectionnez Fichier, Incompatibité, Régle d'incompatibilité .

La fenétre suivante s'affiche :
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b Liste des régles d'incampatibilités i | ﬁ

Tri par code Tri par famille d'incompatibilité |?|| =,I

L
E

Famille composé |F2| | Composant incompatible I |F2 | I I Frangais
Procédé |£| Composé incompatible I | F2 |
Section |£| Famille de ringage I |£|

';-... Libells famille®.  Procédé  * i Libell de la régle
’_‘J BR WE PLUS UTILISE Granulatmns Presses PERSALIM
|=| |BR ME PLUS UTILISE Dosage Melangeuse PERSALIM
~ |es ME PLUS UTILISE Dosage Melangeuse BOWIM 55 TRAITANCE
DD DINDE Dosage telangeuse PINTADE
FE FIMITION BOWIN Granulations Presses FIMITION BOVIN
FE FINITION BOWIN Dosage Melangeuse FIMITION BOWIN
FL FINITION LAPIN Dosage telangeuse FIMITION LAPIN
FL FIMITION L&PIN Granulations Presses FIMITION LAPIM
FOFINITION OWIN - Dosage Melangeuse FIMITION CyIN
FOFINITION OWIN  Granulations Prasses FIMITION OWIN
FP FIMITION PORZ  Dosage telangeuse PORC FINITION
FP FINITION PORC  Granulations Presses FINITION PORC
Fi FINITION WOLAIL Granulations Presses FIMITION YOLAILLE
Fy FINITION WOLAIL Dosage langeuse FIMITION WOLAILLE
. CHEWALUX [J) Granulations 5585 CHEWAL
. CHEWALX [J) Dosage telangeuse CHEWAL
J4" DESTRIER QUATI Dosage Boisseaux DESTRIER QUATUOR
J4° DESTRIER QUATI Dosage Melangeuse DESTRIER QUATUOR
4" DESTRIER QUATI Granulations Presses DESTRIER QUATUOR
L LAPINS (L) Dosage telangeuse LAPIN -

AFFICHER LES REGLES D'INCOMPATIBILITE
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b Liste des régles d'incormpatibilités
Tri par code 1 Tri par famille d'incompatibilité @ ™
Famille composé |—| F2 | Composant incompatible |—|L
Procddé —|£| Composé incompatible |7|E|
Section |£| Famille de ringage |7|E|

%]

[ ) Ip-'-.. Libellé famille®. Procédé  *. Section . Libellé de la régle 9
iJ S [B) Dosage tielangeuse 3 0IN
:J BR ME PLUS UTILISE Granulations Presses PERSALIA
—| ER ME PLUS UTILISE Dosage telangeuse PERSALIM
| |es NE PLUS UTILISE Dosage telangeuse BOWIM 55 TRAITANCE
DO DIMDE Dosage Melangeuse PINTADE
FB FINITION BOWIN Granulations Presses FINITION BOWIN
FB FINITION BOWIN Dosage telangeuse FIMITION BOWIN
FL FIMITION LAFIN Dosage Melangeuse FIMITION LAPIN
FL FINITION LAPIN Granulations Presses FIMITION LAPIN
FOFINITION CWIN - Dosage telangeuse FIMITION OWIN
FOFINITION OWIN  Granulations Prasses FIMITION OWIN
FP FINITION PORC  Dosage telangeuse PORC FINITION
FP FINITION PORC  Granulations Presses FIMITION PORC
Fi FINITION wOLAIL Granulations Prasses FIMITION WOLAILLE
FW FINITION WOLAIL Dosage langeuse FINITION WOLAILLE
. CHEWALX [ Granulations 5585 CHEWAL
. CHEWALX [ Dosage Melangeuse CHEWAL
14 DESTRIER QUATI Dosage Boisseaux DESTRIER QUATUOR
J4' DESTRIER QUATI Dasage telangeuse DESTRIER QUATUOR
4" DESTRIER QUAT! Granulations Presses DESTRIER QUATUOR
L LAPINS L] Dosage welangeuse LAPIN -

La liste de I'ensemble des regles d'incompatibilité enregistrées dans Nutriciel® est disponible dans la
zone 3.

Vous pouvez faire un tri de l'affichage en fonction :
* ducode (zone 1):
- delafamille du composé
- du procédé
- delasection
» et/ou de la famille d'incompatibilité (zone 2):
- composants incompatibles
- composeés incompatibles
- famille de ringage obligatoire
1. Sélectionnez la ligne de la régle d'incompatibilité a afficher soit:

- enlatrouvant parmi la liste compléte proposée par défaut dans la zone 3.
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- ou en affinant votre sélection par les tris disponibles dans les zones 1 et 2. Pour cela, cliquez

F2

sur. Jen face du critére de tri de votre choix, sélectionnez I'élément souhaité puis cliquez

L

3
sur OK. Vous pouvez ajouter plusieurs tris d'affichage puis cliquez sur le bouton pour
visualiser les regles d'incompatibilité répondant aux critéres sélectionnés.

:’_,.f
2. Double-cliquez sur la ligne sélectionnée ou cliquez sur le bouton £_. La fenétre Détail d'une

incompatibilité s'affiche :

= Détail d'une incompatibilité _ O] x|

[« [»]]~E] @
Famille composé  [BR |F2|  Procéds Granulations [F2| Section Presses |F2 |
Libells [PERSALIM @

Incompatibilité par rapport a la famille composant

. Famlllt? s Libellé famille®. (..'[te 1] . N.h.Lots . Fal:rnllu,E Code matiére Llhlle
incompatible ringage minimum ringa COPALIQ MATS

N1 VEDI CAMENT [N 1 1

Code matiare *- Libellé
BO312HO01 87 BOWINS [B] - BO312HO
EE33015/000163 BOVINS (B) - GEE3301
AWAMACOO010  OWINS CAPRINS (O] -
AWAMACO0016  OWINS CAPRINS (O] -
[DADIIZZ27 000010 OWINS CAPRINS [0 -
[DADII2A57 00003 OWINS CAPRING [0 -
DA033245/ 00008 OVINS CAPRINS 0] -
DA033245/00011¢ OVINS CAPRINS [O] -
DAR3I3303/000037 OVINS CAPRINS (O] -

Dans la zone 1 apparaissent les quatre informations permettant d'identifier cette regle
d'incompatibilité, a savoir, la famille des composés, le procédé, la section et le libellé.

Les détails de la régle se répartissent ensuite sous cette zone 1 dans deux onglets distincts :

* Onglet 1: Incompatibilité par rapport a la famille composant : ce type de régles est utilisé
pour les procédés de fabrication des produits finis associés a une formule.

+ Onglet 2 : Incompatibilité par rapport a la famille composé : ce type de régles peut étre utilisé
pour toutes les matieres et tous les procédés.

La zone 2 liste la famille des composants incompatibles (onglet 1 correspondant a notre exemple) ou
celle des composés incompatibles (onglet 2).

Pour ces familles, un certain nombre de paramétres doit étre renseigné :

+ Famille incompatible

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 4. Incompatibilités




* Quantité de ringage

*  Nombre de lots minimum

» Famille de ringage (paramétre non obligatoire)

* Niveau de forcage.

Les informations suivantes sont disponibles pour chacun des onglets :

» danslazone 3, la liste des matieres associées a la famille de composés qui identifie la régle.

» danslazone 4, la liste des matieres incompatibles avec celles appartenant a la famille de
composeés qui identifie la regle.

DEFINIR UNE REGLE D'INCOMPATIBILITE

b Liste des régles d'incormpatibilités - |0 ﬁ
Tri d Tri par famille d'i tibilite ( P = E )

< ri par code 1 ri par fami incompatibilité 2 |__| |i|i|L|@|
Famille composé I |£| Composant incompatible I |L 0l Frangais -

Procédé |£| Composé incompatible I |?|

Section |£| Famille de ringage I |E|

Procédé Section Libellé de la régle
] ] IL'.'JIE! | ar = )

BR ME PLUS UTILISE Granulations Presses PERSALIM

—| BR NE PLUS UTILISE Dosage telangeuse PERSALIM

| |es NE PLUS UTILISE Dosage telangeuse BOWIM 55 TRAITANCE
DD DIMDE Dosage telangeuse PINTADE
FB FINITION BOWIN Granulations Presses FINITION BOWIN
FB FINITION BOWIN Dosage telangeuse FIMITION BOWIN
FL FINITION LAPIN Dosage telangeuse FIMITION LAPIN
FL FINITION LAPIN Granulations Presses FINITION LAPIN
FOFINITION CvIN - Dosage telangeuse FIMITION OWIN
FOFIMITION OWIN  Granulations Presses FIMITION OWIN
FP FINITION PORC  Dosage telangeuse PORC FINITION
FP FINITION PORC  Granulations Presses FIMITION PORC
FW FINITION %OLAIL Granulations Presses FIMITION VOLAILLE
FW FINITION WOLAIL Dosage langeuse FINITION WOLAILLE
. CHEWALX [ Granulations S5ES CHEWAL
. CHEWALX [J) Dosage Melangeuse CHEWAL
14 DESTRIER QUATI Dosage Boisseaux DESTRIER QUATUOR
J4- DESTRIER QUATI Dosage telangeuse DESTRIER QUATUOR
4" DESTRIER QUAT! Granulations Presses DESTRIER QUATUOR
L LAPINS [L) Dosage telangeuse LAPIN -

]{- Ces regles s’appliquent pour des sections de procédés.

(]

1. Dans la zone 3, cliquez sur le bouton
incompatibilité s'affiche :

pour créer une nouvelle regle. La fenétre Détail d'une
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< Détail d'une incompatibilité _ O] x|

V[® @
Fomille composé | |F2| Procédé | |F2z| Section ]
Libells | @

Incompatibilité par rapport a la famille composant |Incompatibilité par rapport a la famille compose

 Famille o ihotlg famitles, Q6 de o Nblots - Famillg fi_Cedematiore
incompatible ringage minimum ringd

Code matiare *. Libellé

2. Danslazone 1, choisissez la famille composé, le procédé et/ou la section.

3. Précisez le libellé de cette nouvelle regle (exemple: "EST INTERDIT APRES").

4. Cliquez sur le bouton |+ Ajouter | en dessous de la zone 2 pour préciser I'Incompatibilité par
rapport a la famille composant. La fenétre suivante s'affiche :

Zaisie Famille composant incompatible

\/ Remplissez les différentes informations et [Valider]
S
Famille composant incompatible || |£|

Quantité de ringage I

Mombre de lots de ringage I
Famille de ringage I |£|
Miveau d'autorisation de fun;agel |£|

|J Valider | |® Annuler |
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5. Renseignez les différents champs et spécifiez une famille de ringage si vous souhaitez qu'un
produit de cette famille soit utilisé pour nettoyer le circuit.

6. Cliquez sur .

7. Renouvelez l'opération (a partir de I'étape 4) si vous souhaitez ajouter d'autres familles
incompatibles.

8. Pour préciser I'Incompatibilité par rapport a la famille composé, sélectionnez I'onglet 2 qui
correspond.

9. Cliquez surle bouton |+ Ajouter |en dessous de la zone 2. La fenétre suivante s'affiche:

Saisie Famille composé incompatible

*\/‘. Remplissez les différentes informations et [Valider]

Famille composé incompatible || |E|

Quantité de ringage I

Nombre de lots de ringage I

Famille de ringage I |E|
Niveau dautorisation de fun;agel |E|

|qf Valider ||® Annuler |

10. Renseignez les différents champs et spécifiez une famille de ringage si vous souhaitez qu'un
produit de cette famille soit utilisé pour nettoyer le circuit.

11, Cliquez sur ¥/ Yalider |

12. Renouvelez 'opération (a partir de I'étape 9) si vous souhaitez ajouter d'autres familles
incompatibles.

Une fois toutes les informations saisies, validez en cliquant sur le bouton ®en haut de votre fenétre.

La nouvelle régle dincompatibilité est alors ajoutée aux listes des regles d'incompatibilité.

MODIFIER UNE REGLE D'INCOMPATIBILITE
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b Liste des régles d'incampatibilités i | ﬁ

Tri par code @ Tri par famille d'incompatibilité @ |?| |§|§?|6|
| F2 | FZ 10 Francals |~

=

|

L
E

Composant incompatible I P2 NN Francais -
Composé incompatible I |£J
Famille de ringcage I |£|

Famille composé

Procédé

Section

i ::' Libels famille®.  Procédé  * i Libells de la régle
) Presses PERSALIK
—| ER. ME PLUZ UTILISE Dosage tielangeuse PERSALIM
| |BS ME PLUS UTILISE Dosage Melangeuse BOWIM 55 TRAITANCE
DD DINDE Dosage telangeuse PINTADE
FE FIMITION BOWIN Granulations Presses FIMITION BOVIN
FE FINITION BOWIN Dosage Melangeuse FIMITION BOWIN
FL FINITION LAPIN Dosage telangeuse FIMITION LAPIN
FL FIMITION L&PIN Granulations Presses FIMITION LAPIM
FOFINITION OWIN - Dosage Melangeuse FIMITION CyIN
FOFINITION OWIN  Granulations Prasses FIMITION OWIN
FP FIMITION PORZ  Dosage telangeuse PORC FINITION
FP FINITION PORC  Granulations Presses FINITION PORC
Fi FINITION WOLAIL Granulations Presses FIMITION YOLAILLE
Fy FINITION WOLAIL Dosage langeuse FIMITION WOLAILLE
. CHEWALUX [J) Granulations 5585 CHEWAL
. CHEWALX [J) Dosage telangeuse CHEWAL
J4" DESTRIER QUATI Dosage Boisseaux DESTRIER QUATUOR
J4° DESTRIER QUATI Dosage Melangeuse DESTRIER QUATUOR
4" DESTRIER QUATI Granulations Presses DESTRIER QUATUOR
L LAPINS (L) Dosage telangeuse LAPIN -

1. Dans la zone 3, sélectionnez la regle d'incompatibilité a modifier.

2. Cliquezsurle bouton| — |pour la modifier. La fenétre Détail d'une incompatibilité s'affiche.
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= Détail d'une incormpatibilité - |0 ﬁ
vI®] ©

Famille composé  [ER |?| Procéde IDosage |F2| Section IMelangeuse |£
ALl (1)

Code matiére *. Libellé
COPALIQ MAITS

] Famllln.? s_Libells famille®. (?_te de . N.h.Lots . Fallmlllﬁla
incompatible ringage minimum ringa

DICLAZURYL
LASALOCIDE
MSDURAMYCINE
MONERZIN
MONTEB&N=NAR.
MNARASINSMICARI
MEDICAMENT [N
ROBEMIDIME

Code matiére *.
BO312HO01 87 BOWINS [B] - BO31ZHO
GEE33015/000163 BOVINS (B) - GEE3301
NAVAMACODOTO  OWINS CAPRINS [0] -
MAVAMACODOTE  OWINS CAPRINS [O] -
0&0332227000010 OWINS CAPRINS [0] -
0A033245700003; OWINS CAPRINS [0] -
0A033245/00006¢ OWINS CAPRINS [0] -

. = . 0&033245700071¢ OWINS CAPRINS [0] -
=k Ajouter m % Suppression =
OAR3I3303/000037 OWINS CAPRINS [O] -

3. Saisissez éventuellement vos modifications dans la zone 1 puis cliquez sur le bouton ¥ en haut de
la fenétre pour les valider.

4. Pour modifier ou ajouter une famille a cette regle :

a. Accédez respectivement a la liste des familles des composants incompatibles ou a la liste des
familles des composés incompatibles en sélectionnant l'onglet 1 Incompatibilité par rapport
a la famille composant ou l'onglet 2 Incompatibilité par rapport a la famille composé .

A Modifier

b. Pour modifier une famille, sélectionnez-la puis cliquez sur le bouton enbasdela

fenétre.

c. Pour ajouter une famille, cliquez sur le bouton |+ Ajouter |en bas de la fenétre.
d. Dans l'écran qui s'affiche, saisissez vos modifications ou renseignez les différents champs.

e. Cliquez sur |/ Valider |

5. Une fois toutes les informations saisies, validez en cliquant sur le bouton ¥en haut de votre
fenétre.
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5.1

PARAMETRES PROCEDES

Ce menu permet d'accéder aux parametres des procédés, types de zone, zones de stockage, lieux
d'incorporation et automatismes.

PROCEDES

Un procédé est une étape qui engendre des mouvements de stocks et des historiques pour la
tracabilité. Le lancement d’un procédé est effectué par un opérateur. Les données saisies sont
exploitées par un automatisme ou directement par la gestion.

Les procédés sont créés lors du paramétrage initial. Vous ne pourrez pas en créer car certains
parameétres sont liés a la programmation. En revanche, pour leur exploitation, vous devrez renseigner
un certain nombre de parametres.

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Procede ou &
partir de la barre de menus, sélectionnez Fichier > Procédés. La fenétre Procédés s'affiche :

=8 Mutriciel - Procédés

-
|+| Libells o Code Exe de o Paramétre be Exe de o
|T| lumérique  paramétrage formule " paramétrage )

— t Liquide 1 | [M: EresiswNutriciald A OUT LIQY [RIEN -
|£| Ajout Liquide 2 Ajout Liguide 2 23 M:ivEresisiNutriciely AJOUTLICZ RIEN
Dépotage des Big-Bags ou 25 N:\EresisiMutricielive v
Dosage 20 MWEresistMutriciely’ v_PARAMMORAEL MEresisiNutricielyve v
Dosage Liquide 21 N:eresisiMutricielyy v_PARAMNORMAL N:veresisiWutricielVe v
Ensachage 40 N:sEresisiMutricielie v
Expédition BB 52 rien v

Types de zones Sections Lieux d'incorporation Association Paramétres
Type de Procédé Procédé

Libellé *. Priorité®. .
Type de.___. Libellé + zone Thete rorte commun suivant

= Zone

Li qu ide ME

AFFICHER UN PROCEDE
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< Mutriciel - Procédés _ O] x|

‘ - ‘ |2 i |0
>
||| Frangais -

|+| Cod sdee. Libells o Code Exe de o Paramétre Exe ] Exe de
|T| e L 1hete ‘wmérique  paramétrage formule " paramétrage
— ajout Liguide 1 22 N2 Eresis\Mutricialiy UTLIQT [RIEN

|£| Ajout Liquide 2 Ajout Liquide 2 23 N:\EresisiNutricielu AJOUTLIOZ RIEM

Depotage Dépotage des Big-Bags ou 25 MivEresistNutricielive
Dosage Dosage 20 N:\EresisiNutricielyw W_PARAMNORMAL NivEresisiNutricielive
Dosage Lig Dosage Liguide 21 N:eresisiNutricielyw W_PARAMNORMAL N:heresisiNutricielive
Ensachage Ensachage 40 N:vEresisiNutricielives
Expedition BB Expeédition BB 52 rien

[«

Types de zones Sections |Lieux d'incorporation  Association Paramétres
Type de Procédé , ° Procédé .

Libellé * Priorité®.
Type dP-.___l Libells = || Ex zone thetle rorte commun suivant

= Zone

Li qu ide ME

Un procédé est identifié par un code et un numéro.

Les paramétres préalablement créés dans Nutriciel® et que vous ne pourrez pas modifier se trouvent
dansla zone 1:

+ Exe de paramétrage procédé matiére (exécutable a la matiére) : nom et chemin du
programme exécutable des parameétres procédés associes a la matiere pour le procédé en
question. Programme spécifique pour chaque client.

+ Exe de paramétrage procédé formule (exécutable a la formule) : nom et chemin du
programme exécutable des paramétres procédés associés a la formule pour le procédé en
question. Programme spécifique pour chaque client.

+ Paramétre Exe matiére (paramétre a la matiére) : nom de la table des paramétres procédés
associés a la matiére pour le procédé en question.

+ Parameétre Exe formule (paramétre a la formule) : nom de la table des paramétres procédés
associés a la formule pour le procédé en question.

Les autres paramétres (modifiables) sont répartis dans la zone 2 sous quatre onglets représentant
différentes catégories d'information :

TYPES DE ZONES

- Types des zones origines du procédé sélectionné en zone 1 : pour certains lancements de
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procédeés, il est nécessaire de connaitre leurs zones origines. Ce n’est pas obligatoire pour tous
les procédés. Grace a cette information, seules les zones origines du procédé sont proposées
lors de son lancement.

- Types des zones destinations du procédé sélectionné en zone 1 : pour certains lancements de
procédés, il est nécessaire de connaitre les zones destinations de ces derniers. Ce n’est pas
obligatoire pour tous les procédés. Grace a cette information, seules les zones destinations du
procédé sont proposées lors de son lancement.

SECTION

- Sections associées au procédé sélectionné en zone 1 : cette liste doit étre renseignée pour la
gestion des incompatibilités. L'opérateur peut créer ou supprimer des sections.

- Mobiles associés a la section : cette liste doit étre renseignée au moment de la création d'une
section. C’est la liste des mobiles associés a la section pointée sur la grille «sections associées
au procédé ». La table des mobiles est créée par ERESIS.

- Lieux d’'incorporation associés au mobile : affichage des lieux d’incorporation associés au
mobile pointé sur la grille « Mobiles associés a la section ». La table des lieux d’incorporation
associés au mobile est créée par ERESIS.

LIEUX D'INCORPORATION

Liste des lieux d'incorporation associés au procédé sélectionné en zone 1 et paramétres relatifs a ce
procédé pour ce lieu.

ASSOCIATION PARAMETRES

Voir procédure Gérer les associations de paramétres dans la section Modifier un procédé.

MODIFIER UN PROCEDE

Plusieurs types de modification de procédé sont possibles.

MODIFIER LE LIBELLE D'UN PROCEDE
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=@ Mutriciel - Procédés —|O ﬂ
EE©)

Ill Frangais -

Code procéds®. Libells . Culd,a . Exe ’de .. Paramétre Exe Exe ,de
1UMErique parametrage formule paramétrage

njout Liquide 1 | [T |RIEM

Ajout Liquide 2 Ajout Liquide 2 23 N:\EresisiNutricielu AJOUTLIOZ RIEM

Depotage Dépotage des Big-Bags ou 25 MivEresistNutricielive
Dosage Dosage 20 N:\EresisiNutricielyw W_PARAMNORMAL NivEresisiNutricielive
Dosage Lig Dosage Liguide 21 N:eresisiNutricielyw W_PARAMNORMAL N:heresisiNutricielive
Ensachage Ensachage 40 N:vEresisiNutricielives

Expedition BB Expeédition BB 52 rien
[«

Types de zones Sections Lieux d'incorporation Association Paramétres
Procéde Procédé

Libelle * Priorite®. . *E
Type dP..___l Libells = 1hete riorite commun suivant

= Zone

Li qu ide ME

1. Dansla zone 1, sélectionnez le procédé a modifier.

2. Cliquez surle bouton (@ . La fenétre Modification du procédé s'affiche :

< Modification du procédé Ny =] B

i, Remplir les informations ci-dessous et [Valider] votre saisie...
.

N
e

N,

.

Libetts  |BEM iquide 2

Exécutable associé aux parameétrages procéde Table des paramétres

Formule IN:\Eres1'5\Nutriciel\MUEIules\Dnsage\DS\ParfDrm\.&jm I
Matigre [RIEN lasouTLIoz

|J Valider | |® Annuler |
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3. Madifier le libellé du procédé.

4. Cliquez sur / Valider |

MODIFIER UN TYPE DE ZONE

of Mutriciel - Procédés

Code Exe de Paramétre Exe Exe de

Libellé *.

“wumérique  paramétrage formule paramétrage
— t Liquide 1 [N:\Eresisihutricielt s OUTLION |RIEN
|£| Ajout Liquide 2 &jout Liguide 2 23 N:vEresisiNutriciels AJOUTLIQZ RIEN
Dépotage des Big-Bags ou 25 N:\EresisiWutricielive v
Dosage 20 H:vEresisiMutricieliy v_PARAMNORMAL W:sEresisiWutricielie v
Dosage Liquide 21 H:heresisiMutricielyy v_PARAMNORMAL W:veresisiWutricielive
Ensachage 40 W:\EresisiMutricielive

Expédition BB 52 rien

Libelld  *Prioritge. Frecedé - Procédé

Libellé commun suivant

= Zone

Liquide ME

1. Dansla zone 1, sélectionnez le procédé pour lequel vous souhaitez modifier le type de zone.
2. Danslazone 2, sélectionnez I'onglet Types de zones.

Types de zones Sections Lieux d'incorporation  Association Paramétres

Type de Libells o Priorite®. Procédé  ° Procédé

Type de . Libelld = || Eg zone commun  suivant

= Zone
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3. Dans cet onglet, cliquez sur le bouton [l dans la zone 2 pour modifier un type de zone destination

ou cliquez sur le bouton | |dans la zone 1 pour ajouter une zone origine ou dans la zone 2 pour

ajouter une zone destination.

MODIFIER UNE SECTION

= MNutriciel - Procédés _ O ﬂ
‘ - ‘ =20
-
I B0 Frangais -

Libells . Code . Exe de .. Paramétre Exe .. Exe de

1UME i que parameétrage formule parameétrage
ut Liguide 1 ut Liguide 1 | N2 EresisiMu OUTLION |RIEN

Ajout Liguide 2 Ajout Liquide 2 23 M:AEresisiMutricielys AJOUTLIGZ RIEM

Depotage Dépotage des Big-Bags ou 25 MiiEresishMutricialive «

Dosage Dosage 20 MAEresisiMutriciel W PARAMNORMAL MiiEresishMutricialive «

Dosage Lig Dosage Liquide 21 N:veresisiNutricielw W_PARAMMNORMAL MiverasisiNutricielive v

Ensachage Ensachage 40 NivEresisiNutricielives

Expedition BB Expeédition BB 52 rien

K
Types de zones Sections Lieux d'incorporation Association Paramétres

. . i Procédé Procédé
Libe Lk . P ta®, .
Type de.___. + thetle rorte commun suivant

Libellg
= zone

Liquide ME

1. Dansla zone 1, sélectionnez le procédé pour lequel vous souhaitez modifier la section.

2. Danslazone 2, sélectionnez l'onglet Sections.
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Types de zones Sections [jeux d'incorporation Association Paramétres

code section B Libellé du mobile Libellé
= fAH1 ADD1 Warse e BP2
Werse Sac Mélangeuse
Benne Générique BP1/BP2
Benne BP1

Benne BP2

Benne BP3
télangeuse UAB @

3. Danscet onglet:

a. Danslazone 1, cliquez sur le bouton pour ajouter une section associée au procédé.

[P

b. Dans la zone 2, cliquez sur le bouton |~| pour ajouter un mobile associé a la section. La
zone 3 affiche la liste des lieux d'incorporation associés au mobile sélectionné dans cette zone
2.

4. Dans la fenétre qui s'affiche, sélectionnez la section ou le mobile voulu.

5. Cliquez sur OK.

6. Cliquez sur _

GERER LE LIEU D'INCORPORATION
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=@ Mutriciel - Procédés —|O ﬂ
=[&8[i]0

Ill Frangais -

Code procéds®. Libells . Culd,a . Exe ’de .. Paramétre Exe Exe ,de
1UMErique parametrage formule paramétrage

njout Liquide 1 | [T |RIEM

Ajout Liquide 2 Ajout Liquide 2 23 N:\EresisiNutricielu AJOUTLIOZ RIEM

Depotage Dépotage des Big-Bags ou 25 MivEresistNutricielive
Dosage Dosage 20 N:\EresisiNutricielyw W_PARAMNORMAL NivEresisiNutricielive
Dosage Lig Dosage Liguide 21 N:eresisiNutricielyw W_PARAMNORMAL N:heresisiNutricielive
Ensachage Ensachage 40 N:vEresisiNutricielives
Expedition BB Expeédition BB 52 rien
[«

Types de zones Sections Lieux d'incorporation Association Paramétres

T2 02 Libelld  *Prioritgs,  rocédé o - Procedé o

Type de . Libells - + zone commun  suivant

= Zone

Li qu ide ME

1. Dansla zone 1, sélectionnez le procédé pour lequel vous souhaitez modifier le lieu d'incorporation.

2. Dansla zone 2, sélectionnez l'onglet Lieux d'incorporation.

Types de zones| Sections Lieux d'incorporation Association Paramétres

Libells o, EMO¥Ed o e histo.  VEMT ygpir swoek  ArrEtFab.sio g
l'Auto. Poids Rupture
| Oui Oui | Han Han | Man

3. Dans la fenétre ci-dessus, cliquez surle bouton| I | pour ajouter un lieu d'incorporation associé
au procédé. La fenétre suivante s'affiche :
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o Lieu d'incarporation = &
;;”;2: Complétez les informations suivantes et [Valider] pour
~_ enregistrer.

Procédé Iﬂ«jnut Liquide 2

Lieu d'incorporation I |E|

_| & envoyer a lautomatisme!

_| A insérer dans Chistorique des dosages
— Faire les mouvements théoriques

— Contrdler le poids & passer par ce lieu

— Contrdler le stock des matiéres incorporées sur ce lieu

— Interdire la fabrication s'il ¥ a des ruptures de stocks
sur ce lieu

|J Valider | |® Annuler |

4. Sélectionnez le lieu d'incorporation puis cochez les cases souhaitées.

5. Cliquez sur |/ Yalider |

GERER LES ASSOCIATIONS DE PARAMETRES
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=@ Mutriciel - Procédés —|O ﬂ
=[&8[i]0

Ill Frangais -

Code procéds®. Libells . Culd,a . Exe ’de .. Paramétre Exe Exe ,de
1UMErique parametrage formule paramétrage

njout Liquide 1 | [T |RIEM

Ajout Liquide 2 Ajout Liquide 2 23 N:\EresisiNutricielu AJOUTLIOZ RIEM

Depotage Dépotage des Big-Bags ou 25 MivEresistNutricielive
Dosage Dosage 20 N:\EresisiNutricielyw W_PARAMNORMAL NivEresisiNutricielive
Dosage Lig Dosage Liguide 21 N:eresisiNutricielyw W_PARAMNORMAL N:heresisiNutricielive
Ensachage Ensachage 40 N:vEresisiNutricielives

Expedition BB Expeédition BB 52 rien
[«

Types de zones Sections |Lieux d'incorporation  Association Paramétres
Type de Procéde Procédé 5

Libellé * Priorité®. .
Type dP-.___l Libells = || Ex zone thetle rorte commun suivant

= Zone

Li qu ide ME

1. Dans la zone 1, sélectionnez le procédé pour lequel vous souhaitez associer des parametres.

2. Dansla zone 2, sélectionnez l'onglet Association Paramétres.

Types de zones Sections |Lieux d'incorporation Association Paramétres

Code matiére Libelle \ B Matiére stockée®. Libelle Matiére

OVINS CAPRINS (0] =

BOWINS [B) - ACTITF
COPALIG MA&TS

COPALIQ 30 n

LEWURALIQ SUCRE
MELPLUS

PROMEL JUNIOR.
PROMEL 17

FROMEL 26

FROMEL 32 L‘|

3. Dans la fenétre qui s'affiche, cliquez sur les boutons | 4 Lou 4 pour transférer les matiéres d'une
zone a une autre.

5.2 TYPE DE ZONE

Le type de zone est un paramétre qui fait le lien entre les matiéres, les zones et les procédés pour :
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Récupérer le ou les lieux d’incorporation associés a une matiére lors de la recette d’une
formule nutrition (ou de laboratoire)..

Filtrer les matiéres qui peuvent étre affectées a une zone.
Filtrer les zones origines possibles pour un procédé preécis.
Filtrer les zones destinations possibles pour un procédé précis.
Editer des états pour un groupe de zones précis.

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Types de
zone ou a partir de la barre de menus, sélectionnez Fichier > Types de zone. La fenétre Types de
zone s'ouvre :

b Mutriciel - Types de Zone ;IEI&
‘ ~ | Fitre | 2] |0
-
Ill Frangais b

o Affiché au planning , *  Associable au
) de dosage ) matiéres

Libellé

Code Libellé
Ajout Liguide 1 Ajout Liguide 1
Ajout Liquide 2 Ajout Liguide 2
Depotage Dépotage des Big-Bags ou des Sacs
Dosage Dosage

Dosage Lig Dosage Liguide
Ensachage Ensachage
Expedition BB Expédition BB
Expedition Sacs Expédition sacs
Expedition vrac Expedition Wrac

__| Recherche automatique

AFFICHER UN TYPE DE ZONE
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= Mutriciel - Types de Zone LIEI&

Filtre | Ead |Z|§|

I B0 Frangais -

Libells . Affiché au planning .. Associable aux o Affiché dans
de dosage matiéres les filtres

MAG BB 0 a

MAG EMB

MEG PF

MAG SAC

Magasin géré au lot H

i . tagasins des conteneurs N
MAGHMED én el 0 0 @

Code Libellé Libellé

&jout Liguide 1 Ajout Liguide 1 ot
Ajout Liquide 2 Ajout Ligquide 2 Dosage Dosage

Dosage Lig Dosage Liquide u Expedition Sacs Expédition sacs
Ensachage Ensachage n Prepa Palettes Prepa Palettes

Expedition BB Expedition BB
Expedition Wrac Expedition Yrac
Granulations Granulations
Granull Ligne granulation 1
Granul2 Ligne granulation 2

__| Recherche automatique

1. Dansla zone 1, sélectionnez la ligne du type de zone a afficher.

2. Dans la zone 2, sélectionnez I'onglet correspondant aux informations spécifiques a afficher.
Celles-ci sont réparties sous les catégories suivantes :

» Matiéres (matiéres associées au type de zone sélectionné)
» Zones (zones associées au type de zone sélectionné).

* Procédé en origine (procédés associés au type de zone sélectionné et correspondant aux zones
de stockage qui sont les destinations des procédés).

+ Procédé en destination (procédés associés au type de zone sélectionné et correspondant aux
zones de stockage qui sont les origines des procédeés).

Le contenu des zones 3 et 4 dépend de I'onglet sélectionné en zone 2. Quel que soit I'onglet, la zone 3
de gauche affiche la liste des éléments non affectés au type de zone tandis que la zone 4 de droite
comprend la liste des éléments affectés a ce type de zone.

AJOUTER UN TYPE DE ZONE
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= Mutriciel - Types de Zone ;IEI&

#[i]0)

Filtre |

Ill Frangais -

Affiché dans

. Affiché au planning o Associable aux 3

de dosage matiéres " les filtres
0

Libelle

Code Libellé Libellé

Ajout Liquide 1 Ajout Liguide 1 . 3

Ajout Liguide 2 Ajout Ligquide 2 Dosage Dosage

Dosage Lig Dosage Liquide u Expedition Sacs Expédition sacs
Ensachage Ensachage n Prepa Palettes Prepa Palettes

Expedition BB Expedition BE
Expedition Vrac Expedition Wrac
Granulations Granulations

Ligne granulation 1
Ligne granulation 2

__! Recherche automatique

(4]

1. Dans la zone 1, cliquez sur le bouton pour créer un nouveau type de zone.

La fenétre Type de zone s'ouvre :
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=B Type de Zone - ﬁ

ﬁ?\”}l Remplir les informations ci-dessous et [Valider] votre saisie...

S

Code ||

Libells |
_| Affichage dans longlet "type de zones™ de la fiche matiere
_| Affichage dans le planning de dosage

_! Affichage dans les filtres

|J Yalider ||® Annuler

2. Saisissez le code et le libellé du nouveau type de zone.

3. Sélectionnez les options d'affichage du nouveau type de zone, qui détermineront les menus a
partir desquels le type de zone sera consultable :

- Affichage dans I'onglet "type de zones" de la fiche matiere.
- Affichage dans le planning de dosage

- Affichage dans les filtres (le type de zone apparaitra alors comme critére de filtre).

4. Cliquez sur|¥/ Yatider |

MODIFIER UN TYPE DE ZONE
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= Mutriciel - Types de Zone ;IEI&

Filtre | |E|Z|§|

Ill Frangais -

»_ AMfiché au planning o Associable aux  “Affiché dans

de dosage matiéres " les filtres
0

Libelle

Code Libellé

Ajout Liguide 1 Ajout Liquide 1 ] é

Ajout Liguide 2 Ajout Ligquide 2 Dosage Dosage

Dosage Lig Dosage Liquide n Expedition Sacs Expédition sacs

Ensachage Ensachage - Prepa Palettes Prepa Palettes
4

Expedition BB Expedition BE
Expedition Vrac Expedition Wrac
Granulations Granulations

Ligne granulation 1
Ligne granulation 2

__! Recherche automatique

1. Dansla zone 1, cliquez sur le type de zone que vous voulez modifier.
2. Cliquez sur & pour le modifier.
La fenétre Type de zone s'ouvre :

=b Type de Zane = ﬁ

Q ”;% Remplir les informations ci-dessous et [Valider] votre saisie...
A

Libelle Benne transfert
W Affichage dans longlet "type de zones” de la fiche matiere
_| Affichage dans le planning de dosage

W Affichage dans les filtres

|J Valider ||E8|I Annuler

3. Modifiez le libellé ou les options d'affichage.
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4. Cliquez sur.

ASSOCIER DES ELEMENTS A UN TYPE DE ZONE

b Mutriciel - Types de Zone LIEI&
~ | Fitre | t213(0])
<

Ill Frangais -

Affiché au planning , ~  Associable aux , “Affiché dans

de dosage matiéres " les filtres
0 (0]

Libellé .

Magasin géré au lot

i
i
i
M
Magasins des conteneurs N

Code : Libellé Libellé
Ajout Liguide 1 jout Liguide 1 ] :

Ajout Liquide 2 Ajout Liquide 2
Dosage Lig Dosage Liquide
Ensachage Enzachage
Expedition BB Expedition BB
Expedition Vrac Expedition Wrac
Granulations Granulations
Granull Ligne granulation 1
Granulz Ligne granulation 2

Dasage Dosage
u Expedition Sacs Expédition sacs
Prepa Palettes Prepa Palettes

__ Recherche automatique

1. Dansla zone 1, cliquez sur le type de zone concerné.

2. Danslazone 2, sélectionnez I'onglet Matiéres, Zones, Procédé en origine ou Procédé en
destination.

j-— Pour I'onglet Matieres, vous pouvez cocher un des critéres suivants pour filtrer la liste des

matieres : _

3. Pour modifier la liste des éléments associés au type de zone sélectionné :

a. Dans la zone 3, sélectionnez un ou plusieurs éléments a associer puis cliquez sur le bouton 13
pour le ou les transférer vers la zone 4 correspondant aux éléments associés au type de zone.

b. Dans la zone 4, sélectionnez un ou plusieurs éléments a dissocier, puis cliquez sur le bouton

L 4 . pour le ou les transférer vers la zone 3 correspondant aux éléments non associés.
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5.3 ZONE DE STOCKAGE

Cette fonction permet de gérer ou visualiser 'ensemble des zones de stockage.

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Zone de
stockage ou a partir de la barre de menus, sélectionnez Fichier > Zone de stockage. La fenétre
Zones s'ouvre :

=@ Mutriciel - Zones ;IEI&
‘ - 2|x18]i |0
- I B0 Frangais -
Filtres
Libellé
. fone I

AD2 Stockage additifs 2 [Atelier Ligu Type de zone | M
AD3 Stockage additifs 3 [Atelier Ligu Matiére -
BEMNE BEMME TRAMSFERT
BOt Cellule Dosage BP2 BO1 Matiére *. Libellé ®. Version®. Répart.®. Quantité®. &
BOZ Cellule Dosage BPZ BOZ
EO3 Cellule Dosage BPZ BO3
EO4 Cellule Dosage BPZ BO4
EB1 Boisseau Broyage B1
EZ Boisseau Broyage B2
CASE1 Stockage 3 plat Case 1
CASE1D Stockage & plat Case 10
CASET1 Stockage & plat Case 11
CASE12 stockage & plat Case 12
CASET3 Stockage 4 plat Case 13
CASETS Stockage & plat Case 14
CASE1S Stockage & plat Case 15
CASEZ Stockage & plat Case 2 J >
CASE3 Stockage a plat Case 3
CASE4 Stockage 3 plat Caze 4 Dernier Article Avant Désaffectation
CASES Stockage & plat Case 5
CASEG Stockage & plat Case 6 Code [1168 Libellé [MATIERES
CASET Stockage & plat Case 7 -
d L |£§ Effacement des colonnes de chutes

AFFICHER UNE ZONE DE STOCKAGE
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=# Mutriciel - Zones _ O ﬂ

E3ES NN 3(0]
[N Francais -
Filtres
fone

A0z Stockage additifs 2 [Atelier Liqu Type de zone | M
AD3 Stockage additifs 3 [atelier Ligu Matiére I ( 2]
BEMME BEMME TRAMNSFERT
BOT Cellule Dasage EP2 BO1 Matigre *. Libellé  ®. Version*. Répart.®. Quantité . &
BOZ Cellule Dosage BPZ BOZ
BO3 Cellule Dosage BPZ BO3
BO4 Cellule Dosage BP2 BO4
B1 Boisseau Broyage B1
B2 Boisseau Broyage B2
CASE1 Stockage & plat Case 1
CASE1D Stockage & plat Case 10
CASET1 Stockage & plat Case 11
CASE12 Stockage 4 plat Case 12
CASET3 Stockage & plat Case 13
CASET4 Stockage 4 plat Case 14
CAZE1S stockage 3 plat Case 15
CASE2 Stockage a plat Case 2 1 4
CASE3 Stockage & plat Case 3
CASE4 stockage & plat Case 4 Dernier Article Avant Désaffectation
CASES Stockage & plat Case 5
CASES Stockage 4 plat Case & Code |116B Libellé IMATIERES
CASET Stockage & plat Case 7
4 L 1 ) |q§_ Effacement des colonnes de chutes L?D

La zone 1 affiche la liste de I'ensemble des zones de stockage enregistrées dans la base de données.
Dans la zone 2, vous pouvez sélectionner I'affichage en fonction

* ducode ou d’'une partie du code de zone

e dutype de zone

» d’'une matiére affectée.

1. Pour connaitre la ou les matiéres affectées a une zone de stockage, cliquez dans la zone 1 sur la
ligne de la zone en question. Les matieres affectées s’affichent dans la zone 3.

2. Pour afficher les paramétres d’'une zone de stockage, sélectionnez sa ligne dans la zone 1 puis
cliquez surl?lou double-cliquez sur la ligne. La fenétre suivante s'affiche :
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= Détails de zane _Il:llil

(W r» (] a]= VI® (0]
Code IBENNE _ Date de création I 13A10/2015 17:21:35
Libells leErME TRANSFERT kD Date de modif. | 10/10/2016 14:54:03

LB B Rl

Gestion des paleiies

La zone 1 reprend le code et le libellé qui identifie la zone de stockage.

Les informations s'affichent dans la zone 3 et sont réparties dans différentes catégories a sélectionner
parmi les onglets disponibles dans la zone 2 :

ONGLET PARAMETRES
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Paramétres

Une case cochée signifie la valeur Oui pour le paramétre concerné. Une case vide correspond a la
valeur Non pour le paramétre.

Si nécessaire, survolez les données avec votre curseur pour faire apparaitre des
informations supplémentaires sur les quelques données non intuitives de cet écran.

ONGLET TYPE DE ZONE
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b Détails de zone _|D|l|

EIEIEILARE J BN Gl TA L) (0]
Code Ic,&SEM Date de création I 08072015 0811125
Libellé |stackage & plat Case 14 Date de modif. |  10/10/2016 14:54:03

Type de zone

Libellé

= Dest. Requalif Destination requalification

] B regual an
Stockage a Pla

Ce paramétre doit étre renseigné pour toutes les zones de stockage.
La zone de stockage peut étre associée a un ou plusieurs types de zone.
Ce paramétre permet :

» de récupérer le ou les lieux d’'incorporation possibles pour les matiéres premiéres lors de la recette
d’une formule de laboratoire.

» d’obtenir la liste des matiéres pouvant étre affectées dans une zone de stockage choisie.
» de récupérer les zones de stockage possibles pour un procédé précis.

Le tableau principal indique les types de zone (avec leurs libellés) associés a la zone de stockage
sélectionnée.

ONGLET LIEUX D'INCORPORATION
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=# Détails de zone - |0 ﬂ

EIETIALIRE JENEERTAL ) (0]
I Date de création I OESOFF2015 0811337
| Date de modif. |  10/10/2014 14:54:03

Paramétres Type de zone Lieux d'incerporation Stack |Emplacement

Taille de lot Colonne de._

Libellé iKa) chute

Ce paramétre doit étre renseigné pour toutes les zones de stockage.

En général, la liste des lieux d’incorporation est définie au préalable. On peut éventuellement en
ajouter a condition que I'automatisme qui en a besoin soit modifié.

Le tableau principal indique les lieux d'incorporation et quelques informations complémentaires
comme la taille des lots, la colonne de chute, etc.

ONGLET STOCK
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= Détails de zane _|d ﬂ

] = ¢|® (0]
I Date de création I O8F07 /2015 08:11:37
| Date de modif. |  10/10/2016 14:54:0%

Paramétres Type de zone Lieux dincorporation Steck Emplacement

Matiére .. Libellé ®. Formule VYersion Repart Quantité * B

Ce tableau indique les matiéres affectées a la zone de stockage et la quantité pour chaque matiére.

ONGLET EMPLACEMENT
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= Détails de zone -3 ﬂ

WA [#[a]=] & @
I Date de création I OE/0F /2016 081137
| Date de modif. | 10/10/2016 14:54:03

Paramétres Type de zone  Lieux d'incorporation Stock Emplacement

e
Quantité , = =
n Emplacement®. Maxi (kg) Distance 8 Matigre Libellg . Quanti ®

Ce tableau indique les emplacements affectés a la zone de stockage et les stocks correspondant.

MODIFIER UNE ZONE DE STOCKAGE
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= MNutriciel - Zones —|O ﬁ

>
Filtres
Libellé
— — fone I

. additifs 1 [ate
AD2 Stockage additifs 2 [Atelier Ligu Type de zone | M
AD3 Stockage additifs 3 [Atelier Ligu Matiére @
BEMNE BEMME TRAMSFERT
BO1 Cellule Dasage BPZ BO1 Matidre *. Libells
BOZ Cellule Dosage BPZ BOZ
EO3 Cellule Dosage BPZ BO3
EO4 Cellule Dosage BPZ BO4
EB1 Boisseau Broyage B1
EZ Boisseau Broyage B2
CASE1 Stockage 3 plat Case 1
CASE1D Stockage & plat Case 10
CASET1 Stockage & plat Case 11
CASE12 stockage & plat Case 12
CASET3 Stockage 4 plat Case 13
CASETS Stockage & plat Case 14
CASE1S Stockage & plat Case 15
CASEZ Stockage & plat Case 2 J >
CASE3 Stockage a plat Case 3
CASE4 Stockage 3 plat Caze 4 Dernier Article Avant Désaffectation
CASES Stockage & plat Case 5
CASES Stockage 3 plat Case 6 Code |1168 Libellé |MATIERES
CASET Stockage & plat Case 7
d @ |£§ Effacement des colonnes de chutes k@

1. Dans la zone 1, sélectionnez la zone de stockage a modifier.

¥

2. Double-cliquez dessus ou cliquez sur le bouton =,

La fenétre suivante s'affiche :
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= Détails de zane - ||:|Il|
> » (#]a]—) ¥I®
Code IBENNE Date de création I 131002015 17:21:35

Libells leerinE TRANSFERT kﬂ Date de modif. |  10/10/2016 14:54:03

Paramétres

|2

bultilot

i
e
'
'
]
|
||
||

et paleites

3. Restez dans l'onglet Parameétres sélectionné par défaut.
4. En haut de la fenétre, cliquez sur le bouton [,

5. Saisissez dans la zone 3 vos modifications.

Si nécessaire, survolez les données avec votre curseur pour faire apparaitre des
informations supplémentaires sur les quelques données non intuitives de cet écran.

6. En haut de la fenétre, cliquez sur le bouton ¥ pour valider.

7. Vous pouvez saisir d'autres modifications relatives aux types de zones, aux lieux d'incorporation ou
aux emplacements de la zone de stockage sélectionnée en cliquant sur les onglets correspondant
dans la zone 2.

8. Saisissez alors vos modifications ou ajouts en utilisant respectivement les boutons 2 ou
disponibles dans les écrans qui s'affichent.

9. En haut de la fenétre, cliquez sur le bouton I pour valider.

REINITIALISER TOUTES LES COLONNES DE CHUTE DES FORMULES
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=@ Mutriciel - Zones

-
-

BEMNE
BO1
BOZ
BO3
BO4
B1
B2
CASE1
CASE1D
CASEN
CASE12
CASEN3
CASET4
CASENS
CASEZ
CASE3
CASE4
CASES
CASER
CASET
L]

Libellé

ge additifs 1 [Atelier LiguEs
Stockage additifs 2 [Atelier Ligu
Stockage additifs 3 [Atelier Ligu
BEMME TRAMSFERT

Cellule Dosage BPZ BO1

Cellule Dosage BPZ BOZ

Cellule Dosage BPZ BO3

Cellule Dosage BPZ BO4

Boisseau Broyage B1

Boisseau Broyage B2

Stockage 3 plat Case 1

Stockage & plat Case 10
Stockage & plat Case 11
stockage & plat Case 12
Stockage 4 plat Case 13
Stockage & plat Case 14
Stockage & plat Case 15
Stockage & plat Case 2

Stockage a plat Case 3
Stockage a plat Case 4

Stockage & plat Case 5
Stockage a plat Case 6

Stockage & plat Case 7 j
1

Filtres

fone I

Type de zone

Matiére

Matiere *. Libellé

Dernier Article Avant Désaffectation

& Version®. Répart.®. Quantité®. &

Code [1168 Libellé [MaTIERES

|£§ Effacement des colonnes de chutes

(3)

1. Dans la zone 1, sélectionnez la zone de stockage concernée.

2. Danslazone 3, cliquez sur Effacement des colonnes de chutes.

5.4 LIEUX D'INCORPORATION

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Lieux

d'incorporation ou a partir de la barre de menus, sélectionnez Fichier > Lieux d'incorporation. La
fenétre Lieux d'incorporation s'ouvre :
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@ Mutriciel - Lievux d'incorporation | ﬂ

<
-

I Il Frangais -

Lieux d'incorporation  Association Matieres |Association Zones

Tolérance inférieure (Kg) * Tolérance inférieur ®

Tolérance supérieure (Kg) *.
. =

Werse Sac Mélangeuse

Benne Générigue BP1/BP2 40,000 40,000
Benne BP1 0,000 A0, 000
Benne BRZ 40,000 40,000
Benne BP3 1,000 1,000
telangeuse 10,000 10,000
teélangeuse UAB 10,000 10,000
rélasseur 20,000 20,000
talaxeur [P1 et P2) 1,000 5,000

Zone de tolérance de dosage {non symetrique)

I D 1
rsszggzeal L Uasssesses
Tolérance inférieure (%) Ecart sur la T Tolérance supérieure (%)
quantité

Tnléranc[%‘nférieure Ka) a doser (Kg) Tolérance supérieure {(Kg)
s tolérances calculées les plus larges seront utilisees.

AFFICHER UN LIEU D'INCORPORATION
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= Mutriciel - Liewx d'incorporation

+
-

Ill Frangais -

Lieux d'incorporation Asseciation Matieres |Association Zones 1

. Libelle *." Tolérance inférieure {Kg) *. Tolérance supérieure {(Kg)*. Tolérance inférieur 8
n ADDZ  Werse Sac Mélangeuse 0,100
= BPG Benne Générique BP1/BP2 40,000 40,000

EP1 Benne EP1 40,000 A0, 000

= §BP2 Benne EP2 A0, 000 40,000

BP3 Benne EP3 1,000 1,000

MEL Mélangeuse 10,000 10,000

MLG Mélangeuse UAB 10,000 10,000

MLS MElasseur 20,000 20,000

PRE% Malaxeur [P1 et P2) 1,000 5, 0 2

4 3

10

Zone de tolérance de dosage {non symetrique)
A
f 0 |
ggggtsgsad . Mdsssdssas
Tolérance inférieure (%) T Ecart sur la T Tolérance supérieure (%)
quantite i .
Toléranc%nférieure (Kg) a doser (Kg) Tolérance supérieure (Kg)
s tolérances calculées les plus larges seront utilisees. 3 /

1. Pour visualiser les informations générales d'un lieu d'incorporation, dans la zone 2, sélectionnezla
ligne du lieu d'incorporation a afficher puis double-cliquez dessus.

La fenétre suivante s'affiche :
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=F Modification d'un liew d'incorporation - ﬁ

Modification d'un lieu d'incorporation. Le code n'est pas modifiable. Le
- libellé est nécessaire pour valider votre saisie

Code I&Dm Libellé Werse Sac sortie BP2

Tolérance inférieure (Kg) I 3,000
Tolérance supérieure {(Kg) I 3,000
Tolérance inférieure (%) I

Tolérance supérieure () I

Capacité maximum du lieu d'incorporation (Kg) I BOO,000
Prise en compte dans le process ? @ Oui " MNon
Lieux d'incorporation générique ? 7 Oui @ Non

|J Valider | |® Annuler

2. Pour afficher des informations liées aux matiéres ou aux zones du lieu d'incorporation sélectionné,
sélectionnez dans la zone 1 de la fenétre principale l'onglet correspondant aux informations a
afficher :

ASSOCIATION MATIERES
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= MNutriciel - Lieux d'incorporation

+
‘ -

Lieux d'incorporation Association Matiéres fssociation Zones

Libelle

OWINS CAPRINS [0] - £ G OWIN ~

BOWINS (B] - ACTITPCO
BOWINS (B] - ACTI18C0
COPALIQ Mais

COPALIG 30

LEVURALIQ SUCRE
MELPLUS

PROMEL JUNIOR
PROMEL 17

PROMEL 26

PROMEL 32

RUMEROL DEBUT LACTATION
RUMEROL DIGEST
RUMEROL LIERE SERWICE
RUMEROL TUREQ DIGEST
SRLGLY

BOWINS (B] - AMITONCD
BOVINS (B) - AMITRAGY

DIETOOOB0/00  MINERALX [M] - DIETO00E

MINERALX (W] - EDOZF3
CHEWALL [J) - JT43E3
CHEVAL [J) - JT44E3
CHEWALL [J) - JOOB3G4
LAPINS [L] - LOD12G3
MINERALX [M] - MCA14
MINERALX [M] - MIE45002
MINERALX [M] - #INEQUC
MINERALX [M] - MINPATC:
MINERALX [M] - MISPE
MINERALX [M] - MISPOWAC
MINERALX [M] - MOO0EG3
MINERALX [M] - #MO091G3
OWINS CAPRINS [O] - 0007
PORCS (P) - POOGEF4
MUTRITIONMELS [Q) - QOO

]
3
3
3
&)
3
&
3
&
3
&
3
&
3
&
3
&

STV FU RN TV W R P U R % I U L R PR VR R P PO

La zone 1 affiche le lieu d'incorporation.
La zone 2 affiche la liste des matiéres non associées au lieu d'incorporation.

La zone 3 affiche la liste des matiéres associées au lieu d'incorporation.

ASSOCIATION ZONES
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b Mutriciel - Liewx d'incorporation - |0 ﬂ

L =
‘ -

||| Frangais -

Lieux d'incorporation |Association Matiéres Association Zones

ADD1 Verse Sac sortie BP2
i

Libelle Libellé
Stockage additifs 1 [Atelier Lit «

Stockage additifs 2 [Atelier Lic Magasin Sac
Stockage additifs 3 (Atelier Lic Magasin géré au lot
BEMME TRANSFERT

Cellule Dosage BPZ BO1

Cellule Dosage BPZ BO2

Cellule Dosage BPZ BO3

Cellule Dosage BPZ BO4

Boisseau Broyage B1

Boisseau Broyage B2

Stockage a plat Case 1

Stockage & plat Case 10

Stockage a plat Case 11

Stockage & plat Case 12

Stockage & plat Case 13

Stockage a plat Case 14

Stockage & plat Case 1

Stockage 3 plat Case 2

La zone 1 affiche le lieu d'incorporation.
La zone 2 affiche la liste des zones non associées au lieu d'incorporation.

La zone 3 affiche la liste des zones associées au lieu d'incorporation.

AJOUTER UN LIEU D'INCORPORATION
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= Mutriciel - Liewx d'incorporation - |0 ﬂ

+
-

Lieux d'incorporation Asseciation Matieres |Association Zones 1

i e BP2
Werse Sac Mélangeuse
= BPG Benne Générique BP1/BP2 40,000 40,000
EP1 Benne EP1 40,000 A0, 000
Py [ Benne BPZ 40,000 401, 000
BP3 Benne BP3 1,000 1,000
MEL Mélangeuse 10,000 10,000
MLG Mélangeuse UAB 10,000 10,000
MLS MElasseur 20,000 20,000
PRE% Malaxeur [P1 et P2) 1,000 5, 0 2
3
101
Zone de tolérance de dosage {non symetrique)
. L .
1 . )
Tolérance inférieure (%) T Ecart sur la T Tolérance supérieure (%)
quantite
Toléranc%nférieure (Kg) a doser (Kg) Tolérance supérieure (Kg)
s tolérances calculées les plus larges seront utilisees. 3

Cliquez sur le bouton |.| pour créer une nouveau lieu d'incorporation. La fenétre Ajout d'un
lieu d'incorporation s'affiche :
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=4 Sjout d'un lieu d'incaorparation = ﬂ

Q/\ Ajout d'un lieu d'incorporation. Le code et le libellé sont nécessaires pour
\_? valider votre saisie.

Code | Libells |

Tolérance inférieure (Kg)

Tolérance supérieure (Kg)

Tolérance inférieure (3]

Tolérance supérieure (%)

Capacité maximum du lieu d'incorporation (Kg)

Prise en compte dans le process ? 7 Qui f Non

h,

Lieux dincorporation générique ? ~ Qui f Non

s

|J Valider | |® Annuler |

2. Renseignez les champs proposés (le code et le libellé sont obligatoires) et répondez par Oui ou
Non. Les indications de la zone 3 de la fenétre principale (reprises ci-dessous) vous aideront a
bien saisir les différents parametres.

Zone de tolérance de dosage (non symetrique)

I D 1
PSS ST T3S TN ] 7 7 47 2 4 448
. - - A
i |
Tolérance inférieure (%) Ecart sur la Tolérance superieure (%)

quantité
Tulérancgnférieure (Kg) a doser (Kg) Tolérance supérieure (Kg)
s tolérances calculées les plus larges seront utilisees.

3. Cliquez sur|¥/ Yatider |

MODIFIER UN LIEU D'INCORPORATION
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= Mutriciel - Liewx d'incorporation

+
-

Ill Frangais -

Lieux d'incorporation Asseciation Matieres |Association Zones 1

. Libelle *." Tolérance inférieure {Kg) *. Tolérance supérieure {(Kg)*. Tolérance inférieur 8
n ADDZ  Werse Sac Mélangeuse 0,100
= BPG Benne Générique BP1/BP2 40,000 40,000

EP1 Benne EP1 40,000 A0, 000

= §BP2 Benne EP2 A0, 000 40,000

BP3 Benne EP3 1,000 1,000

MEL Mélangeuse 10,000 10,000

MLG Mélangeuse UAB 10,000 10,000

MLS MElasseur 20,000 20,000

PRE% Malaxeur [P1 et P2) 1,000 5, 0 2

4 3

10

Zone de tolérance de dosage {non symetrique)
A
f 0 |
ggggtsgsad . Mdsssdssas
Tolérance inférieure (%) T Ecart sur la T Tolérance supérieure (%)
quantite i .
Toléranc%nférieure (Kg) a doser (Kg) Tolérance supérieure (Kg)
s tolérances calculées les plus larges seront utilisees. 3 /

Pour chaque lieu d'incorporation, vous pouvez modifier :
* Lesinformations de base.

» Laliste des matiéres et des zones associées.

MODIFIER LES INFORMATIONS DE BASE
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@ Mutriciel - Lievux d'incorporation | ﬂ

< £|2|1]0|
-

I Il Frangais -

Lieux d'incorporation  Association Matieres |Association Zones

Tolérance inférieur B

Werse Sac Mélangeuse
Benne Générigue BP1/BP2 40,000
Benne BP1 0,000
Benne BPZ2 40,000

Benne BP3 1,000
telangeuse 10,000
teélangeuse UAB 10,000
rélasseur 20,000
PRES talaxeur [P1 et P2) 1,000

Zone de tolérance de dosage {non symetrique)

]
rsszggzeal L Uasssesses
Tolérance inférieure (%) T Ecart sur la T Tolérance supérieure (%)
quantité

Tnléranc[%‘nférieure Ka) a doser (Kg) Tolérance supérieure {(Kg)
s tolérances calculées les plus larges seront utilisees.

1. Dansla zone 1, restez dans l'onglet Lieux d'incorporation sélectionné par défaut.
2. Dansla zone 2, sélectionnez le lieu d'incorporation a modifier.

3. Cliquez sur le bouton [=. La fenétre Modification d'un lieu d'incorporation s'affiche :
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=4 Modification d'un lieu d'incarparation = ﬂ

QA Modification d'un lieu d'incorporation. Le code n'est pas modifiable. Le
\_? libellé est nécessaire pour valider votre saisie

Code IADD1 Libellé Werse Sac sortie BRZ

Tolérance inférieure (Kg) I 3,000
Tolérance supérieure (Kg) I 3,000
Tolérance inférieure (%) I

Tolérance supérieure (%) I

Capacité maximum du lieu d'incorporation (Kg) I B0, 000
Prise en compte dans le process ? & Oui " MNon
Lieux dincorporation générique ? ~ Qui @ Non

|J Valider | |® Annuler

4. Saisissez les modifications souhaitées, en vous aidant si nécessaire des indications suivantes :
Zone de tolérance de dosage (non symetriguel)

) H o
P A A S A R [ P P ¥l 2 2 2

L T
Tolérance inférieure (%) Ecart sur la Tolérance supérieure (%)
quantité
Tulérancgnférieure {Kg) a doser (Kg) Tolérance supérieure (Kg
s tolérances calculées les plus larges seront utilisees.

5. Cliquez sur |/ Yatider |

MODIFIER LES AUTRES INFORMATIONS
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@ Mutriciel - Lievux d'incorporation | ﬂ

< £|2|1]0|
-

I Il Frangais -

Lieux d'incorporation  Association Matieres |Association Zones

Tolérance inférieur B

Werse Sac Mélangeuse
Benne Générigue BP1/BP2 40,000
Benne BP1 0,000
Benne BPZ2 40,000

Benne BP3 1,000
telangeuse 10,000
teélangeuse UAB 10,000
rélasseur 20,000
PRES talaxeur [P1 et P2) 1,000

Zone de tolérance de dosage {non symetrique)

]
rsszggzeal L Uasssesses
Tolérance inférieure (%) T Ecart sur la T Tolérance supérieure (%)
quantité

Tnléranc[%‘nférieure Ka) a doser (Kg) Tolérance supérieure {(Kg)
s tolérances calculées les plus larges seront utilisees.

1. Dansla zone 1, sélectionnez la ligne du lieu d'incorporation a modifier.

2. Dans la zone 2, sélectionnez I'onglet correspondant aux informations a modifier, parmi les
catégories suivantes :

ASSOCIATION MATIERES
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= MNutriciel - Lieux d'incorporation -0 ﬁ

+
‘ -

Lieux d'incorporation Association Matiéres fssociation Zones

Libelle
OWINS CAPRINS [0) - / G OVIN = ( ] -
BOVINS [B) - ACTITPCO DIETOQOB0/00  MINERAUX (M) - DIETOO0E
BOWINS (B) - ACTI18CO MIMERALIX [M) - EOOZF3
COPALIC MAIS CHEVAL [J] - JT43E2
COPALIG 30 CHEVALX [J] - JT44E3
LEWURALIQ) SUCRE CHEVALLE [] - Jo082G4
MELPLUS LAPINS L) - LOO12G3
PROMEL JUMIOR MINERSLX M) - RACAT4
PROMEL 17 MINERALX [#] - #AIE45002
PROMEL 26 MINERALUX M) - MINEQUC
PROMEL 32 MINERSLX [M] - SAINPATC:
RUMEROL DEBUT LACTATION RINERALX (K] - MISPE
RUMEROL DIGEST MIMERAL (M) - #4l SPOWFC
RUMEROL LIBRE SERWICE MINERALX [M] - MO00EG3
RUMEROL TUREOD DIGEST MINERALX [M] - MOOS1G3
SRLGLY OWINS CAPRINS (0] - 0007
BOWINS [B) - AMITONCO PORCS [P] - POOGEF4
BOWINS (B) - AMITRA, Q. MUTRITIOMMELS [Q) - QOO

STV FU RN TV W R P U R % I U L R PR VR R P PO

]
3
3
3
&)
3
&
3
&
3
&
3
&
3
&
3
&

Pour associer une ou des matiéres au lieu d'incorporation, sélectionnez cette matieére ou ces matieres
dans la zone 2 (matiéres non associées), puis cliquez sur le bouton 13 pour transférer la ou les
matiéres sélectionnées de la zone 2 a la zone 3 (matieres associées).

Pour dissocier une ou des matieres du lieu d'incorporation, sélectionnez cette matiére ou ces matieres

dans la zone 3 (matiéres associées), puis cliquez sur le bouton | 4 | pour transférer la ou les matieres
sélectionnées de la zone 3 a la zone 2 (matiéres non associées).

ASSOCIATION ZONES
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5.5

b Mutriciel - Liewx d'incorporation = Il:llil
=20

||| Frangais -

L =
‘ -

Association Zones

ADD1 Verse Sac sortie BP2
i

Libelle : Libellé
Stockage additifs 1 [Atelier Lit « MAG PF
Stockage additifs 2 [Atelier Lic Maasin sac
Stockage additifs 3 (Atelier Lic hagasin gera au lot
BEMME TRANSFERT

Cellule Dosage BPZ BO1
Cellule Dosage BPZ BO2

Cellule Dosage BPZ BO3
Cellule Dosage BPZ BO4
Boisseau Broyage B1
Boisseau Broyage B2
Stockage a plat Case 1
Stockage & plat Case 10
Stockage a plat Case 11
Stockage & plat Case 12
Stockage & plat Case 13
Stockage a plat Case 14
Stockage & plat Case 1
Stockage 3 plat Case 2

Pour associer une ou des zones au lieu d'incorporation, sélectionnez cette zone ou ces zones dans la
zone 2 (zones non associées), puis cliquez sur le bouton 13 pour transférer la ou les zones
sélectionnées de la zone 2 & la zone 3 (zones associées).

Pour dissocier une ou des zones du lieu d'incorporation, sélectionnez cette zone ou ces zones dans la

zone 3 (zones associées), puis cliquez sur le bouton | 4 | pour transférer la ou les zones sélectionnées
de la zone 3 a la zone 2 (zones non associees).

+ = Vous pouvez également directement modifier les tolérances des formules et matiéres liées

au lieu en cliquant dans la zone 2 sur le bouton .. aprés avoir sélectionné le lieu
concerné.

AUTOMATISMES

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage >
Automatisme(ou a partir de la barre des menus, sélectionnez Fichier > Parameétres >
Automatismes). La fenétre Paramétrage des automatismes s'ouvre :
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=0 Mutriciel - Pararmétrage des autormatismes iy | ﬁ

+
-

||| Frangais -

Groupes Matiére

=k  Créer un groupe P Visualiser
A Modifier le groupe Associer
l: Supprimer ce groupe G Ordonner
Paramétre Valeur Unité
- ) BROYAGE - Parameétre de broyage
-l Paramétre de brovage
[ COMSVITBR - Consigne de Vitesse du broyeur }'00— Trimn
[ CONSCHARGE - Consigne de charge du broyeur 80— %
[ WITVIDALIM - Witesse alimentateur en marche a vide 30— %
[ CONSDEPALIM - Consigne de départ alimentateur 25— k2
[ TPAWMONTCH - Tempo avant montée en charge 5— 5
[ WITFINMONTCH - Consigne de fin de montée en charge 80— %
[ RAMPEMOMTCH - Rampe de montée en charge 1— s
[ LIMMAXALIM - Consigne maxi alimentateur 100— %
= WITWBR - Consigne vitesse du ventilateur broyveur Imf %
3 WOLALIK - Pasition vaolet hauteur de couche broyeur I—v % v
] 3

Ce programme permet de gérer tout le paramétrage lié aux automatismes pour chaque procédé, par
exemple, consigne de température ou encore vitesse de transporteur. Il fonctionne par groupe
(paramétres appliqués sur plusieurs matiéres) ou pour une matiére seule.

AFFICHER LES AUTOMATISMES
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= MNutriciel - Pararmétrage des automatismes - |O ﬁ

-
s
I B0 Frangais -
Groupes  Matiére 1
=k  Créer un groupe 5 Visualiser
: . A Modifier le groupe Associer
DEFAUT - Famille par défaut group
== Supprimer ce groupe N Ordonner
Paramétre Yaleur . Unpité *. Mini *.~ Maxi *  Formule * B
[0 COEFREGUL - coefficient de ré |0.50 %G o] 100 DEFALUT -
£ WAPRIN - Ouverture mini de wa o % 0 100 DEFAUT -
[C51 WAPKAYX - Ouverture maxi de v |90 # 0 100 DEFAUT -
3 WAPIML - Quverture de vanne vi |5 % 9] 100 DEFALT -
[ TRAMPE - Rampe de montée er |0.04 % 0 100 |DEF.&UT -
[ INCFAR - Incidence farine [eN.le] W% 0 100 DEFALT -
[ WAPMOR - Ouverture de vanne |20 * 0 100 DEFALT -
[ 1WAP - Intensité de départ pour 120 0 LEFALT -

- CPR - Regulation presse

-l Consignes de regulation

[ COMS - Consigne de charge |80 #, 5} 100 |DEFAUT -
[ WITFIMES - Vitesse alimentateu |15 % 0 100 |DEFAUT [ 3 )

La zone 1 permet d'afficher les paramétres automatismes soit en fonction des groupes soit en fonction
de la matiére.

Le tableau principal (zone 3) affiche par défaut la liste de I'ensemble des paramétres des
automatismes, classés par procédé puis par section. Les données affichées (Valeur, Unité, Mini,
Maxi, Formule) correspondent au groupe défini par défaut.

Plusieurs autres options d'affichage sont possibles :

1. Vous pouvez affiner vos critéres de recherche de paramétres d'automatisme liés aux groupes en
sélectionnant dans la zone 2 le procédé et/ou la section et le groupe de I'automatisme a visualiser.

2. Vous pouvez visualiser les parameétres d'automatisme liés a la matiére en cliquant sur l'onglet
Matiére danslazone 1.

3. Vous pouvez également consulter 'ensemble des automatismes, avec la liste de leurs procédés,
(o

matiéres et groupes en cliquant sur | ¥
s'affiche alors :

Visualiser . dans la zone 4. L'écran suivant
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=& "fisualisation i | ﬁ

Procede

Section *." Groupe *. Matiere .

Reception Wrac |F-!.EI:EF'TI ok ALUCUM -
Reception Wrac RECEPTION ALUCUM 1192 BLE E
Reception Wrac RECEPTION AUCUN 1195 BLE &
Reception Wrac RECEPTION AUCUN 2904 BAELA
Reception Wrac RECEPTION DEFAUT 110 IS5UE
Reception Wrac RECEPTION 503 BOWOOZe6/00 BOW| .
Reception Wrac RECEPTIOHN G0 BOWOOZ26T F00 BOW| .
Reception Wrac RECEPTION G0 BOWOOZ26T 000025 B .
Reception Wrac RECEPTION B0 BOOOZ2F0 MUTA
Reception Wrac RECEPTION S0 BO112HD PAMNA
Reception Wrac RECEPTION 503 BO184HO BAELY
Reception Wrac RECEPTION 503 BO185H0 MELY
Reception Wrac RECEPTION 503 BO186HO MAELY
Reception Wrac RECEPTION 503 BO18THO MELY
Reception Wrac RECEPTIOHN G0 BO19EHD PAMA
Reception Wrac RECEPTION G0 BOZ2THD PRIME
Reception Wrac RECEPTION B0 BOZ296HD BAELY
Reception Wrac RECEPTION S0 BOZ2YTHD BAELY
Reception Wrac RECEPTION 503 BO315HO CART =
L b
o ™

MODIFIER UN GROUPE
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= MNutriciel - Pararmétrage des automatismes

-+
s

Groupes  Matiére

=k  Créer un groupe f Visualiser

DEFAUT - Famille par défaut 4 Modifier le groupe s Associer

== Supprimer ce groupe §; Ordonner

Paramétre Yaleur ¢ Unité *  Mini *.° Maxi * Formule *. Groupe

() COEFREGUL - coefficient de ré o0 w/'c 0 100 DEFALT

5 VAPMIN - Ouverture mint de valo % 0 100 DEFsUT -
5 VAPMAX - Ouverture maxide v [s0 | % ] 100 DEFZUT | -
5 WAPINI - Ouverture de vanne wi[s % 0 100 LEFALT -
) TRAMPE - Rampe de montée erfo.08 % 0 100 R
51 INCFAR - Incidence farine 50w 0 100 DEFAUT -
5 VAPNOM - Ouverture de vanne 20 % 0 100 DEFALT -
[ 1WAP - Intensité de départ pour 120— 0 LEFALT -

- CPR - Regulation presse

-l Consignes de regulation

[ COMS - Consigne de charge |80 #, 5} 100 |DEFAUT -
[ WITFIMES - Vitesse alimentateu |15 % 0 100 |DEFAUT [ 3 )

1. Dansla zone 1, sélectionnez l'onglet Groupes ou Matiére.
2. Sivous sélectionnez I'onglet Groupes:
a. Danslazone 4, cliquez sur le bouton “Modifier le groupe.

b. Saisissez vos modifications (code et/ou nom de groupe).

c. Cliquez sur J en haut de la fenétre pour les valider.
3. Sivous sélectionnez I'onglet Matiére:

a. Vous obtenez I'écran suivant :
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@ Nutriciel - Parametrage des automatismes - o x
B8]

11 Francais

[oaoozoee [ |fevnesomc

B Ensachage - Ensachage
- CRCUIT - CIRCUIT
=/ Circuit

) FGTAM - Passage par tamiseur fout < om 0 o 115.000 [VECTAM -

b. Double-cliquez sur la zone matiére pour faire apparaitre la liste.

e
MAINTEMANCE -

PREP PREP

REF_CARTALIMS0 MATIERE REFEREMCE CARTALIM 90

REF_CARTALIMS1 MATIERE REFEREMCE CARTALIM 91

REF_CARTALIMS2 MATIERE REFEREMCE CARTALIM 92

REF_CARTALIMZ3 MATIERE REFEREMCE CARTALIM 93

REF_CARTALIMS4 MATIERE REFEREMCE CARTALIM 94

REF_CARTALIMSE MATIERE REFEREMCE CARTALIM 95
REF_CARTALIMZ6 MATIERE REFEREMCE CARTALIM 96
REF_CARTALIMST MATIERE REFEREMCE CARTALIM 97
REF_CARTALIMS8 MATIERE REFEREMCE CARTALIM 98
REF_CARTALIMS9 MATIERE REFEREMCE CARTALIM 99

SACZE SACZE

00001394 ELE CIRCIIT 2

00002000 JEUME BOVIM G

0000200001 JEUME BOVIM -

|qf oK | |® Annuler

CREER UN GROUPE
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= MNutriciel - Pararmétrage des automatismes - |O ﬁ

-
s
I B0 Frangais -
Groupes Matiére 1
=k  Créer un groupe 2 Visualiser
. . 4. Modifier le groupe Associer
DEFAUT - Famille par défaut group ]
== Supprimer ce groupe N Ordonner Y,
Paramétre Valeur  * Unité ®  Mini ** Maxi *  Formule *. Groupe B
[ COEFREGUL - coefficient de ré |0.50 %l "C 0 100 DEFAUT “
[ WAPKIN - Ouverture mini de va |0 % 0 100 DEFAUT -
[ waPhAX - Ouverture maxi de v |90 % 0 100 DEFAUT -
[ WAPINI - Ouverture de vanne v |5 % 0 100 DEFAUT -
[ TRAMPE - Rampe de montée er |0.04 % 0 100 |DEF.&UT -
= INCFAR - Incidence farine 0,50 %% 0 100 DEFAUT -
[ WAPNOM - Ouverture de vanne |20 % 0 100 DEFAUT -
[ 1WAP - Intensité de départ pour 120 0 LEFALT -

- CPR - Regulation presse

-l Consignes de regulation

[ COMS - Consigne de charge |80 #, 5} 100 |DEFAUT -
[ WITFIMES - Vitesse alimentateu |15 % 0 100 |DEFAUT [ 3 )

1. Dans la zone 2, sélectionnez le procédé et la section auxquels vous souhaitez ajouter un groupe.

2. Dans la zone 4, cliquez sur le bouton |i| Créer un groupe

La fenétre Création d'un nouveau groupe s'affiche :

=4 Création d'un houwveau groupe -0 ﬂ

\/ Remplisser les champs puis valider la
. saisie avec [Valider].

A partir de :

Houveau groupe

Code

Libellé

|J Yalider ||£8II Annuler

3. Sélectionnez le groupe déja existant qui servira de base aux données de votre nouveau groupe.
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4. Saisissez le code et le libellé du nouveau groupe.

5. Cliquez sur .

ASSOCIER UN GROUPE A DES MATIERES

b Mutriciel - Paramétrage des autormatismes

<
s

Groupes  Matiére 1

=k  Créer un groupe ! Visualiser
4. Modifier le groupe Associer
== Supprimer ce groupe § Ordonner J
Paramétre ité ®.° Mini *“ Maxi *  Formule *. Groupe B
£ COEFREGUL - coefficientde ré 050 w"c o 100 PperauT - *
£ vaPMIN - Ouverture mini de valo % 0 100 L
= wAPKMAX - Ouverture maxi de v 90— % ] 100 DEFSUT  +
£ VAPINI - Ouverture de vanne wifs % 0 100 peEFaLT v
5 TRAMPE - Rampe de montee er [o.0a % 0 100 pEFALT v
9 INCFAR - Incidence farine  [o50 w0 100 L
= WAPNOM - Ouwverture de vanne 20— % 8] 100 DEFﬂ\LIT—v
[=1 VAP - Intensité de départ pour 120— 0 pEFALT  +
__---__
- ! CPR - Regulation presse
-l Consignes de regulation
[ CONS - Consigne de charge R 0 100 pEFALT  +
[ VITFINES - Vitesse alimentateu [15 % 0 100 m

1. Dans la zone 1, sélectionnez l'onglet Groupes.

2. Dans la zone 2, sélectionnez le procédé, la section et le groupe.

. et i
3. Dans la zone 4, cliquez sur le bouton |"""‘1L Associer

La fenétre suivante s'affiche :
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o Szsociation des matiéres - |8 &

\/ Cet outil permet d'associer un groupe de paramétres aux matiéres sélectionnées |5|
“._~" dans le cadre A. Le cadre B liste les matiéres déja associées au groupe de paramétre sélectionné. _
Astuce: on peut sélectionner plusieurs matiéres dans le cadre A, en les sélectionnant
avec la souris tout en gardant le bouton “Ctrl" appuyé.

| Wl

rFiltre sur les matiéres

@ Toutes
(' Associées a ce procédé mais non parameétrées
(_ Associées a ce procédéfsection et & un autre groupe (2 ]
A - Filtre (Matiéres non assnciées]l B - Filtre (Matigéres associées) I
Matiére *.ibell*iroupe®. E Matiere
£ G OvIN GOl -
ACTITPCO ACTIL
ACTITECO ACTIL |T‘
ALCH COPA —
aLc30 copal L4
ALLESUW LEWUF
ALMELPLUS MELPL
ALip PROM (3) . (4)

La zone 1 est non modifiable et correspond a vos critéres de recherche définis lors de I'étape 2.

4.

Choisissez dans la zone 2 vos critéres de recherche des matiéres:
Toutes
Associées a ce procédé mais non paramétrées

Associées a ce procédé/section et a un autre groupe

La zone 3 donne la liste des matiéres non associées et la zone 4 donne la liste des matiéres
associées.

5.

Modifiez les listes des matieres non associées et des matieres associées en procédant comme suit

a. Danslazone 3 (A), sélectionnez une ou plusieurs matiéres non associées puis cliquez sur le

bouton | 4 . pour la ou les transférer vers la zone 4 (B) correspondant aux matiéres associées.

b. Dans la zone 4 (B), cliquez sur le bouton { | pour retirer une ou plusieurs matieres associées
de la liste et la ou les transférer vers la zone 3 (A) correspondant aux matieres non associees.

){-— Pour trouver facilement une matiére que vous cherchez a transférer d'une liste a l'autre,
vous pouvez saisir son libellé ou le début de son libellé dans le champ A Filtre (matieres
non associées) de la zone 3 ou champ B- Filtre (matiéres associées) de la zone 4.

MODIFIER L'ORDRE DES PROCEDES
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b Mutriciel - Paramétrage des autormatismes - |0 ﬁ
‘ < Ho)
-+

Ill Franga]s -

Groupes  Matiére 1

=k  Créer un groupe £ Visualiser

4. Modifier le groupe Associer

DEFAUT - Famille par défaut e

== Supprimer ce groupe § Ordonner

Paramétre Yaleur . Unité ®  Mini *=° Maxd *  Formule * Groupe

£ COEFREGUL - coefficientde ré 050 w"c o 100 DEFALT -

£ vaPMIN - Ouverture mini de valo % 0 100 L
[ WAPMAY - Ouverture maxi de v 90— % 0 100 EFaLT v
£ VAPINI - Ouverture de vanne wi[s % 0 100 pEFALT  +
5 TRAMPE - Rampe de montee er [o.0a % 0 100 pEFALT v
9 INCFAR - Incidence farine  [o50 w0 100 L
I WAPNOM - Ouverture de vanne 20— E:3 4] 100 DEFﬂ\LIT—v
[=1 VAP - Intensité de départ pour 120— 0 pEFALT  +

- ! CPR - Regulation presse
-l Consignes de regulation
[ CONS - Consigne de charge R 0 100 pEFALT  +
[ VITFINES - Vitesse alimentateu [15 % 0 100 m

1. Dans la zone 1, sélectionnez I'onglet Groupes.

2. Dans la zone 2, sélectionnez éventuellement le procédé et la section.

. &
3. Dans la zone 4, cliquez sur le bouton L Ordonner

La fenétre suivante s'affiche :
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= Ordre des paramétres -0 ﬂ

|5| Procédé IGranulatiDns - Ligne granulation 1 = Section |LIGNE - Parameétre de ligne -

Ho

®.  Procede *. Section * Titre *.Paramétre®. Libelle param ®. 8
Ordre

1 |Granulations LIGNE GEMERAL PURGE Purge de la filiere e
2 Granulations LIGNE GEMERAL BASCBDFIN By pass tamiseur
4 Granulations LIGNE GEMERAL TALC Incorporation talc
5 Granulations LIGNE GEMERAL TAMIS_TAN Svec ou sans tamis
6 Granulations LIGHE GEMERAL POSBTAM  Position Boite sous
|
| Ok

4. Sélectionnez le paramétre dont vous souhaitez modifier I'ordre.

5. Utilisez le bouton L pour l'avancer dans la liste et sur le bouton . ;'.pour le reculer dans la liste.

6. Cliquezsur OK.

GERER LES MATIERES
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b Mutriciel - Paramétrage des autormatismes - |0 ﬁ
‘ < Ho)
-+

Ill Franga]s -

Groupes  Matiére 1

=k  Créer un groupe £ Visualiser

4. Modifier le groupe Associer

DEFAUT - Famille par défaut e

== Supprimer ce groupe § Ordonner

Paramétre Yaleur . Unité ®  Mini *=° Maxd *  Formule * Groupe

£ COEFREGUL - coefficientde ré 050 w"c o 100 DEFALT -

£ vaPMIN - Ouverture mini de valo % 0 100 L
[ WAPMAY - Ouverture maxi de v 90— % 0 100 EFaLT v
£ VAPINI - Ouverture de vanne wi[s % 0 100 pEFALT  +
5 TRAMPE - Rampe de montee er [o.0a % 0 100 pEFALT v
9 INCFAR - Incidence farine  [o50 w0 100 L
I WAPNOM - Ouverture de vanne 20— E:3 4] 100 DEFﬂ\LIT—v
[=1 VAP - Intensité de départ pour 120— 0 pEFALT  +

- ! CPR - Regulation presse
-l Consignes de regulation
[ CONS - Consigne de charge R 0 100 pEFALT  +
[ VITFINES - Vitesse alimentateu [15 % 0 100 m

1. Danslazone 1, sélectionnez l'onglet Matiére.

2. Dans l'écran qui s'affiche, sélectionnez la matiére a gérer et cliquez sur le bouton

.-"._' = =
@ Gestion des matidres L'écran suivant apparait :
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x

«# Gestion des matigres — |

\/‘. Cet outil permet d'associer les paramétres de procédés de la matiére sélectionnée
“_~" dans le cadre A, aux matiéres sélectionnées dans le cadre B.

_ Astuce: on peut sélectionner plusieurs matiéres dans le cadre B, en les sélectionnant
S| avec la souris tout en gardant le bouton "Ctrl" appuyé.

Procede » Section ICRITERE - Critere elevateur -
A~ Mt Ee I ————
Dosage -

Filtre [Posage Min/Pmx - Dosage Minéraux Filtre
Ensachage - Ensachage

Expedition Vrac - Expedition Vrac 3
Granull - Ligne granulation 1 00587100 STARTER C
GranulZ - Ligne granulation 2 0058710010005 STARTER C
Granul24 - L'igl'IE granulatinn 08331900 SULTRIVAL
Granul3 - Ligne granulation 3 I
Granuld - Ligne granulation 4 Lopier les 08770003 THW 22/1
Reception \."rgac -EReceptiun Wrac . [aramétres DL Ll el
Transfert Silo - Transfert Silo 10008000 GLUCO 100

REF_C MATTERE REFERENCE CARTAL

REF_C MATIERE REFEREMCE CARTAL

REF_C MATIERE REFEREMCE CARTAL

REF_C MATIERE REFEREMCE CARTAL

00001 BELE CIRCUIT 2

00003 BOVI-VO G - 1 »

3. Dans l'écran qui s'affiche, associez les matieres par procédé et par section en procédant comme
suit :

a. Sélectionnez les procédés et sections.

b. Pour associer des matiéres, sélectionnez dans la colonne B la ou les matiéres a associer puis
cliguez sur Copier les parameétres.

c. Pourdissocier des matieres, sélectionnez dans la colonne A la ou les matieres a dissocier puis
cliquez sur Copier les parameétres.
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6. PARAMETRES GENERAUX

Ce menu permet d'accéder aux réglages de divers parametres transversaux utilisés pour plusieurs
applications.

6.1 CONDITIONNEMENT

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage >
Conditionnement ou a partir de la barre de menus, sélectionnez Fichier > Conditionnement. La
fenétre Conditionnement s'affiche :

= Mutriciel - Conditionnement _|O ﬂ
=

[a]=] IS BN

Conditionement *." Rapport Bl Frangais -
BA TO0,000 kg Code Conditionnement 2
BB OCOKG Rapport Conditionnement/Unité 1,000000 |kg
BC 1,000 kg
ED 1,000 Kg Libellé Unité kg
BE 1,000 Kg Code Gestion
BF 500,000 |KG Poids de Cunité | 1,000 kg
BH 1,000 Kg
BIGBAG 700,000 Kg Matigre(s) utilisant le conditionnement
EE 1:222 :: Filtre sur la matiére I
BT 1,000 Kg (| Matiére Libellé
BU 1,000 Kg |:| ! 1 : : | - F G OWIN
B 1,000 Kg — |BOOOTHEA BOWINS (B -
BO 1,000 Kg B100OOHEBE BOWINS (B] - B10O0OOHEE
B3 ECQOO3LA MATIERE PREMIERE NEGOCE [E] - EODO3LA
Bd 1,000 Kg ECO10LA ADJUYANTS & ADDITIF [05] - EQO10LA
Be 1,000 Kg 1002388 CONSERVATEUR [IC] - 1002344
Ba 1,000 Kg JOOET A4 CHEWALX [J] - JOOBTAS
B9 AO00T483 MINERAL [M] - MO001AS
C1 1,000 U WO00Z2AB MINERALX [M] - MOD0OZAB
FU 215,000 Kg MOODAAA MINERAUX [M)] - 000484
F1 1,000 kg WO004GE MINERAL [M] - MOD04GE
F2 1,000 U AO0454B MINERALX [M] - MOD45AB
F3 1 250,000 Kg - WO0E15ER MINERALX [M] - MO051SBB -
‘ 3

AFFICHER UN CONDITIONNEMENT
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=@ Mutriciel - Conditionnement

[Hal= “I®

Conditionement *.
i

BA 700,000
BE 1,000
BC 1,000
ED 1,000
BE 1,000
BF 600,000
BH 1,000
BIGEAG 700,000
B 1,000
BL 1,000
BT 1,000
B 1,000
BX 1,000
BO 1,000
B3

Bt 1,000
B 1,000
B& 1,000
B3

c 1,000
FU 215,000
F1 1,000
F2 1,000
F3 1 250,000

Rapport *. Unité®. 8

‘z

Kg
Kg
Kg

kg
kg

B0 Frangais -
Code Conditionnement A
Rapport Conditionnement/Unité 1,000000 Ikg
Libellé Unité kg
Code Gestion

Poids de l'unité | 1,00@

0

Matiére(s) utilisant le conditionnement
Filtre sur la matiére I
(| Matiére Libells
|_| BOOO1 HBA BOWINS (B] - BOOO1HBA
B1000HBE BOVINS (B - E1000HEE
EOO03LA MATIERE PREMIERE NEGOCE (E) - EOOO3LA
EOO10LA, ADJUMANTS & ADDITIF [05] - EOO10LA
1002 388 COMSERMATEUR (1G] - 1002384
I00ET A0 CHEWALX [J] - JO0ETAL
MODO143 MIMERAL [#A] - MO001A3
MODOZLE MIMERAL (M) - MODOZAE
MODOALA, MIMERAL (] - AMODO4AL
MODOAGE MINERAL [M] - MOD04GE
MODABLE MIMERALX (M) - MOO4BAE
MOOE15ER MIMERALX (M) - MOOS15EB @

La zone 1 affiche la liste de I'ensemble des conditionnements enregistrés dans Nutriciel®.

La zone 2 donne des précisions sur le conditionnement sélectionné en zone 1.

La zone 3 affiche la liste des matiéres utilisant le conditionnement sélectionné. Vous pouvez filtrer
I'affichage de ces matiéres en saisissant dans le champ Filtre sur la matiére la matiére ou le début

de la matiére recherchée.

AJOUTER UN CONDITIONNEMENT
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=& Mutriciel - Conditionnement _|a ﬂ

v|®

Rapport *. Unité*. 8 Ill Frangais -
BA 00,000 kg Code Conditionnement 2
i 1,000 |Kg Rapport Conditionnement/Unité 1,000000 Ikg
BC 1,000 kg
ED 1,000 Kg Libellé Unité kg
BE 1,000 Kg Code Gestion
BF 500,000 |G Poids de lunits 1,00@
BH 1,000 Kg
BIGBAG T00,000 Kg Matiére(s) utilisant le conditionnement
EE 1:222 :: Filtre sur la matiére I
BT 1,000 Kg E 3 Matiére Libellé
BU 1,000 Kg |:| / il . Q] -/ 5
BX 1,000 Kg ' |pooot Hea BOVINS (E] - BOOOTHEA,
EO 1,000 Kg E1000HEE BOVINS (B] - B1000HEE
B3 EQQO3LA MATIERE PREMIERE NEGOCE [E) - EQDO3ILA
B4 1,000 Kg ECO10OLA ADJUVANTS & ADDITIF [05] - EQO10LA
Be& 1,000 Kg 1002384 CONSERWATEUR [IC] - 1002344
BE 1,000 Kg 0067 AR CHEMAUX [J] - J00eTAA
B9 MOO0143 MIMERAL [M] - #000143
C1 1,000 U MOOO2AR MIMERAL [M] - MO0D0ZAE
FU 215,000 Kg MO0D4AA MINERAUX [M] - MO00424
F1 1,000 kg MO0D4GE MINERAUX [M] - MO004GE
F2 1,000 U MOOA5AR MIMERAL [M] - MO0D454E
F3 1 260,000 Kg LD #0051 SBB MINERAUX [M] - #0051 SER @
4

1. Danslazone 1, cliquez surle bouton| I |pourcréer un nouveau conditionnement.

La fenétre suivante s'affiche :

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 6. Paramétres généraux




= Mutriciel - Conditionnement - |O ﬂ
+a= v|® EN©

-

Conditionemnent

&

Code Conditionnement ||

Rapport Conditionnement/Unité 0,000000 I
Libellé Unité
Code Gestion

Poids de Punité | o,oo@

Matiére(s) utilisant le conditionnement

Filtre sur la matiére I

Matiere Libellé

(1) ©),

Dans la zone 1, la liste des conditionnements disponibles apparait en grisé.
2. Dansla zone 2, renseignez les champs proposes.
3. Dansla zone 3, cliquez surle bouton| I | pour ajouter les matiéres a associer a ce

conditionnement.

Le message d'avertissement suivant s'affiche :

Mutriciel - Canditionnerment E

@: Le conditionnement sera validé, désirez vous continuer, il ne sera plus modifishle.

Qi | | Hon

4. Pour valider les renseignements préalablement saisis en zone 2, cliquez sur Oui.

La fenétre suivante s'affiche :
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Aszociation matiére - conditionnement

Filtre sur la matiére

Code Matiére *-. Libellé Matiere
/G OWIN OWINS CAPRIMS (0] - £ G OWIN =

|J Yalider ||® Annuler |

5. Sélectionnez la ou les matiéres a ajouter.

6. Cliquez sur|¥/ Yatider |
7. Renouvelez I'ajout de matieres autant de fois que nécessaire.

8. Une fois la liste compléte, cliquez sur le bouton ] en haut de la zone 1 dans la fenétre principale.

MODIFIER UN CONDITIONNEMENT
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=@ Mutriciel - Conditionnement _|O ﬂ

s

= vI® BN

Conditionement *.° Rapport *. Unité®. & B0 Frangais -
1 ~
BA. FO0,000 Code Conditionnement &
B -0C0)KS Rapport Conditionnement/Unité 1,000000 Ikg
BC 1,000 kg
BD 1,000 Kg Libellé Unité kg
BE 1,000 Kg Code Gestion
BF 500,000 K Poids de Funité | 1,00@
BH 1,000 Kg
BIGBAG 700,000 Kg Matigre(s) utilisant le conditionnement
B IO 58 Filtre sur la matiére I
BL 1,000 Kg
BT 1,000 Kg (| Matizre
BU 1,000 Kg |:| f ] -
B 1,000 Kg BOOO 1 HBA BOWINS [B] - BOODTHEA
B 1,000 Kg B1OOOHBE BOWINS (B] - B1O0OHEE
B3 EOOO3LA MATIERE PREMIERE NEGOCE (E) - EODO3LA
B4 1,000 Kg EOO10OLA ADJUVANTS & ADDITIF [05] - EOO10LA
Bé& 1,000 Kg 10023448 CONSERWATEUR [IC] - ID02384
B& 1,000 Kg O0ET A CHEVALX [J] - JODBTARL
B9 MO0 83 MINERALL [M] - MODD1AZ
C1 1,000 U MOO0ZAB MINERALI (M) - MODOZAB
FLI 215,000 Kg MODOA LA, MIMERALLX (] - MOO04AA
F1 1,000 kg MO004 G5B MINERALI (M) - MODD4GE
F2 1,000 U MO0454B MINERALL (M) - MOD45AB
F3 1 250,000 Kg LD MOOS1SEE MINERALIX (M) - MOO51SEE @
A

1. Dansla zone 1, sélectionnez le conditionnement a ajouter puis cliquez sur le bouton [ pour le
modifier.

La fenétre suivante s'affiche :
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=8 Mutriciel - Conditionnement _|O ﬂ
*al= VI

N

Uit
Vg

Conditionement Rapport [ NN Francais -

& 5

pport Conditionneme nt/UJnité

ibellé Unité kg

ode Gestion

oids de lunité 1,00@

Matiere(s) utilisant le conditionnement

Filtre sur la matiére I

Matiére
( 1M O 5 d
[— |BOOO T HBA BOWINS [B] -

5 (0] - / «
BOOOTHEL

B1000HEE BOWINS (B] - B1OOOHER

EOGO3LA MATIERE PREMIERE NEGOCE (E] - EODO3LA
EOG10LA ADJUMANTS & ADDITIF [05) - EOD10LA
1002388, COMSERVATEUR [IC] - 1002344

JODET AR CHEWALX [J] - JO06T AR

MODO1A3 PAINERAL (M) - HODDTAS

MODOZAR MINERALX (M) - MODDZAE

MODOAL2 MINERALN (M) - MOC0488

MOD04GE FAINERALK (M) - MODD4GE

MOO45AR PAINERALX (M) - MOD454E

( 1 ] WI0E1SBE MANERAL (M) - MOOB1SEB [ 3)

Dans la zone 1, la liste des conditionnements disponibles apparait en grisé.

2. Dans la zone 2, saisissez vos modifications.

3. Danslazone 3, cliquez sur le bouton |.| pour ajouter des matiéres a associer a ce
conditionnement.

4. Dans la fenétre qui s'affiche, sélectionnez la ou les matiéres a ajouter.
5. Cliquez sur _

6. Une fois toutes vos modifications saisies, cliquez sur le bouton [¥J en haut de la zone 1 dans la
fenétre principale.

6.2 CODE-BARRES FOURNISSEURS

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Qualité >
Codes barres fournisseur. La fenétre suivante s'ouvre :
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b Mutriciel - Description code 3 barre fournisseur -0 &
EIE314[0)

. A i B0 Frangais -
___ Liste des modéles de codes barres existants

Ean 128 *.  Offset Mat. ®*. Long. Mat. ®*. Offset date ®. Long. date ®. Format date®. Offsetlot * Long. lot &

6 [BA ML

4 *

Saisie d'un modéle de code barre pour un fournisseur
_| EAN 128
Code fournisseur

Offset du code matiére Offset du numéro de lot Offset du poids

Longueur du code matiére 1 Longueur du numéro de lot Longueur du poids
Numéro du champ “Matiére™ NMuméro du champ “Lot™

Offset de la date 1 Offset du site

Numéro du champ “Poids™
Offset du numéro de palette
Longueur de la date

Longueur du site Longueur du numéro de palette

TTT1L
i

Format de la date {ex:AAMMLI) 2501 Mo du champ “Site™ Numéro du champ “"Muméro de palette™

JLLTTL

NMuméro du champ “Date”

vy ®

La signification des codes barres fournisseurs utilisés est représentée ci-dessous :

(01)03311106738959(1 ?}01&411{3:]}0&25{1 0)014522

Date de
. péremption
Offset 0 gf?oeum?stlseerﬁr Au format Numéro de lot
AAMMJIY

AFFICHER LA LISTE DES CODE-BARRES FOURNISSEURS
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= MNufriciel - Description code & barre fournisseur

___ Liste des modéles de codes barres existants

Fournisseur Ean 128 *. Offset Mat. *. Long. Mat. *. Offset date *. Long. date *. Format date®.  OffsetLot *  Long. lot B

Saisie d'un modéle de code barre pour un fournisseur

. | EAM 128
Code fournisseur " -

Offset du code matiére Offset du numéro de lot Offset du poids

Longueur du code matiére Longueur du numéro de lot Longueur du poids
Numeéro du champ “Matiére”

Offset de la date

Numéro du champ “Lot™

Offset du site

Numéro du champ “Poids"”
Offset du numéro de palette
Longueur de la date

Longueur du site Longueur du numéro de palette

11T

Format de la date (excAdbMII)  |AAMMII Mo du champ “Site” Numéro du champ "Numéro de palette”

TW]JT]]

Huméro du champ “Date™

© [1[11]

/ ®

La zone 1 affiche la liste des codes barres fournisseurs enregistrés dans Nutriciel® et les principales
informations sur ces codes.

La zone 2 reprend les informations du code barre sélectionné en zone 1.

CREER UN MODELE DE CODE-BARRE FOURNISSEUR
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= Mutriciel - Description code 3 barre fournisseur

___ Liste des modéles de codes barres existants

Fournisseur Ean 128 *.  Offset Mat. ®*. Long. Mat. ®*. Offset date ®. Long. date ®. Format date®. OffsetLlot * Long. lot &

Saisie d'un modéle de code barre pour un fournisseur

. | EAN 128
Code fournisseur b -

Offset du code matiére Offset du numéro de lot Offset du poids

Longueur du code matiére 1 Longueur du numéro de lot Longueur du poids

Numéro du champ “Matiére™ NMuméro du champ “Lot™ Numéro du champ “Poids™

Offset de la date 1 Offset du site Offset du numéro de palette

Longueur de la date Longueur du site Longueur du numéro de palette

11111

Format de la date {ex:AAMMLI) 2501 Mo du champ “Site™ Numéro du champ “"Muméro de palette™

WW]]T]]

NMuméro du champ “Date”

© [1[1]]

vy ®

1. Dansla zone 1, cliquez sur + pour ajouter un nouveau modele. Cette zone 1 apparait alors en
grisé.

2. Saisissez les informations sur ce nouveau modele en remplissant les différents champs de la zone
2.

Cliquez sur ¥ Vatider |

MODIFIER UN MODELE DE CODE-BARRE FOURNISSEUR

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 6. Paramétres généraux




6.3

= MNufriciel - Description code & barre fournisseur

___ Liste des modéles de codes barres existants

Fournisseur Ean 128 *. Offset Mat. *. Long. Mat. *. Offset date *. Long. date *. Format date®.  OffsetLot *  Long. lot B

Saisie d'un modéle de code barre pour un fournisseur
’ _ EAN 128
Code fournisseur b -

Offset du code matiére Offset du numéro de lot Offset du poids

Longueur du code matiére Longueur du numéro de lot Longueur du poids
Numeéro du champ “Matiére”

Offset de la date

Numéro du champ “Lot™ Numéro du champ “Poids"”

Offset du site Offset du numéro de palette

Longueur de la date Longueur du site Longueur du numéro de palette

11T

Format de la date (excAdbMII)  |AAMMII Mo du champ “Site” Numéro du champ "Numéro de palette”

TW]JT]]

Huméro du champ “Date™

© [1[11]

v |®

1. Dansla zone 1, sélectionnez la ligne du modéle a modifier.
2. Cliquez sur (=, La zone 1 apparait alors en grisé.
3. Saisissez vos modifications dans la zone 2.

4. Cliquez sur ¥ Vatider |

CHAUFFEURS

Ce menu permet de visualiser ou gérer la liste des chauffeurs et les informations les concernant.

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrages > Chauffeurs
(ou a partir de la barre des menus, sélectionnez Fichier > Listes > Chauffeurs). La Liste des
chauffeurs s'ouvre :
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o Mutriciel - Liste des chauffeurs -0 ﬂ

Filtre (#]8]i |0
Num Carte ID I I B0 Frangais -
Libellé |

{ _ Filtre liste rouge activé )

Hum Carte ID  *. Moim et prenom *. Liste rouge ~ Adresse®. Adresse 2 *.° Code postal *.

1T T T T T T T T T )

AFFICHER LA LISTE DES CHAUFFEURS
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=B Mutriciel - Liste des chauffeurs - |0 ﬁ

Filtre e
Num Carte ID I I B0 Frangais -
Libells |

{ _ Filtre liste rouge active )

Hum Carte ID  * MHom et prenom  ®.  Liste rouge ~ Adresse®. Adresse 2 ®. Code postal *-.

T T T T T T T T

Le tableau principal affiche par défaut la liste de I'ensemble des chauffeurs enregistrés dans
Nutriciel® ainsi que toutes les informations disponibles les concernant.

Pour rechercher les informations disponibles sur un chauffeur en particulier, vous pouvez utiliser le
filtre de la partie supérieure de la fenétre en indiquant son code (Num carte ID) ou son libellé (nom).

MODIFIER LES INFORMATIONS RELATIVES A UN CHAUFFEUR
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o Mutriciel - Liste des chauffeurs -0 ﬂ

Filtre (#]8]i |0
Num Carte ID I I B0 Frangais -
Libellé |

{ _ Filtre liste rouge activé )

Hum Carte ID  *. Moim et prenom *. Liste rouge ~ Adresse®. Adresse 2 *.° Code postal *.

1T T T T T T T T T )

1. Sélectionnez dans le tableau principal la ligne du chauffeur pour lequel vous souhaitez modifier les
informations.

A

2. Cliquez surle bouton(#]. L'écran suivant s'affiche :
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= Détails chauffeur - ﬁ

Code IDLIR.&ND JULES

Mom, prénom

Liste rouge =

Adresse

Adresse?

Code postal
¥ille
Teél. fixe

Tél. portable

Information diverse

Contact

Boite postale

Tel perso

Fax

Commentaire

|J oK | |® Annuler |

3. Saisissez vos modifications.

4. Cliquez sur OK.

AJOUTER UN CHAUFFEUR A LA BASE DE DONNEES
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o Mutriciel - Liste des chauffeurs -0 ﬂ

Filtre (#]8]i |0
Num Carte ID I I B0 Frangais -
Libellé |

{ _ Filtre liste rouge activé )

Hum Carte ID  *. Moim et prenom *. Liste rouge ~ Adresse®. Adresse 2 *.° Code postal *.

1T T T T T T T T T )

1. Cliquez sur le bouton 3 pour ajouter un chauffeur a la liste existante. L'écran suivant s'affiche :
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o Détails chauffeur - E

Code ||

Mom, prénom I

Liste rouge =

Adresse

Adresse?

Code postal
¥ille
Tel fixe

Tél. portable

Contact

Boite postale

Tel perso

Fax

Information diverse I
Commentaire |

I} |J 0K | |® Annuler

2. Saisissez les informations souhaitées. Les champs Code et Nom, Prénom correspondent a des
saisies obligatoires.

3. Cliquez sur OK.

6.4 CAMIONS

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrages > Camions
(ou a partir de la barre de menus, sélectionnez Fichier > Listes > Camions). La Liste des camions
s'ouvre :
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@ Mutriciel - Liste des camions iy | ﬁ

x| 7
‘ S | Filre | 2]2|0)
B0 Frangais -
‘ Code *. Libelle * N_n LN : . PTAC = Poi.ds 3, Bk o Transporteur
‘ d'immatriculation Transporteur
- i, 0 0 0
I=_|rc 21
| |rer 25
(g8 | _lcor 18
— | |noR 20
= [ M 2
| |00 EMLEVEMENT » 17
| 28
| 18315 g 4] 4] 4]
| |s10 24
| |a05 0 0 0
| |53z 0 0 0
B:s 0 0 0
| 522 5 0
| |ow 30
| |139 o o o
| |e72 o o o
| |497 11
| |42 o o o
| |mo7 & o
167 13 <
] 3
_ Filtre liste rouge activé _ Avec surbrillance

AFFICHER LA LISTE DES CAMIONS

=@ Mutriciel - Liste des camions - |O &
ss| &
‘ % | Filtre I |_|L|Q|
B0 Francais v
‘_' Code *. Libells * N_n L : Pm_ds e, Transporteur
‘ + | d'immatriculation vide
‘_*| | [TeL 0 0 0
|=_|rc 21
| |ReP 25
g8 | _|com 18
— [ nom 20
Sl 3z
| |mMOD EMLEVEMEMT » 17
| s 28
|_|#15 a4 8] 8] 8]
| |s10 24
| |a05 o o o
| |59z o o o
| |e54 o o o
| |52z 5 o
| |ow 0
| |139 o o o
| a7z o o o
| |487 11
| |02 o o o
| |a07 6 0
167 13 A
] 3
__ Filtre liste rouge activé _ Avec surbrillance

Le tableau principal affiche par défaut la liste de I'ensemble des camions enregistrés dans Nutriciel®
ainsi que toutes les informations disponibles les concernant.
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Pour rechercher les informations disponibles sur un camion en particulier, vous pouvez utiliser le filtre
de la partie supérieure de la fenétre en saisissant, par exemple, le code ou le libellé du camion.

Pour visualiser les informations relatives a un camion :

1. Dans le tableau, sélectionnez la ligne du camion (apres avoir éventuellement utilisé le filtre du
haut de la fenétre pour affiner votre recherche).

2. Double-cliquez dessus ou cliquez sur £,

AJOUTER UN CAMION

=@ Mutriciel - Liste des camions - |O &
5| ¥
‘ % | Filtre I LlLl@'
B0 Frangais -
Code *. Libells * N_u L. ° . Pm_ds a, Eril . Transporteur
d'immatriculation vide Transporteur
| |MOD EMLEVEMEMNT » 17
e 28
| |915 a4 0 8] 0
| |510 24
| |a05 o o o
| |59z 0 o o
| |e54 0 o o
| |g22 o
| |ow 0
| |139 0 o o
| |o72 0 o o
| |487 11
| |02 0 o 0
| |s07 6 0
167 13 -
] »
_ Filtre liste rouge activé _ Avec surbrillance

1. Cliquez sur le bouton 2 pour ajouter un camion a la liste existante. La fenétre suivante s'affiche :
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= Détail d'un carmion — ﬂ

g ww Compléter les informations ci-dessous et cliquer sur [OK] pour enregistrer.

sl W
_ Camion fictif (remplacer lors du lancement de lapplication concernée)
Code || Identifiant {automatisme) I 0
Libells |
Marque I |£||
Modéle | 2 |

Immatriculation I _ Avec remorque
PTAC | o Poidsavidedéclars [ o

2|

|
Chauffeur I |E||
!

Transporteur

H*® carte grise

Date Controle Technique I -

Commentaire

Hauteur de la goulotte I 0 cm

_! Chargeé la nuit _! Liste rouge

|J’ OK | |® Annuler |

2. Remplissez les champs souhaités. Le champ Code (souligné) correspond a une saisie obligatoire.
3. Cochez éventuellement les cases Chargé la nuit et Liste rouge.

4. Cliquez sur OK.

MODIFIER UN CAMION
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=& Mutriciel - Liste des camions — |0 ﬂ

ss| =
‘ % |Fitre | #]i]0|
B0 Frangais -
|,_J Code *. Libelle *. . N,u L : . PTAC *. Dni.ds é'-.. Bt > Transporteur
| & | d'immatriculation Transporteur
|a)
=
|ﬁ|
| |mMOD EMLEYEMENT * 17
[ 28
| |91 a4 0 Q o]
| |10 24
| |05 0 0 o
| |59z 0 0 o
| 654 0 0 o
| 622 0
| |ow 30
| |139 0 0 0
| |s72 0 0 0
| 487 11
| |01z 0 0 0
| |a07 3 o
167 13 A
] »
_ Filtre liste rouge activé _| Avec surbrillance

1. Dans le tableau principal, positionnez votre curseur sur le camion a modifier.

2. Cliquezsurle bouton| ' | pour modifier les informations relatives a ce camion. La fenétre
suivante s'affiche :
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= Détail d'un camion - ﬂ

g o Compléter les informations ci-dessous et cliquer sur [OK] pour enregistrer.

o _! Camion fictif {remplacer lors du lancement de Uapplication concernée)
! |
Libellé [
Marque I |E||
Modéle | 2]
Immatriculation W — Avec remorque
PTAC [ 0 poidsavidedéclars [ o
Transporteur I |E||
Chauffeur I |E||
N*® carte grise I
Date Controle Technique I -
Commentaire

Hauteur de la goulotte I 0 cm

_ Chargé la nuit _! Liste rouge

|J Ok | |® Annuler |

3. Saisissez vos modifications.

4. Cliguezsur OK.

GERER LES CHAUFFEURS D'UN CAMION
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=& Mutriciel - Liste des camions

—Ia[x|

5 |riwe | #]i |0
I B0 Frangais -
|,_J Code *. Libelld *. N. L. - . PTAC = Pm.ds a, Code Transporteur
|+| d'immatriculation vide  Transporteur
|~
&8

_MDD EMLEYEMENT * 17

| e 28

_815 a4 0 Q o]

| |50 24

| |05 0 0 o

| |59z 0 0 o

| 654 0 0 o

| 622 5 0

| |ow 30

| |139 0 0 0

| |s72 0 0 0

| 487 11

| |01z 0 0 0

| |s07 6 0
167 13 A
[l 3

_ Filtre liste rouge activé _ Avec surbrillance

1. Dans le tableau principal, positionnez votre curseur sur le camion pour lequel vous souhaitez

modifier la liste des chauffeurs.

T;ﬂ

Cliquez sur le bouton de gestion des chauffeurs (22.). L'écran suivant s'affiche :
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= Détail d'un camion - ﬁ

Chauffeurs non associés au camion
Mom et prénom . =
i__._ =]
Mum ID du chauffeur du Chauffeur Liste rouge
' »
| r
=
) r
-
=
| - O

=+ (2)

Nom et prénom
du Chauffeur

Chauffeurs associés au camion

Num ID du chauffeur ®.

Liste rouge E

|® Fermer

3. Modifiez la liste des chauffeurs en procédant comme suit :
a. Dansla zone 1, sélectionnez un ou plusieurs chauffeurs puis, dans la zone 2, cliquez sur le

bouton | ; | pour le ou les transférer vers la zone 3 correspondant aux chauffeurs associés au
camion.

b. Dans la zone 3, sélectionnez un ou plusieurs chauffeurs a retirer de la liste des chauffeurs

associés au camion, puis, dans la zone 2, cliquez sur le bouton r le ou les transférer vers la
zone 1 correspondant aux chauffeurs non associés au camion.

GERER LES CASES D'UN CAMION
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=& Mutriciel - Liste des camions

—Ia[x|

les cases.

% | Fitre | L1110
L0 Frangais -

|,_J Code *. Libelle *. . N,u L% : . PTAC *. Dni.ds é'-.. Bt > Transporteur
|+| d'immatriculation vide  Transporteur
|a)
G

| |mMOD EMLEVEMENT » 17

[ 28

| |91 a4 0 0 o

| |10 24

| |05 0 0 o

| |59z 0 0 o

| 654 0 0 o

| 622 5 0

| |ow 30

| |139 0 0 0

| |s72 0 0 0

| 487 11

| |01z 0 0 0

| |a07 3 o

167 13 -
‘ »

_ Filtre liste rouge activé _ Avec surbrillance

1. Dans le tableau principal, positionnez votre curseur sur le camion pour lequel vous souhaitez gérer

Cliquez sur le bouton de gestion des cases du camion (===!). L'écran suivant s'affiche :
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= Détail d'un carmian - ﬂ

Liste des cases

Code de la case Yolume de la case en m3 Largeur de la case en cm

Informations pour la case du camion
Distance en
cm entre Largeur de

larriere du *. Code du pont . Volume de la ® lacaseen *,* B

. case en m3
camion et le cm I

milieu de la i

|® Fermer

VISUALISER LES CASES D'UN CAMION

La zone 1 affiche la liste des cases du camion avec les paramétres suivants :
+ Code de lacase

*  Volume de la case en m3

+ Largeurde lacase encm

La zone 2 donne des informations supplémentaires.

AJOUTER UNE CASE

1. Dans la zone 1, cliquez sur #. L'écran suivant s'affiche :

Nutriciel® 1.1 | Documentation du module DONNEES ET PARAMETRAGE | 6. Paramétres généraux




Gestion des cases ﬂ

c#. Compléter les informations ci-dessous et cliquer sur [OK]

pour enregistrer.
-

Code de la case |

Yolume de la case m3

Largeur de la case cm

[J 0K ]|®Annuler|

2. Complétez les informations.

3. Cliquez sur OK.

MODIFIER UNE CASE

1. Sélectionnez dans la zone 1 la case concernée et cliquez sur (4],
2. Dans l'écran qui s'affiche, saisissez vos modifications (volume de la case et/ou largeur).

3. Cliquez sur OK.

AJOUTER DES COMPLEMENTS D'INFORMATION A UNE CASE

1. Sélectionnez dans la zone 1 la case concernée.

2. Dansla zone 2, cliquez sur # . 'écran suivant s'affiche :
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6.5

Gestion infos d'une case

cy Compléter les informations ci-dessous et cliquer sur [OK]

pour EI'II'EgiStI‘EI‘.
e

Code du pont ‘Pantt’

Code de la bouche utilisée pour la case |

Sens du camion sur le pont

Distance entre l'arriere du camion et le milieu de la case || Cim

_| Pesage hors pont pour la case O/M

I cim

W oKk | |® Annuler |

3. Complétez les informations souhaitées.
4. Cochez éventuellement Pesage hors point pour la case O/N.

5. Cliquez sur OK.

MODIFIER LES COMPLEMENTS D'INFORMATION D'UNE CASE

1. Sélectionnez dans la zone 1 la case concernée.
Dans la zone 2, cliquez sur [,
Dans I'écran qui s'affiche, saisissez les modifications souhaitées.

Cliquez sur OK.

> D

BADGES

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Données et paramétrage > Paramétres
généraux > Badges. La fenétre suivante s'ouvre :
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b Mutriciel - Badge

E
Ill Frangais -
<+ q R Code ou Poids Date de
|TI Camion *. Immat. * N"Lot ®. Pont * N°DSD . Actuel . la Pesde
. Q081 0410/2016 16:3 [
|;| Q0oE14! 230082006170 [T
& 4
|§| Q0814 270092016 1100 [
T Q0OE13I 207072016 1340 [
Q08131 2B/05/2016 10080 [
Q081 06102016175 [
Q08147 09/09/2016 13:00 [
Q0814 1020061701 T
Q08147 061072016 14:00 [
QOE141 1071072016 1425 [
QOB1T: 1270972016 19:0: [
Q0OE14! 040102016 12010 [
Q081 03410/2016 1510 [
QOE18! o7 A02016 11017 T
Q08147 111072016 1204 [
QOE18! 05606150030101 16/06/2016 08:2: [
Q0E17: 031072006 15:40 [
Q0BT 1270872006 12:20 [
QOB1T: 05609130060101 1370972016 1003 [
@]« »

AFFICHER LA LISTE DES BADGES

=& Mutriciel - Badge iy | ﬁ
‘ < 12| |0
- Ill Frangais -
. N Code ou Poids Date de
1A| Camion * Immat. * N° Lot *. Pont * N°DSD ., Actuel . la Pesde
" Q0814 Q4102016 16:30 [
|;| Q0814! 237082016171 [
|i 14 2 3
|§ 00814, rioefzote 110 [
—' Q08131 207072016 1340 [
Q08131 25/05/2016 10050 [
Q0814 0eA10/2016 175 [
Q08147 09/09/2016 13:00 [
Q0814 11102006 171 [
Q08147 061072016 14:00 [
Q0814| 10102016 14:5: [
Q0817 12/09/2016 19:0: [
Q0814! Q4102016 12:1: [
Q0814 03/10/2016 150 [
Q081 8! o7A0f2016 1117 [
Q08147 117102016 1204 [
Q081 8! Q5606150030101 16/06/2016 08:2: [
Q0817 03/10/2016 15:48 [
Q08144 12/08/201612:20 [
Q0817 Q5609130060101 13092016 1003 [
1G] 8

Le tableau principal affiche la liste des badges enregistrés dans Nutriciel® .
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ﬂ-— La case Att est cochée si le badge est attribué au camion spécifié.

AJOUTER UN BADGE

= Mutriciel - Badge iy | ﬁ

|®

Ill Frangais -

Code ou Poids Date de
- . N = . . . . N
Camion Immat N° Lot Pont N°DSD Actuel la Pesée

— 008141 04/10/2016 1623 [
|;| 00814! 23/08/2016 1721 [
(=] 00814, 274092016 11:00 [
— 00813l 2040742016 13:40 [
008131 25/05/2016 1005, [
008141 06/10/2016 1725 [
00814 09/09/2016 13:00 [
00814 1141072016 17217 [
00814 06/10/2016 14:00 [~
008141 10/10/2016 14:5 [
00817, 1240972016 19:0 [~
00814! 04/10/2016 121 [
008141 03/10/2016 151 [
00818 071042016 11:17 [
00814 1141072016 12:4: [~
00818 5606150030101 15/06/2016 08:2: [
0081T: 03/10/2016 15:41 [~
00814 1200872016 12:21 [
00817, 0560130060101 1340972016 1013 [
1G] 8

1. Cliquez sur E pour ajouter un nouveau badge.

La fenétre suivante s'affiche :
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Information Badge

g_r__ Compléter les informations ci-dessous et cliquer sur [Valider] pour enregistrer.

il W

Badge ||
RFID Lire
| | Lire |

Camion I |E|| _| Attribué au camion O/N

Muméro Lot

Code pont.

Poids 00,0000

&

Pesée I

Date de pesée

‘J VYalider | |® Annuler |

2. Saisissez les informations dans les différents champs.

Cliquez sur / Vatider |

MODIFIER UN BADGE
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= Mutriciel - Badge iy | ﬁ

s B0
B0 Frangais -
+ . N Code ou Poids Date de
I’_A‘I Camion * Immat. * N"Lot ®. Pont * N°DSD . Actuel . la Pesée .
i Q0814 0471072008 16:30 [
|;| Q0E14! 235082016 17 r
&l ooE14 i 0
|§| Q0E14, 2709206 110 T
T Q08131 207072016 13:40 [
Q08131 25/05/2016 1006 [
Q0814 0eA10/ 2018 178 [
Q08147 09/09/2018 13:00 [
Q0814 11102006 171 [
QOE14 061072016 14:00 [
Q08141 10102016 14:5. [
Q0BT 12/09/2016 19:0: [
Q014! Q4102018 12:10 [
Q081 03/10/2018 15:10 [
Q0818 o7 02018 1117 [
Q0814 11102016 12:4: [
Q0818 Q5606150030101 16/06/2016 05:20 [
Q01T 03/10/2018 15:40 [
Q0814 12/08/201612:20 [
Q0BT Q5609130060101 13/09/2016 1003 [
|G| < v

1. Dansla zone 1, sélectionnez la ligne du badge a modifier.

2. Cliquez sur(4l.,

La fenétre suivante s'affiche :

Information Badge ﬂ
g & Compléter les informations ci-dessous et cliquer sur [Valider] pour enregistrer.

L L

RFID ooz12¢ | Lire |

Camion I \E" _| Attribué au camion O/

Huméro Lot

Code pont.

Poids

|
|
Pesée I
|
Date de pesée I

&

‘J Valider ‘ |® Annuler |
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3. Saisissez vos modifications.

4. Cliquez sur / Valider |
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7. CONFIGURATION

pl

\ TONNEENEa

i

T R VR VR T

7.1 UTILISATEURS

Cette fonction, disponible uniquement pour les administrateurs, permet de gérer les utilisateurs
(visualiser et modifier leurs données et le niveau utilisateur défini).

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Configuration > Utilisateurs. La fenétre
Gestion des utilisateurs s'ouvre :
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ssociation des utilisateurs et des configurations

Associez un groupe & chaque utilisateur de l'application :

Configuration des utilisateurs

= = ry ry

STANDARD 6 -
» STANDARD 10
- - .. STANDARD 9 . - .
STANDARD 10
— - STANDARD 10 . - -
STANDARD 8 -
STANDARD
L STANDARD
» STANDARD
STANDARD
L STANDARD
STANDARD

L [STANDARD -

—  Supprimer

+ Nouvel Fa Modifier
= utilisateur

utilisateur... l'utilisateur...

Nouveau s Modifier les @ Fermer
groupe... droits...

AFFICHER LES DONNEES D'UN UTILISATEUR

Association des utilisateurs et des configurations

Associez un groupe a chaque utilisateur de l'application :

Configuration des utilisateurs

STANDARD 6 -
» STANDARD 10
- - . STANDARD 9 . -

STANDARD 10
— - STANDARD 10 . - -

STANDARD 8 -

STANDARD
L STANDARD
» STANDARD
" STANDARD
b - STANDARD
STANDARD

1 Supprimer

utilisateur... l'utilisateur... || =  utilisateur groupe... droits...

‘+ Nouvel ‘ ‘A Modifier

‘+ Nouveau HA Modifier les H® Fermer ‘

1. Sélectionnez la ligne de I'utilisateur a afficher.
2. Double-cliquez dessus.

La fenétre suivante s'affiche :
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Fiche d'un utilisateur

Saisissez les informations de l'utilisateur :

Login [TEST
Mom I
Prénom I

\ot de passe I
Niveau menu IE- - Niveau & -
Numéro de Badge I -
M Saisie du mot de passe au premier lancement

|J OK | |® Annuler

AJOUTER UN UTILISATEUR

ssociation des utilisateurs et des configurations

Associez un groupe a chaque utilisateur de I'application :

Configuration des utilisateurs
STANDARD 6 -

» STANDARD 10

. - STANDARD 9 .- . -

STANDARD 10

— . STANDARD 10 .
STANDARD 8 -
STANDARD 10 .

» STANDARD 99

L STANDARD 8
STANDARD 3

L STANDARD 8 -
STANDARD 1 -

utilisateur... l'utilisateur...

+ Nouvel Modifier
utilisateur groupe... droits...

¥ Supprimer H+ Nouveau HA Modifier les H®

1. Cliquez sur le bouton E

La fenétre suivante s'affiche :
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% Fiche d'un utilisateur

Saisissez les informations de |'utilisateur :

Login |[TEST

Hom I

Prénom I

Miveau menu |E| - Niveau & A

Numéro de Badge I h

W Saisie du mot de passe au premier lancement

|J 0K | |® Annuler

Renseignez les champs puis cliquez sur le bouton OK.

L’option cochée Saisie du mot de passe au premier lancement vous permet de ne pas
saisir vous-méme le mot de passe et de laisser choisir 'utilisateur. Si vous souhaitez
décider du mot de passe, saisissez-le et décochez cette case.

L’option Superviseur permet de pouvoir accéder dans tous les programmes au bouton de
gestion des droits pour chaque élément du programme (griser, faire disparaitre, etc... des
boutons, onglets, tableaux..aux groupes créeés).

Vous pouvez également ajouter des groupes d’utilisateurs (voir ci-dessous Ajouter un groupe
utilisateur).

AJOUTER UN GROUPE UTILISATEUR

1. Dans la fenétre de modification ou d'ajout d'utilisateur (voir procédure ci-dessus si nécessaire),
cliquez sur le bouton (%),

La fenétre suivante s'affiche :
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Fiche d'un groupe

Saisissez le nom du groupe :

Hom du groupe : I

v oK

| |® Annuler |

2. Saisissez un descriptif précis pour ce groupe.

3. Cliquez sur OK.

MODIFIER LES DONNEES D'UN UTILISATEUR

\ssociation des utilisateurs et des configurations

Associez un groupe a chaque utilisateur de l'application :
Configuration des utilisateurs
STANDARD ] -
- STANMDARD 10
- . .- STANDARD 9 - - .
STANDARD 10
— - STANDARD 10 .- - -
STANDARD 8 -
STANDARD 10 - -
. STANDARD 99
» STANDARD 8
. STANDARD 8
L STANDARD 8 -
STANDARD 1 -
0
Nouvel Modifier =  Supprimer Nouveau Modifier les
‘+ utilisateur... ‘ ‘ l'utl_'lisa.teur... = ;ti[l)ilzateur ‘ ‘+ groupe... ‘ ‘A _droits... ‘ ‘(‘D Fermer ‘

1. Sélectionnez la ligne de I'utilisateur a modifier.

2. Cliquez sur le bouton ],

La fenétre suivante s'affiche :
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% Fiche d'un utilisateur

Saisissez les informations de |'utilisateur :

Login |[TEST

Hom I

Prénom I

Miveau menu |E| - Niveau & A

Numéro de Badge I h

W Saisie du mot de passe au premier lancement

|J 0K | |® Annuler

3. Saisissez vos modifications.

4. Cliquez sur OK.

Si vous souhaitez attribuer a cet utilisateur un niveau utilisateur qui n'est pas encore défini,
vous pouvez ajouter d'abord un niveau utilisateur. Dans ce cas, suivez la procédure ci-
dessus (Ajouter un groupe utilisateur).

REINITIALISER UN MOT DE PASSE UTILISATEUR
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. Association des utilisateurs et des configurations

Associez un groupe a chaque utilisateur de l'application :

Configuration des utilisateurs

STANDARD ] -~
y STANDARD 10
- . .. STANDARD 9 - . -

STANDARD 10
— - STANDARD 10 . - -

STANDARD 8 -

STANDARD
» STANDARD
» STANDARD
. STANDARD
L STANDARD
STANDARD

+ Nouvel Modifier
utilisateur... 'utilisateur...

T Supprimer MNouveau o~ Modifier les 0) Fermer
utilisateur groupe... droits...

1. Sélectionnez la ligne de I'utilisateur a modifier.

2. Cliquez surle bouton..l.

3. Répondez Oui au message de confirmation qui s'affiche.

7.2 MENUS

Cette fonction, disponible uniguement pour les administrateurs, permet de définir les menus
accessibles pour chaque niveau utilisateur.

A partir du portail d'accés aux programmes, sélectionnez Configuration > Menus. La fenétre
Administration des menus s'ouvre :
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b Mutriciel - Administration des menus -0 ﬁ

:;,\v/,?l Sélectionner le Niveau Utilisateur a gérer et définir les programmes autorisés en les |?|:|T|6|
~_~ passant de la gauche vers la droite (disponibles vers autorisés). —
. Ill Frangais -
Filtrage
Niveau Utilisateur a gérer - INi\teau externe Nutriciel| % Utilisateurs Concernés |
Programmes Disponibles Programmes Autorisés
Dénomination B Dénomination B
Aide o
Aide

Aidexf Propos
Aidexaide Nutriciel
AidexMutriciel
&pplication
Application>Dosage

Applic lanning Liguide
Application=Dosage=Planning Dosage Tour
Application>Dosage>Previsionnel dosage
Application»Ensachage
ApplicationzEnsachage»Ensachage
ApplicationzEnsachage>Previsionnel Ensachage
Application»Expedition
Application>Expedition>Chargement Camion
Application>Expedition>Expedition Sacs
spplication>Expedition>Gestion des commandes
Application>Expedition>Gestion des tourr[:%es

frnlicatinnzFyrnaditinn2Dacas ©arminn

AFFICHER DES MENUS
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= Mutriciel - Administration des menus — |3 ﬂ

Ir;\\,/”% Sélectionner le Niveau Utilisateur a gérer et définir les programmes autorisés en les |~?T|6|
“._~" passant de la pauche vers la droite (disponibles vers autorisés). II. —
Frangais -
Filtrage ¥
Niveau Utilisateur a gérer I - INi\reau 4 @ % Utilisateurs Concernés |
Programmes Disponibles Programmes Autorisés
|hjuuter = | | == Enlever |

Dénomination Dénomination B

A ide

Aide>A Propos

Aide=xAide Nutriciel

AidezMutriciel

Application

Application=Dosage
Application»Dosage=Planning Dosage Liguide
Application»Dosage>Planning Dosage Tour
Application>Dosage=Previsionnel dosage
Application>Ensachage
Application»Ensachage~Ensachage
Application»Ensachage>Previsionnel Ensachage
Application>Expedition
Application>Expedition>Chargement Camion
Application>Expedition>Expedition Sacs
Application>Expedition>Gestion des mandes
Application>Expedition>Gestion des tournees

AnnlicatinnsFvnaditinn~Dacaa Caminn i é\ ' 3 ]

1. Dansla zone 1, sélectionnez le niveau utilisateur pour lequel vous souhaitez visualiser les
programmes autorisés. Les programmes associé€s a ce niveau utilisateur s'affichent en zone 3.

MODIFIER LES MENUS AUTORISES
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= Mutriciel - Administration des menus - |0 ﬁ

(S

.~ Sélectionner le Niveau Utilisateur & gérer et définir les programmes autorisés en les ?|T|6|
“_- passant de la gauche vers la droite (disponibles vers autorisés). —
- Ill Frangais -

Filtrage

Miveau Utilisateur a gérer I < INi\reau 4 @ % Utilisateurs Concernés |

Programmes Disponibles Programmes Autorisés

|Ajuuter >> | | =< Enlever |
Dénomination Dénomination B

Aide

Lidexf Propos

Aide>aide Nutriciel

Aide>Nutriciel

Application

Application>Dosage
Application>Dosage>Planning Dosage Liquide
Application>Dosage=Planning Dosage Tour
ApplicationzDosagexPrevisionnel dosage
Application»Ensachage
Application»Ensachage>Ensachage
ApplicationzEnsachagerPrevisionnel Ensachage
Application=Expedition
Application>Expedition>Chargement Camion
Lpplication>Expedition=Expedition Sacs
ApplicationzExpedition=Gestion des mandes
Application>Expedition>Gestion des tournees

ArnlicatinnsFynaditionsDacas ©arainn i 2‘\ l 3 ]

1. Dansla zone 1, sélectionnez le niveau utilisateur pour lequel vous souhaitez modifier les
programmes ou menus autorisés.

2. Définissez les programmes autorisés pour l'utilisateur (affichés en zone 3) en procédant comme
suit :

a. Sélectionnez en zone 2 le ou les programmes que vous voulez autoriser, puis cliquez sur le
bouton Ajouter. Le ou les programmes passeront alors de la zone 2 a la zone 3.

b. Sélectionnez en zone 3 le ou les programmes que vous voulez ne plus autoriser, puis cliquez
sur le bouton Enlever pour le ou les retirer de la liste des programmes autorisés.
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