
Documentation du module 

ORDONNANCEMENT





TABLE DES MATIÈRES

TABLE DES MATIÈRES 3

1. NAVIGUER DANS L'INTERFACE 5

2. SUIVRE LES COMMANDES ET LES TOURNÉES 7

3. GÉRER L'ORDONNANCEMENT 11

3.1 Utiliser l'onglet "Besoins" 11

3.2 Générer les OF 13

3.3 Effectuer l'ordonnancement 15

3.4 Valider l'ordonnancement et lancer la production 17

3.5 Gérer le chargement des camions 22

3.6 Analyser les OF et leur état 23

3.7 Gérer les débits sur les lignes 27

4. SUIVRE LES CONSOMMATIONS 29

5. SUIVRE LES BESOINS HEBDOMADAIRES (SACS) 31

3
Nutriciel® 1.1  |  Documentation du module ORDONNANCEMENT  |  Table des matières





1. NAVIGUER DANS L'INTERFACE

L'interface du module d'ordonnancement de Nutriciel® se subdivise en différentes parties, dont des 
onglets dans le volet de navigation :

 1. L'onglet Commandes vous permet de visualiser et de parcourir les commandes que vous devez 
traiter et les tournées et les camions prévus. Les informations affichées proviennent de votre ERP 
et ne sont pas modifiables ici.

 2. L'onglet Besoins est l'onglet principal de travail dans lequel vous allez gérer votre planification et 
effectuer l'ordonnancement des tâches en production pour répondre aux commandes présentes 
dans l'onglet Commandes et assurer la rotation des camions de livraison.

 3. L'onglet Consommation vous permet de vérifier que vous disposez de tous les ingrédients 
nécessaires à la réalisation des formules et donc à la préparation des différentes commandes.

 4. L'onglet Besoins Hebdos, utilisé surtout pour la gestion des livraisons en sacs, vous montre les 
besoins sur plusieurs jours en produits finis et vous permet d'avoir une bonne idée de la charge de 
travail et des besoins pour les jours à venir.

 5. Les filtres, disponibles dans la partie supérieure de la fenêtre et décrits ci-dessous, vous permettent 
d'ajuster les informations affichées dans la partie principale de la fenêtre.

L'application d'ordonnancement et son volet de navigation (onglet Commandes ouvert)
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Les filtres

• Activé ou Désactivé : rafraîchissement automatique des données en provenance de l'ERP (sauf 
instruction contraire, ce paramètre doit resté sur Désactivé).

• Toutes : affiche toutes les dates du planning (de la première à la dernière commande en cours).

• Du Au : période affichée dans les tableaux (par défaut le jour même et le lendemain).
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2. SUIVRE LES COMMANDES ET LES 
TOURNÉES

L'onglet Commandes vous permet de visualiser et de parcourir les commandes que vous 
devez traiter et les tournées et les camions prévus. Les informations affichées proviennent 
de votre ERP et ne sont pas modifiables ici.

L'onglet et la fenêtre Commandes du volet de navigation

LE TABLEAU DES TOURNÉES

Le tableau du haut de la fenêtre présente les tournées envoyées par l'ERP et correspondant aux filtres 
sélectionnés dans la partie supérieure de l'écran.

En plus des tournées, des chauffeurs et des camions, les colonne suivantes sont affichées :

• Date/Heure Chargement prévue Logistique : date et heure de chargement du camion prévue par 
la logistique et donc demandée par l'ERP.

La signification et les données exactes de cette colonne ont été personnalisées lors de 
l'installation de Nutriciel® et dépendent donc de votre configuration.
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• Date/Heure Chargement prévue Usine : date et heure de remplissage du camion "théorique" 
recalculée par Nutriciel® en prévision de l'ordonnancement.

Cette colonne est différente de la première exclusivement pour les chargements des camions de nuit. 
En effet, en général, pour l'ERP tous les camions de nuit doivent être chargés pour la même heure , 
c'est-à-dire l'heure de départ des camions le matin. Toutefois, pour les camions présents pendant la 
nuit, ce chargement est cadencé tout au long de la nuit.

• Date/Heure Estimée : date et heure de chargement "réelle" du camion calculée après 
l'ordonnancement. 

Lors du démarrage de ce module, c'est-à-dire avant d'effectuer l'ordonnancement, ces deux 
dernières colonnes sont identiques à la première.

LE TABLEAU DES COMMANDES

Le tableau du bas de la fenêtre présente les commandes envoyées par l'ERP et correspondant aux filtres 
sélectionnés dans la partie supérieure de l'écran. La deuxième colonne du tableau affiche la tournée de 
livraison prévue pour cette commande et reprise également dans le tableau des tournées dans le tableau 
du haut de la fenêtre.

La signification des couleurs

• Dans la colonne Code matière :

- vert : indique un code commercial

- blanc : le code de fabrication est identique au code matière

- rouge : il y a un problème dans les paramètres ou la formule et il n'est actuellement pas possible 
de fabriquer ce produit.

• Dans la colonne Code matière origine :

- les couleurs correspondent aux couleurs de vos articles dans Nutriciel®. Ces couleurs ont été 
paramétrées lors de l'installation du système.

• Dans la colonne Quantité prévue :

- cliquez sur le bouton Légende dans le volet de navigation à droite pour afficher le codes des 
couleurs.
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Les filtres et boutons

Dans le volet de navigation à droite :

• Utilisez le filtre Commandes pour afficher uniquement les commandes Affectées à une tournée, 
Non affectées ou Toutes.

• Dans l'Affichage des commandes, laissez l'option Tableau classique activée. L'option 
Arborescence permet de visualiser le lien entre certaines commandes (par exemple l'incorporation 
des minéraux lors du chargement).

• Utilisez le bouton Imprimer pour imprimer les données actuellement affichées.

• Cliquez sur le bouton Légende pour afficher la légende des couleurs utilisées dans la colonne 
Quantité prévue.
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3. GÉRER L'ORDONNANCEMENT

3.1 UTILISER L'ONGLET "BESOINS"

L'onglet Besoins est l'onglet principal de travail dans lequel vous allez gérer votre 
planification et effectuer l'ordonnancement des tâches en production pour répondre aux 
commandes présentes dans l'onglet Commandes et assurer la rotation des camions de 
livraison.

L'onglet et la fenêtre Besoins du volet de navigation après ordonnancement

LES COMMANDES

Les commandes utilisées pour l'ordonnancement sont :

• Les boutons dans le haut de la fenêtre pour préparer l'ordonnancement,

• Les boutons dans le volet de navigation pour gérer et optimiser les différentes phases de 
l'ordonnancement.
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LA FENÊTRE

La fenêtre principale est subdivisée en 3 parties :

• Le tableau du haut qui liste les besoins de fabrication pour la période sélectionnée.

- Ce tableau est vide au démarrage, rempli lors de la création des OF et vide après 
l'ordonnancement.

- Il est possible d'y ajouter manuellement des OF comme expliqué dans la section "Générer les OF" 
Page opposée

• La partie du milieu :

- La partie gauche affiche des informations concernant l'élément sur lequel se trouve votre souris 
(comme la matière, le numéro de commande...) comme illustré ci-dessous.

L'affichage des détails d'une production

- La partie de droite affiche les statistiques totales des OF

• Le diagramme du bas présente, sous forme d'un diagramme de Gantt, l'orgnisation des productions 
sur les différentes lignes de dosage et de granulation.

- Ce diagramme est vide avant l'ordonnancement (à l'exception des productions éventuellement en 
cours et des opérations de maintenance) et rempli après.

- C'est dans ce diagramme que vous modifiez manuellement et optimisez votre production comme 
expliqué dans la section "Effectuer l'ordonnancement" Page 15.
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3.2 GÉNÉRER LES OF

ÉTAPE 1 : RÉINITIALISER L'ORDONNANCEMENT (SI NÉCESSAIRE)

Si nécessaire, vous pouvez supprimez les OF, effacer le diagramme  (à l'exception des productions 
éventuellement en cours et des opérations de maintenance) et réinitialiser l'ordonnancement :

 l Cliquez sur le bouton  RAZ en haut de la fenêtre.

La fenêtre réinitialisée ressemble à ceci :

L'onglet et la fenêtre Besoins après une remise à zéro

ÉTAPE 2 : GÉNÉRER LES OF

Pour générer les OF à partir des commandes et tournées prévues :

 1. Cliquez sur le bouton  Calcul Besoin en haut de la fenêtre.

Le tableau du haut de l'écran se rempli avec des ordres de fabrication (OF) correspondants aux 
différentes quantités à produire pour répondre aux besoins des livraisons, pendant la période 
sélectionnée,  et en tenant compte des stocks existants.

 2. Pour ajouter manuellement un OF, par exemple pour augmenter les quantités à produire, cliquez 
sur le bouton  Ajouter à gauche du tableau.
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ÉTAPE 3 : RÉSERVER LES PÉRIODES DE MAINTENANCE

Afin d'avoir un ordonnancement réaliste, il est nécessaire de tenir compte des indisponibilités sur les 
lignes de production pendant les opérations de maintenances.

Ces périodes d'indisponibilité sont gérées sous forme d'OF de maintenance , avec comme différence par 
rapport aux OF normaux, qu'ils sont définis sur une ligne de production et à un moment bien précis. Pour 
gérer les OF de maintenance :

 1. Cliquez sur le bouton  Paramètres en haut à droite de la fenêtre.

 2. Ouvrez l'onglet Maintenance dans la boîte de dialogue comme illustré ci-dessous.

La fenêtre Paramètres et l'onglet Maintenance

 3. Pour ajouter un OF de maintenance, cliquez sur le bouton  Ajouter à gauche du tableau.

 4. Indiquez :

- Son code et son libellé

- La date et l'heure de début

- La durée ou la date et l'heure de fin

La fenêtre Paramètres et l'onglet Maintenance

 5. Enregistrez ce nouvel OF en cliquant sur le bouton Valider.
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3.3 EFFECTUER L'ORDONNANCEMENT

Vous pouvez effectuer l'ordonnancement des tâches de production sur vos lignes de fabrication 
manuellement ou commencer par un ordonnancement automatique avant de l'optimiser manuellement.

L'ordonnancement automatique constitue une première base de travail. En effet, le logiciel 
n'a pas de votre "feeling" et il n'est pas capable de se rendre compte, par exemple, qu'il est 
préférable d'augmenter un peu une certaine production alors que vous, avec votre 
expérience, vous savez qu'il y aura d'autres besoins. De même, en cas de conflit, vous seul 
savez quelle production passer en priorité ou quel client peut plus facilement tolérer un 
retard...

ÉTAPE 1 : EFFECTUER UN ORDONNANCEMENT AUTOMATIQUE

Une fois vos différents OF prêts (OF issus des commandes, OF manuels et de maintenance éventuels) :

 1. Cliquez sur le bouton  Ordonnancer dans l'onglet à gauche de la fenêtre.

La fenêtre ressemble à ceci et :

- La tableau des OF, en haut, est vide.

- Le diagramme de Gantt, en bas, est rempli.

L'onglet et la fenêtre Besoins après un ordonnancement
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ÉTAPE 2 : MANIPULER LES OF DANS LE DIAGRAMME

Si vous n'utilisez pas l'ordonnancement automatique, commencez par placer manuellement 
les opérations les plus longues, habituellement la granulation, avant les opérations les plus 
courtes telles que le dosage et l'ensachage.

Vous pouvez effectuer les différentes opérations sur les OF dans le diagramme de Gantt pour le modifier 
et l'optimiser manuellement :

Placer un OF présent dans le tableau du haut

• Cliquez sur l'OF et faites le glisser à la position voulue dans le diagramme.

ou

• Faites un clic droit dans le diagramme et sélectionnez l'OF dans la liste des produits.

Déplacer un OF dans le diagramme

• Cliquez sur l'OF et faites le glisser à sa nouvelle position entre 2 OF.

Fusionner 2 OF dans le diagramme

• Cliquez sur l'OF et faites le glisser sur l'OF d'un même produit.

Diviser un OF

•  sur une ligne de granulation :

a. Faites un clic droit sur l'OF.

b. Sélectionnez la commande Diviser l'OF.

c. Choisissez la quantité de produit à attribuer au premier OF.

2 OF de granulation sont créées ainsi que les 2 OF de dosage correspondants.

• sur une ligne de dosage :

a. Faites un clic droit sur l'OF.

b. Sélectionnez la commande Diviser l'OF.

c. Choisissez la quantité de produit à attribuer au premier OF.

L'OF de dosage est découpé en 2 sans affecter l'OF de granulation correspondant.

16
Nutriciel® 1.1  |  Documentation du module ORDONNANCEMENT  |  3. Gérer l'ordonnancement



Afficher tous les OF correspondant à un même produit

• Cliquez sur un des OF correspondant à ce produit.

L'OF sélectionné s'affiche en blanc ainsi que tous les autres OF liés au même produit comme illustré ci-
desous. Vous pouvez ensuite facilement les déplacer ou les fusionner.

Tous les OF correspondant à un même produit (en blanc)

3.4 VALIDER L'ORDONNANCEMENT ET LANCER LA 
PRODUCTION

Outre une optimisation de l'occupation et de l'utilisation de vos lignes de production, 
l'ordonnancement de Nutriciel® permet de vérifier les problèmes et risques éventuels de 
compatibilités entre les produits qui se suivent sur les lignes (médicaments...) et de limiter 
ainsi le risque d'accidents.

ÉTAPE 1 : OPTIMISER LES ENCHAÎNEMENTS

• Pour regrouper les opérations contenant des médicaments, cliquez sur le bouton  Grouper 
Médi dans l'onglet à gauche de la fenêtre.

• Pour équilibrer la répartition entre les différentes lignes, lorsque celles-ci sont interchangeables, 

cliquez sur le bouton  Équilibrer dans l'onglet à gauche de la fenêtre.

• Pour optimiser les enchaînements sur les lignes de production, cliquez sur le bouton  Placer 
dans l'onglet à gauche de la fenêtre. Cette optimisation se base sur les débits décrits dans la section .

Les boutons Dosage et Farine, dans l'onglet à gauche de la fenêtre, ne sont plus utilisés 
actuellement.
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ÉTAPE 2 : VÉRIFIER LES INCOMPATIBILITÉS

Une fois que votre ordonnancement est fait, et avant de l'envoyer en production, vous devez vérifier les 
incompatibilités éventuelles :

 1. Cliquez sur le bouton  Vérifier les incompatibilités en haut à gauche du diagramme.

Dans le diagramme, les incompatibilités apparaissent sous forme d'un petit carré rouge en haut à 
droite des OF comme illustré dans la section "Analyser les OF et leur état" Page 23.

 2. Cliquez sur le bouton  Traiter les Incomp dans l'onglet à gauche de la fenêtre.

Un diagramme des compatibilités comme celui illustré ci-dessous s'affiche.

L'affichage des incompatibilités

Chaque OF est divisé en 2 :

- La partie gauche montre l'état de compatibilité avec la production précédente (pollué).

- La partie droite montre l'état de compatibilité avec la production suivante (pollueur).

Les couleurs s'interprètent comme suit :

- Vert : production sélectionnée.

- Jaune : les productions sont compatibles.

- Rouge : les productions ne sont pas compatibles.

 3. Ajustez votre ordonnancement et déplacez les productions pour corriger les éventuelles 
incompatibilités.
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ÉTAPE 3: CONTRÔLER LA PRODUCTION À LANCER

Pour contrôler les commandes, retrouver celles qui ne sont pas couvertes par une production ni par un 
stock existant et afficher les articles mal paramétrés (qui ne peuvent donc pas être produits) :

 1. Cliquez sur le bouton  Contrôle en haut de la fenêtre.

 2. Corrigez les éventuels problèmes ou prenez les mesures adéquates.

L'écran de contrôle des commandes
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ÉTAPE 4: VALIDER L'ORDONNANCEMENT ET LANCER LA PRODUCTION

Une fois que toutes les incompatibilités ont disparu, vous pouvez lancer votre production :

 1. Cliquez sur le bouton  Valider en haut à gauche du diagramme.

Dans le diagramme, l'état des OF passe en Envoyé au planning et le bas des OF devient orange comme 
illustré dans la section "Analyser les OF et leur état" Page 23.

L'onglet et la fenêtre Besoins après un ordonnancement
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ÉTAPE 5 : GÉRER LA RÉPARTITION DANS LES CELLULES

Lorsque la production est lancée, il reste à organiser le stockage des produits finis dans les cellules en 
sortie de ligne dans l'attente de leur chargement dans les camions de livraison.

 1. Cliquez sur le bouton  Occupation Cellules dans l'onglet à gauche de la fenêtre.

Les productions sont automatiquement réparties dans les différentes cellules comme illustré ci-
dessous.

L'Occupation des Cellules

 2. Pour modifier une cellule, sélectionnez la ligne correspondante dans le tableau et entrez un 
nouveau Choix Cellule.

En cas de problème, la ligne du tableau s'affiche en violet.

La gestion des cellules est propre à chaque site et elle a été paramétrée en conséquence lors 
de l'installation de Nutriciel® en accord avec vos souhaits et contraintes.

ÉTAPE 6 : VÉRIFIER LE CHARGEMENT DES CAMIONS

Vérifiez qu'il n'y a pas de problème ou d'autre incompatibilités au niveau des camions et de leurs 
tournées comme expliqué dans la section suivante ("Gérer le chargement des camions" Page 
suivante).
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3.5 GÉRER LE CHARGEMENT DES CAMIONS

 1. Cliquez sur le bouton  Camions dans l'onglet à gauche de la fenêtre.

Un diagramme de Gantt s'affiche avec les différents camions comme illustré ci-dessous.

Le Diagramme de Gantt des camions

Pour chaque camion, les zones colorées correspondent aux moments prévus pour le chargement 
du camion. Les couleurs s'interprètent comme suit :

- Vert : les produits sont prêts et disponibles et le camion peut être chargé dès maintenant.

- Orange : les produits sont prêts ou actuellement en cours de fabrication.

- Rouge : au moins un des produits faisant partie du chargement n'est pas encore en 
fabrication.

Ces couleurs représentent la situation actuelle et non une projection. Un chargement 
qui apparaît en rouge n'est pas prêt maintenant, mais cela ne signifie pas qu'il ne sera 
pas prêt au moment voulu.

 2. Double-cliquez sur un chargement pour afficher les détails comme illustré ci-dessous.
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 3. Allez dans l'onglet Planning pour revenir au diagramme de Gantt.

Détails d'un chargement

3.6 ANALYSER LES OF ET LEUR ÉTAT

L'ÉTAT ET LA REPRÉSENTATION DES OF

Les types d'OF

La première lettre d'un OF indique le type d'OF dont il s'agit :

 l O : ordonnancé : OF issu de l'ERP et créé automatiquement par le logiciel.

 l M : manuel : OF créé manuellement (OF de production ou de maintenance).

 l S : sacs : OF lié à une production de sacs et non de vrac.

Exemples d'OF sur le diagramme
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Couleur de l'OF

La couleur principale de l'OF (couleur de fond) dans le diagramme s'interprète comme suit :

 l Blanc : sélectionné. Tous les OF portant sur le même produit deviennent également blancs.

 l Gris : il n'y a pas assez de matière pour un fonctionnement en automatique mais il y a de la 
matière disponible en quantité suffisante ailleurs (cette matière nécessite un transfert pour 
pouvoir être utilisée).

 l Rouge : il n'y a pas assez de matière disponible (à ce moment-là) pour assurer la production.

 l Bleu ciel : actuellement en cours de production (cet OF ne peut donc plus ni être déplacé, ni 
supprimé du diagramme).

 l Autres couleurs (vert, orange...) : couleur du produit.

Bandeau supérieur

Plusieurs informations peuvent être affichées dans le bandeau supérieur des OF :

 l Bandeau :

- rouge : il y a une incompatibilité de la matière avec la production précédente.

 l Carré à gauche :

- 'O' violet : production en retard par rapport à la livraison prévue.

 l Carré à droite :

- Gris / rouge : état du stock des matières premières

Bandeau inférieur

Le bandeau inférieur et sa couleur indique l'état actuel de l'OF et/ou sa localisation :

 l Dosage : bandeau rouge "Absent du planning" :l'OF n'a pas encore été envoyé au planning et 
peut-être librement modifié.

 l Dosage : bandeau orange "Envoyé au planning" : il n'est plus possible de modifier cet OF car il 
est dorénavant géré par le planning de production.

 l Granulation : bandeau orange "En cours de granulation" : les produits sont actuellement en 
cours de traitement et de production.

 l Granulation : bandeau orange "Boisseaux" : les produits sont actuellement dans les boisseaux 
intermédiaires en sortie du dosage en attente de la granulation. Il n'est plus possible de modifier 
ces productions.

Une fois terminé, l'OF disparaît automatiquement de l'affichage.
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Exemples d'OF sur le diagramme

OBTENIR PLUS DE DÉTAILS SUR LES OF

Pour accéder aux informations détaillées sur un OF :

• Faites un clic droit sur un OF et choissiez Détails de l'OF.

La fenêtre suivante s'ouvre avec tou sles détails de l'OF sélectionné.

Les Détails concernant l'OF
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• Faites un double clic sur un OF.

La fenêtre suivante s'ouvre avec les différentes productions prévues pour ce produit

Dans cette fenêtre, vous pouvez facilement changer la quantité à produire dans l'OF pour, par 
exemple, déjà préparer une petite qunatité supplémentaire en prévision de besoins que vous 
prévoyez, sur base de votre expérience.

Les quantités de produit prévues et nécessaires
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3.7 GÉRER LES DÉBITS SUR LES LIGNES

À chaque OF est associé un débit qui permet de calculer le temps nécessaire sur la ligne 
pour produire la quantité prévue (y compris le temps de vidange). Ce débit est repris dans 
les détails de l'OF et peut être modifié si nécessaire, y compris sur base des mesures 
réelles.

AJUSTER UN DÉBIT MANUELLEMENT

 1. Faites un clic droit sur l'OF et sélectionnez Détails de l'OF.

Détails concernant l'OF

 2. Cliquez sur le bouton Paramètres Débits.

La Fiche MATDEBIT et les paramètres de débit

 3. Ajustez les paramètres des débits liés à cet article ainsi que le temps de vidange du refroidisseur.
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UTILISER LES DÉBITS RÉELS MESURÉS

Le système vous donne accès aux débits réels mesurés sur les lignes de production. Ces mesures vous 
permettent d'afiner les débits liés aux articles et donc la précision de l'ordonnacement et donc des 
plannings.

 1. Cliquez sur le bouton  Paramètres en haut à droite de la fenêtre.

 2. Ouvrez l'onglet Statistiques Débits dans la boîte de dialogue comme illustré ci-dessous.

La fenêtre Paramètres et l'onglet Statistiques Débits

 3. Cliquez sur le bouton Appliquer les modifications générales pour mettre à jour les débits des 
différentes articles sur base des dernières mesures effectuées.
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4. SUIVRE LES CONSOMMATIONS

L'onglet Consommation vous permet de vérifier que vous disposez de tous les ingrédients 
nécessaires à la réalisation des formules et donc à la préparation des différentes 
commandes.

L'objectif de cet onglet est de donner une vue des besoins en matières pour assurer l'approvisionnement 
et la production sur base des commandes prévues.

L'onglet et la fenêtre Consommation du volet de navigation

Le tableau reprend l'ensemble des matières nécessaires à la production planifiée avec, pour chacune de 
ces matières les quantités en stock, les quantités disponibles éventuellement à un autre endroit, les 
quantités manquantes et les quantités en commande avec leur date prévue d'arrivée.

• Les cellules grises indiquent qu'il n'y a pas assez de matière disponible sur la ligne pour un 
fonctionnement en automatique mais que de la matière est disponible en suffisance sur la site et 
qu'elle doit être transférée avant de pouvoir être utilisée en automatique sur la ligne de production.

- La colonne Stock du lieu indique la quantité disponible et utilisable en automatique là où on en 
a besoin pour la production.

- La colonne Stock matière indique la quantité totale disponible sur le site (elle peut être disponible 
directement là où on en a besoin pour la production et/ou nécessiter un transfert depusi un autre 
lieu de stockage).

• Les cellules rouges indiquent un manque de matière (une rupture de stock) sur les quantités au 
moment de l'affichage du tableau. Cela signifie qu'il n'est pas possible, maintenant, de produire 
toutes les quantités demandées, mais cela ne signifie pas pour autant que les quantités demandées ne 
seront pas prêtes à temps. En effet, si un approvisonnement suffisant est prévu, la production suivra 
sont cours.
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5. SUIVRE LES BESOINS HEBDOMADAIRES 
(SACS)

L'onglet Besoins Hebdos, utilisé surtout pour la gestion des livraisons en sacs, vous 
montre les besoins sur plusieurs jours en produits finis et vous permet d'avoir une bonne 
idée de la charge de travail et des besoins pour les jours à venir.

L'onglet et la fenêtre Besoins Hebdos du volet de navigation

Le tableau reprend l'ensemble des quantités prévues pour les livraisons et prévues en production jour par 
jour sur une période de 2 semaines.

Les nombres s’interprètent comme suit :

- Ligne du haut : besoin à la date correspondante

- Ligne du bas : stock restant après les livraisons du jour

Les couleurs s’interprètent comme suit :

- Vert : il restera de la matière en fin de journée après les livraisons (le nombre de la ligne du bas est 
positif)

- Orange : il n'y a, actuellement, pas assez de matière prévue pour assurer toutes les livraisons de la 
journée (le nombre de la ligne du bas est négatif)
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Pour n'afficher que les besoins en sacs, activité pour laquelle cette fonction est la plus utile, sélectionnez 
l'option Sac dans l'onglet à gauche de l'écran.

Utilisez ces prévisions pour créer manuellement des OF et assurer un approvisionnement 
suffisant en sacs.
Pour les livraisons en vrac, comme la production se fait en flux tendu, la plupart des cellules 
du tableau apparaissent toujours en orange.

L'onglet et la fenêtre Besoins Hebdos uniquement pour les sacs 
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